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Einfihrung

Die myfactory.PPS (PPS = Produktions-Planung und -Steuerung) bietet Ihnen eine Losung flr eine
standortunabhangige und unternehmensubergreifende Produktion. und bildet die Grundlage flr eine
effiziente und kostenglnstige Fertigungskette. Mit der myfactory. PPS wird die gesamte Fertigung verwal-
tet. Es kdnnen interne und externe Fertigungsprozesse branchentbergreifend von der Konzeption bis hin
zum Endprodukt gesteuert werden.

Die Funktionen der Produktionsplanung und -steuerung bieten eine komplexe Lésung, um sowohl das
Produktionsprogramm (Art und Menge der Erzeugnisse) als auch die Fertigung zu planen. Die unmittel-
bare Vorbereitung der Fertigung schlieit die Beschaffung, Lagerung und den Transport von Materialien
und Zwischenprodukten ein.

Stand: Juni 2012 1 myfactorya;f;if%;: o
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Grundlagen

In den Grundlagen wird die Basis fUr eine funktionierende Produktion gelegt.

Begriffsdefinitionen

Plankosten

Plankosten definieren Sie Uber die geplante Zeit multipliziert mit dem geplanten Kostensatz pro Zeitein-
heit.

Sollkosten

Sollkosten definieren Sie Uber die tatsachliche Zeil multipliziert mit dem geplanten Kostensatz.

Konfiguration

Hier wird die aufgaben-orientierte Produktion aktiviert und konfiguriert.

Allgemein
Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Service
Aufgaben-orientierte Produktion verwenden
Alktion bei Standard-Stickliste in Auftragsbestitigung keine Aktion -
Kalendereintrdge beim Ldschen beenden |
Lagerbuchungen beim Lischen zuricksetzen |:|
Begrundung beim Loschen abfragen keine Abfrage -
Standardmiltig Differenzmenge entnehmen |:|
OK | [ Abbrechen

Aufgaben-orientierte Produktion verwenden

Uber diese Option wird die aufgaben-orientierte Produktion aktiviert. Neben den neuen Dialogen hat die-
se Option folgende Auswirkungen:

e In den Stucklistendetails werden weitere Optionen fur die Konfiguration von Baugruppen frei geschal-
tet.

e In dem Dispositionsdialog wird das Register fur aufgaben-orientierte Produktion frei geschaltet.

Aktion bei Standard-Stlckliste in Auftragsbestétigung

Wahlen Sie unter den folgenden Optionen

Stand: Juni 2012 2 myfactoryo  ©O
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e Keine Aktion

e Eintrag in Fertigungsdisposition

Wird eine Stuckliste in einer Auftragsbestatigung verwendet, so wird automatisch ein Eintrag in die
Fertigungsdisposition geschrieben. Bitte beachten Sie: In der Fertigungsdisposition werden nur
Standard-Stlcklisten verwaltet. Wird die Stlckliste in der Auftragsbestatigung angepasst, so wird
auch bei dieser Option ein Produktionsauftrag angelegt.

Wurde ein Fertigungsdispositionseintrag erzeugt und zu einem Produktionsauftrag weiterverarbeitet,
dann kann in der Auftragsbestatigung keine Anpassung mehr an der Stlcklistenposition vorgenom-
men werden.

e Produktionsauftrag mit Status ,Erstellt"

e Produktionsauftrag mit Status ,Eingeplant”

Kalendereintrage beim L&schen beenden

Mit dieser Option werden Ressourcenauslastungen von derzeit laufenden Arbeitsgangen zum Zeitpunkt
des Léschens auf Beendet gesetzt.

Lagerbuchungen beim Ldschen zurlcksetzen

Ist diese Option gesetzt, so werden beim Loschen eines Produktionsauftrags bereits durchgefihrte La-
gerbuchungen automatisch geldscht und damit entnommene Artikel wieder eingebucht. Ohne gesetzte
Option kédnnen Sie die Lagerbuchungen nach dem Léschen manuell korrigieren.

Begrindung beim Ldschen abfragen

Wahlen Sie unter den folgenden Optionen
e Keine Abfrage
Produktionsauftrage kénnen ohne weitere Angaben geléscht werden.
e optional Anzeigen
Diese Auswahl ermdglicht es eine Begrindung fur die Léschung einzutragen.
e Begrindung erforderlich
Ein Produktionsauftrag kann nur mit Angabe der Griinde geldéscht werden.

StandardmaBig Differenzmenge entnehmen

Legt die Standardeinstellung fur die Option ,als Differnezmenge entnehmen® im Entnahme-Dialog eines
Pas fest.

Stand: Juni 2012 3 myfactorycf:i%z o

BUSINESS®"WORLD



mylactey G

Fertigungsdispo

Fertigungsdispositionseintrag automatisch abschlieBen

Ist die Option gesetzt, so wird ein Fertigungsdispositionseintrag automatisch auf erledigt gesetzt, wenn
fur die komplette Menge eine Bestellung oder ein Produktionsauftrag erzeugt wurde.

/2 konfiguration - Windows Internet Explorer - |EI|E|
P — —
L.L:jf I'\;:_}'J - |g, http:,l',l'Iu:u:thu:ustImyFactnrySﬂ%,l'inj |“;_f| |£| IGDDQIE |P *|

Dialog  Akkionen  Anwendungen  Faworiten

Freigeben Rickmelden Fertigmelden

Fettigungzdizpoztionzeintray automatizch abschlielzen | N |

ok | abbrechen |

Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ %.J Lokales Intranet L0 v

Erfassen

Hat ein Produktionsauftrag den Status <erfasst> so wird ein unbestétigter Liefertermin in die Disposi-
tionstabelle eingetragen. Hier kann festgelegt werden, wie der Dispositionstermin ermittelt werden soll.

/2 xonfiguration - Windows Internet Explorer - |EI|5|

_F—-—-_t‘ _— —

LS A o |g http:,l'II|:|n:aIhust,l'myFactory34,|'iESD,I'PPSIPPSGenuj |"r|| A | Ich:ngIe |P 'l
g

Riickmelden Fertigmelden DCruck

“arlaufige Dispoeirtrage wervwenden

Yorgake vorlaufiger Dispostionstermin ILiefer‘termin ;l
Ausschuzs auf Gezamtmenge rechnen ‘ I~ |
Standard Baugruppen

Froduktionzauftrag zuszammenhaten I~

Matetialertnahme statt Unterauftrag INie ;l
Angepasste Baugruppen

Produktionsauftray zusammenhaten ¥

Matetialertnahime statt Unterauftrag |Nie ;I

ok | Abbrecnen |

Ferkig L J Lokales Intranet Ho100% -
' : Y

Vorlaufige Dispoeintrdge verwenden

Stand: Juni 2012 4 myfactoryo  ©O
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Ist die Option gesetzt, so werden schon beim Erfassen eines Produktionsauftrags Eintrage in die Disposi-
tionstabelle geschrieben. Dieses betrifft sowohl die Materialien als auch die zu fertigende Stickliste.

Wird der Produktionsauftrag eingeplant, werden die Dispositionstermine ggf. korrigiert und als bestatigt
(gruner Haken) markiert.

Ist die Option nicht gesetzt, so werden diese Eintrage erst bei Einplanen geschrieben.

Vorgabe vorlaufiger Dispositionstermin

Liefertermin

e Produktionsauftrag: Als Datum wird das aktuelle Datum herangezogen. Dieses kann durch einen
Eintrag im Feld <Ende-Datum (Ruckwarts)> Ubersteuert werden.

e Produktionsauftrag mit Verknupfung zu Verkaufsbeleg: Es wird der Liefertermin verwendet.
Liefertermin / Wiederbeschaffungszeit
e Produktionsauftrag: Als Datum wird das aktuelle Datum + Wiederbeschaffungszeit genutzt.
e Produktionsauftrag mit VerknUpfung zu Verkaufsbeleg: Es wird der Liefertermin verwendet, wenn
dieser groBer ist, als das aktuelle Datum + Wiederbeschaffungszeit. Sonst wird das aktuelle

Datum + Wiederbeschaffungszeit gesetzt.

Standard Baugruppe / Angepasste Baugruppe

Diese Einstellungen kénnen bei der Anlage des Produktionsauftrags Uberschrieben werden.
Produktionsauftrag zusammenhalten
Materialentnahme statt Unterauftrag

e Nie: Es wird immer ein Unterauftrag angelegt

e Lagerbestand: Es wird nur fur die Baugruppen-Menge ein Unterauftrag angelegt, fur die kein La-
gerbestand genutzt werden kann.

e Verfugbarer Bestand: Es wird nur fUr die Baugruppen-Menge ein Unterauftrag angelegt, fur die
kein verfugbarer Bestand genutzt werden kann.

Stand: Juni 2012 5 myfactorycf:i%z o
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Einplanen

Dialeg  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7

Autematische Terminigrung verwenden | D

Standard Terminierung Vorwdrs -
Standardstartdatum (\Vorwdértsterminierung) Heute -
Karenzzeit zu Lieferdatum in Tagen (Rickwdértsterminierung)

Startdatum vor Einplanen wéhlbar [

Startdatum darf in der Wergangenheit lisgen |:|

Standardzeitmodell PPS Standard E]
Reszourcenbelegung (Kalender) beriicksichtigen |

Chefauftrage berucksichtigen Ressourcenbelegung (Kalender) |:|

Wiederbeschaffungszeit | Immer bericksichtigen - |
Reservierung bei Artikel verwenden |:|

Zuordnung bei Reservierung automatizch vornehmen [

Reszervierung bei Unterauftrdgen verwenden | M |

OK | [ Abbrechen |

Automatische Terminierung verwenden

Ist diese Checkbox nicht gesetzt, so 6ffnet sich beim Einplanen eines Produktionsauftrags der Dialog zur
Bearbeitung der Terminierung.

Standard Terminierung

Tragen Sie hier die Vorbelegung der Terminierungsrichtung ein.

Standardstartdatum (Vorwartsterminierung)

Tragen Sie hier ein, wie das Startdatum fUr die Terminierung vorbeleg werden soll. Dieses Datum kann im
Produktionsauftrag Ubersteuert werden.

Karenzzeit zu Lieferdatum (Ruckwartsterminierung)

Wird aus einer Auftragsbestatigung direkt ein Produktionsauftrag erzeugt, so wird der an der Position
hinterlegte Liefertermin als End-Datum fUr die RUckwartsterminierung vorgeschlagen. Hier kann eine
weitere Karenzzeit (Puffer) hinterlegt werden. Werden hier <3 Tage> eingetragen, und der Liefertermin
ist der 22.8. wird als Enddatum fur die Ruckwartsterminierung der 19.8. vorgeschlagen.

Startdatum vor Einplanen wahlbar

Ist diese Checkbox gesetzt, so erscheint beim Start der Terminierung ein Kalender zur Auswahl des
Startdatums.

Startdatum darf in der Vergangenheit liegen

Stand: Juni 2012 6 myfactoryo  ©O
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Ist diese Option aktiviert, kann das Startdatum beliebig in der Vergangenheit liegen. Dies ermdglicht auch
die nachtragliche Einplanung von Produktionsauftrag wenn mit der Fertigung bereits begonnen wurde.

Standardzeitmodell

Wird eine ressourcenungebundene Zeit terminiert, so wird das hier hinterlegte Standardzeitmodell zur
Terminierung herangezogen. Ist hier kein Zeitmodell eingetragen, so wird das Zeitmodell <PPS Stan-
dardzeitmodell> automatisch angelegt und hier hinterlegt. Bei diesem Zeitmodell wird an den Tagen
<Mo> bis <Fr> 24 Stunden gearbeitet.

Ressourcenbelegung (Kalender) berucksichtigen

Ist diese Option gesetzt werden bei der Einplanung die bereits belegten Ressourcen im Kalender be-
ricksichtigt.

Chefauftrage bertcksichtigen Ressourcenbelegung (Kalender)

Gibt an, ob auch ,Chefauftrage” die Ressourcenbelegung bertcksichtigen sollen.

Wiederbeschaffungszeit

Uber die Option kann festgelegt werden, wann die Wiederbeschaffungszeit von Artikeln bei der Terminie-
rung verwendet werden soll. Gewahlt werden kann zwischen den Optionen <Immer berlcksichtigen>,
<Berucksichtigen, wenn nicht auf Lager>, <Berlcksichtigen, wenn nicht verfugbar> und <Nicht be-
rucksichtigen>.

Reservierung bei Artikel verwenden

Ist diese Option gesetzt, so wird beim Einplanen eines Produktionsauftrags eine Reservierungsanforde-
rung erzeugt.

Zuordnung bei Reservierung automatisch vornehmen

Ist diese Option gesetzt, so wird beim Einplanen des Produktionsauftrags versucht, zu der Reservie-
rungsanforderung eine Bestandszuordnung vorzunehmen.

Freigeben

Dialeg  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Senvice
igeren | Fegngsasgo | crossen | crpner S

Materialentnahme statt Fremdfertigungsauftrag Mie -

Dialeg fur Fremdfertigungzauftrdge nach Freigabe anzeigen D

Dizposition for Bestandteile von Fremdfertigungsaufirdgen erst bei D

Fremdfertigung

0K || Abbrechen
Materialentnahme statt Fremdfertigungsauftrag
e Nie: Es wird immer ein Fremdfertigungsauftrag angelegt

Stand: Juni 2012 7 myfactoryo o0
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e Lagerbestand: Es wird nur fur die Baugruppen-Menge ein Fremdfertigungsauftrag angelegt, far
die kein Lagerbestand genutzt werden kann.

e VerfUgbarer Bestand: Es wird nur fur die Baugruppen-Menge ein Fremdfertigungsauftrag ange-
legt, fur die kein verfugbarer Bestand genutzt werden kann.

e Immer: Es nie ein Fremdfertigungsauftrag erzeugt.

Dialog fur Fremdfertigungsauftrage nach Freigabe anzeigen

Uber die Option wird gesteuert, ob nach der Freigabe die Auswertung der Fremdfertigungsauftrage an-
gezeigt wird.

Disposition fur Bestandteile von Fremdfertigungsauftrdgen erst bei Fremdfertigung

Die Disposition der Fremdfertigungsauftrage erfolgt erst beim erzeugen des Fremdfertigungsauftrages.

Rickmelden
Dialeg  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Senvice
Fertigungsdispo Rickmelden Fertigmelden Druck
Rickmeldedialog bei PA Anderungen anzeigen | M |
Zeitruckmeldung automatisch verwenden | |:| |
Status angearbeitet bei Materialentnahme setzen | |:| |
oK || Abbrechen |

Ruckmeldedialog bei PA Anderungen anzeigen

Ist ein Produktionsauftrag bereits angearbeitet, kann Uber die Option gesteuert werden, ob nach einer
Anpassung des Produktionsauftrags der Dialog zum Rickmelden nochmals gedffnet werden soll.

Zeitrickmeldung automatisch verwenden

Status angearbeitet bei Materialentnahme setzen

Ist diese Option gesetzt wird der PA-Status bei einer Materialentnahme automatisch auf ,Angearbeitet*
gesetzt.
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Fertigmelden

Dialog  Aktionen  Anwendungen  Favoriten 7

Auftrag automatisch abschlieffen | [ |

Preisermittiung fir Lagerzugang Schema = | Bewertungspreis variantenabhangig

Schema Einfach - [I] Version Erstanlage -
Verwendung der Ruckmeldungen

Automatischen Zugang buchen |

Preisermittiung fur Lagerzugang Bewertungspreis variantenabhangig

(Zugatzpositionen) Interner Wert v (Zusatzpositionen} D

Fertigmeldemenge grifter ™ -

e Positionsmengen wie Auftrag |L]

0K | [ Abbrechen

Auftrag automatisch abschlieBen

Ist die Option gesetzt, so wird der Produktionsauftrag automatisch abgeschlossen, wenn er komplett
fertig gemeldet wurde. Es werden offene Dispositionen geléscht und begonnen Arbeitsplane beendet
bzw. noch nicht begonnene geldscht.

Legen Sie hier fest, zu welchem Wert die gefertigte Stuckliste zugebucht werden soll.

Folgende Bewertungsmaoglichkeiten gibt es:

Preisermittlung fur Lagerzugang

Hinterlegen Sie hier einen kalkulatorischen Preis, zu dem die gefertigte Stuckliste zugebucht werden soll.
Zur Auswahl stehen hier <Kalkulatorischer EK>, <Kalkulatorischer EK 2> und <Schema>. Wird ein
kalkulatorischer EK gewahlt, so wird die Stuckliste zu dem Wert zugebucht, der bei der Stuckliste im Arti-
kelstamm hinterlegt ist. Nur wenn der Wert <Schema> ausgewahlt wird, werden die Werte unter
<Schema>, <Version> und <Verwendung der Rickmeldung> ausgewertet.

Bewertungspreis variantenabhangig

Ist diese Option gesetzt, so wird der Preis variantenabhangig ausgewertet.

Schema / Version

Hier wird das Kalkulationsschema mit Version ausgewahlt, Uber welches der Wert der Stlckliste ermittelt
werden soll.

Wichtig ist, dass in dem gewahlten Kalkulationsschema in dem Feld <lLagerzugang (PPS)> eine Zeile
des Kalkulationsschemas zugeordnet ist.

Stand: Juni 2012 9 myfactoryo  ©O
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{2 schemadefinition - Windows Internet Explorer — ol =l
6@.’ - Ig, http:,l',l'localhost,l'vaactorw'IESD,I'CalcuIation,l'DeFinition,l'DeFinitiDn.asp:ﬂ 5| X Google L |-
J Goaogle ||(__;v ;I Los geht's! + ) BN~ & | 9% Leseesicheny FageRank . 3> Einstellungen
Dialog  Aktonen  Anwendungen Faworiten 7 Service
Version IErstanIage ;I neue Version | Version Iﬁschel
Position Op. Beschreibung Typ Lo. fl Einzelkosterart ‘Wﬂ
1 0 i i =
| |+ vl |I1ater|alkusten| IElnzeIkusten j ﬂjJ Ziekostertyp I—J
|2 |+ v“Luhnkusten IEinzeIkusten LI ﬂjﬁl
|3 |+ '“allg. Kosten IGemeinkusten LI ﬂjﬂ Einzelpreisanzeige 'l
|4 |= '“Kusten ISumme Llﬂjﬂ
Is IE”'-‘E"QE [ emeinkosten | & | x Postion
[e [<=] [Nettopreis [Summe =] 4| =] Preisiste (Netto) 6 2
IT |+ vl IUmsatzsteuer IGemeinkusten LI ﬂjﬂ Preisliste (Brutto) IB J
le [<=] [Brutiopreis | Summe Al =X kakustorischer ek 1 [6 i
Neu I 'I ’
_I Halkulatorizcher EW 2 I j
w
Datenzatze 1- 8 von 8 (4] L4 o] e | #i | Legerzugang (PPS) |4 ﬂ
Schilieffen |
|Fertia I_ ’_ l_l_l_l_ %] Lokales Intranet | "m0 - g

Verwendung der Rickmeldung

Diese Option ist nur relevant, wenn die Preisermittiung der gefertigten Stlickliste Uber ein Kalkulations-
schema erfolgt.

Ruckmeldemengen sollten nur verwendet werden, wenn der komplette Produktionsauftrag in einem Vor-
gang fertig gemeldet wird, da sonst z.B. Einmalkosten nicht eindeutig zugeordnet werden kénnen.

Dieses Verhalten der Option soll nun anhand eines Beispiels erlautert werden.

Es werden in jedem Fall ein Produktionsauftrag Uber 3 Uhrengehause angelegt. Das hinterlegte Kalkula-
tionsschema lautet <Einfach>. Als Wertermittlung fir den Lagerzugang ist dort die ,Zeile 4: Kosten*
festgelegt.

Fall 1:

Ruckmeldung der komplette Stlickzahl mit Soll fur Ist (in diesem Fall hat die Option keine Auswirkung).

Kostenvergleich

Stand: Juni 2012 10 myfactoryo  ©O
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manual .PPS

ostenvergleich - Windows Internet Explorer

Ny TR
K2 - [ http: [ flocalhost jmyFactory34/IESD/PPSPPSOrder/PPSCostYiewiCostiow.aspx? Cliert ID=nfdf7eb3af -3F4F-4624-bb07-9c20aadefbd1e ¥ | |42 || K [Gocgle

Auftrag

[P4n000s5

Prozentualer Yergleich

I(ke\n)

Kostentypen I

Position pE W Menge (P) Kosten (P) Gesamt (P} Menge (1) Kosten (1) Gesamt (I) Differenz  Prozent Herkunft® Ressource’ 7 &
Uhr montieren -
1 - Einrichtkesten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr mentieren -
1 - Lonkosten (Stickzet- — pyy 3,0000 20,00 60,00 3,0000 20,00 60,00 0,00 AG Res. Zeiten  Barnd Instaler
" bezogen)
Uhrengehduse
Uhr mentieren
1 - Stiickkosten | 3,0000 2,00 500 3,0000 2,00 5,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr mentieren
1 - ERmEEemmiEs [ 1,0000 667 667 1,0000 667 667 0,00 AGRes. Zeten  Bernd Installer
" bezogen)
Uhrengehduse
1.1 Uhrwerk Materialkosten H 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten H 3,0000 1,00 3,00 3,0000 1,00 3,00 0,00 Artikel
13 Zeiger Materialkosten H 56,0000 0,50 3,00 65,0000 0,50 3,00 0,00 Artikel
Summe 114,67 111,67 0,00 El
Datenstze 1 - 14 von 14 B I I |
Schiiefen
Fertig l_ ’_ [ Lokales Irtramst [Hoow -
Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Planwerten 45,63 €.

% Kalkulation: - Windows Internet Explorer
Sutrag ‘ [Fa0000se 2
Schema |Einfach ;l J Yersion Erstanlage: ;l
Mit Kostennachweis v Prozentualer “Yergleich kein) LI
Berechnen I |
Posgition Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz Prozent| &
1 + Materiakosten KAZZ00 36,00 36,00 0,00 =]
L Artikel : Materizikosten-1.1 Uhrwverk 30,00 30,00 0,00
Ly Artikel : Materisikosten-1.2 Zifferblstt 3.00 3,00 0,00
L Artikel : Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 3,00 0,00
prd + Lohnkosten KAD100 66,67 66,67 0,00
L AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Gesamizeit-
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehiuse 6,67 A B
L ac Hes._ Zeiten : Lohnkos“ren (Stickzeit-bezogen)- 000 &0.00 000
1 Uhr montiersn - Uhrengeshiuse ! : !
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 3422 3422 0,00
4 = Koaten 136,29 136,29 0,00
s + Marge 20,0000% auf Position4 27,38 27,38 0,00
& = Nettopreis 16427 16427 0,00
7 + Umzatzsteuer 15,0000% auf Positiond 38,53 38,53 0,00
3 = Bruttopreis 202,80 202,80 0,00
Einzelpreis
Materialkosten 12,00 12,00 0,00
Lohnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,41 0,00
Kosten 4563 4563 0,00 LI
Drucken Plankosten Istkosten Vergleich I Schliefen |
|Fertig ’_ [& Lokales mtranet [*H 10w - 4
Lagerbuchung
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ArtT T Artikel s T Matchcode - Quelllager & 7 Ziellager . T Menge = 7 Wert: 7 Status© &
EP A000077 Uhrweerk Lagerraum 3 Stk 10,0000 W ;I
EP A000078 Zifferblatt Lagerraum 3 Stk 1,0000 s

..| EP A000079 Zeiger Lagerraum § Stk 0,5000 W

.| ZP A000076 Uhrengshiuse Lagerraum Ll 3 Stk 45,6296 v

Datensdtze 1 - 4 von 4

Fall 2

i
o g

Ruckmeldung der kompletten Stlckzahl; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehause 3 Zeiger entnommen;
Option <Verwendung der Rickmeldungen> ist nicht gesetzt

Kostenvergleich

/= kostenvergleich - Windows Internet Explorer -3 x|
—
L&A o5 I@ http:,I',I’Iocalhost,l’myFactoryS‘I,l’IEEDJ‘PPSJPPSOrder,I’PPSCost\u'\ew,iCostView‘asDx?CIientID=wF50839?d8-7f61-4322—5853-caa82a3j 4+ X IGoogIe Pl
Dialog  Aktionen Anwendungen Fayoriten 7
Auftrag [Pacooos |
Prozentualer Vergleich I(kein) LI
Hostentypen |
pe W Menge (P) Kosten (P) Gesamt(P){ Menge(l) Kosten (l) Gesamt ()¢ Differenz Prozent Herkunft Ressource’ 7 &
Uhr montieren ;I
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren - .
1 N COEEEETEREL [ 3,0000 20,00 50,00 3,0000 20,00 50,00 0,00 AGRes. Zeflen  Bernd Installer
p bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stiickkosten _'I 3,0000 2,00 6,00 3,0000 2,00 6,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - CIREEENETET: [ 1,0000 6,67 6,67 1,0000 6,67 6,67 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Installer
- bezogen)
Uhrengehduse
11 Uhrweerk Materialkosten g 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten g 3,0000 1,00 3,00 3,0000 1,00 3,00 0,00 Artikel
1.3 Zeiger Materialkosten 1 6,0000 0,50 3,00 §,0000 0,50 450 1,50 Artikel
Summe 111,67 113,17 1,50 E
Datensétze 1- 14 von 14 S RN S I
Schlieken |
Fertig ’7 F’ili’i ’7 ‘\j Lakales Intranet | 0%~ g
Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Planwerten 45,63 €.

Stand: Juni 2012
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{2 kalkulation: - Windows Internet Explorer

Anwendungen  Favoriten  ?

Auftrag |IPADDDDED i ‘
Schema I Einfach LI j Wersion I Erstanlage ;I
Wit Kostennachuweis Ird Prozentualer Yergleich I(kein) ;I
Berechnen I ‘
Pogition Op. Beschreibung Detail Plan lst Differenz. Prozent &
1 + Materialkosten KAZ2200 38,00 37,50 1,50 ;l
Ly Artikel - Materialkosten-1.1 Uhrwerk 30,00 30,00 0,00
L Artikel : Materizlkosten-1.2 Zifferblatt 3.00 3,00 0,00
L Artikel - Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 450 1.50
2 + Lohnkosten KAO100 66,67 66,67 0,00
Ly AG Res Feiten : Lghnkosten (Gesa{ntzerf— 6,67 6,67 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
Y AG Res. Zeiten - Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehduse 60,00 60,00 0,00
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 3422 34,72 0,50
2 = Kosten 136,89 138,89 2,00
5 - Marge 20,0000% auf Positiond 2738 2778 0,40
[ = Nettopreiz 16427 166,67 2,40
7 = Umsatzsteuer 19,0000% auf Positiond 38,53 39,09 0,586
g = Bruttopreis 202,80 205,78 2,98
Einzelpreis
Materialkosten 12,00 12,50 0,50
Lohnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,57 0,18
Kosten 45532 45,30 0,57
=

Drucken Plankosten letkozten Vergleich I Schlieften |
|Fertig l_ l_ l_ I_ l_ l_ |\ﬂ Lokales Intranet | 0% v g

Lagerbuchung
ArtT W Artikel T T Matchcode - Quelllager' Ziellager: 7 Menge '’ W Werts 7 Statust &
EP AD0007F Uhreerk Lagerraum 3 Stk 10,0000 W ;I
EP A000078 Zifferblatt Lagerraum 3 Stk 1,0000 W
..| EP A0000TS Zeiger Lagerraum ! 5 Stk 0,5000 W
.| ZP A0000TE Uhrengehduzse Lagerraum _'| 3 Stk 45 6296 v

=
Datensdtze 1 -4 von 4 T N e

Fall 3:

Ruckmeldung der kompletten Stlckzahl; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehduse 3 Zeiger entnommen;
Option <Verwendung der Ruckmeldungen> ist gesetzt

Kostenvergleich
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/= Kostenvergleich - Windows Internet Explorer - Ellﬂ

&;} - |g http:,I',I’Iocalhost,l’myFactory34,l’IE50IPPSJPPSOrder,I’PPSCost\u'\ew,iCostView‘aspx?CIiantID=wF50839?d8-7f61-4322-5855-caa82a3j |"‘|| X ‘ IGoogIe |,D '|
og
Aufirag | ] B
Prozentusler Vergleich |(kein) LI
Kostentypen |
Position ,.i i Menge (P) Kosten (P) Gesamt IP): Menge (1) Kosten (I) Gesamt II): Differenz] Prozent Herkunft Ressource’ v &
Uhr mentieren -
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren = .
1 = ETEENEERES: [ 3,0000 20,00 60,00 3,0000 20,00 60,00 0,00 AG Res. Zeften  Bernd Installer
; bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stilckkosten | 3,0000 2,00 5,00 3,0000 2,00 5,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren .
1 - IEITIEEEETR AR [ 1,0000 6,67 6,67 1,0000 6,67 6,67 0,00 AG Res. Zeften  Bernd Installer
; bezogen)
Uhrengehduse
1.1 Uhrwerk Materialkosten ! 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten 4 3,0000 1,00 3,00 3,0000 1,00 3,00 0,00 Artikel
13 Zeiger Materialkosten B 56,0000 0,50 3,00 5,0000 0,50 450 1,50 Artike!
Summe 111,67 113,17 1,50 E
Datensatze 1 - 14 von 14 KN R T

Schlieken |
Fertig ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ ‘\d Lokales Intranet | 0% -~ g

Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Istwerten 46,30 €.

{2 kalkulation: - Windows Internet Explorer

Favoriten  ?

Auftrag |IPADDDDE1 i ‘
Schema I Einfach LI j Wersion I Erstanlage ;I
Mit Kostennachuweis I~d Prozentualer vergleich I(kein) ;I
Berechnen I ‘
Position Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz. Prozent &
1 + Materialkosten KA2200 36,00 37,50 1,50 ;l
Ly Artikel - Materialkosten-1.1 Uhrwerk 30,00 30,00 0,00
L Artikel : Materizlkosten-1.2 Zifferblatt 3.00 3,00 0,00
Ly Artikel - Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 450 1.50
2 + Lohnkozten KAO100 66,67 66,67 0,00
Ly AG Res Feiten : Lghnknsten (Ges&{ntzerf— 6,67 5,67 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
Ly AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehduse 60,00 60,00 0.00
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 3422 34,72 0,50
2 = Kosten 136,89 138,89 2,00
5 + Marge 20,0000% auf Position4 2738 27,78 0,40
[ = Neftopreiz 16427 166,67 240
ri = Umsatzsteuer 19,0000% auf Positiond 38,53 39,09 0,586
g = Bruttopreis 202,80 205,78 2,98
Einzelpreis
Materialkosten 12,00 12 50 0,50
Lohnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,57 0,156
Kosten 4583 45,30 0,87
=

Drucken Plankozten letkozten Wergleich I Schlieften |
[Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ [%J Lokales ntranet [® o ~ 4

Lagerbuchung
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Art: T Artikelt T Matchcode - Quelllager < Ziellager - Menge - T Wert' 7| Status - |E
EP A000077 Uhrweerk Lagerraum 3 Stk 10,0000 W ;I
EP A000072 Zifferblatt Lagerraum 3 Stk 1,0000 W

..| EP A000079 Zeiger Lagerraum g Stk 0,5000 W

| ZP A000076 Uhrengehduse Lagerraum Ll 3 Stk 46 7963 W

Datensdtze 1 -4 von 4

Fall 4

=
o (]

Ruckmeldung von einem Stuck; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehause 3 Zeiger entnommen; Option
<Verwendung der Ruckmeldungen> ist gesetzt

Kostenvergleich

/= Kostenvergleich - Windows Internet Explorer

@:\# - |g http:,I',I’Iocalhost,l’myFactory34,fIE5E|IPPSJPPSOrder,I’PPSCostV\ewiCostVlew‘asDx?CI|EntID=wF5E|839?d8-7f61-4322—5855-caa82a3j 2 || X IGoogIe

ialog  Aktionen

Anwendungen

?

Auftrag [Pacooosz H
Prozentusler Vergleich |(kein) j
Kostentypen |
Position ,.ﬁ i Menge (P) Kosten (P) Gesamt IPK Menge (1) Kosten (1) Gesamt II): Differenz] Prozent Herkunft Ressource’ v &
Uhr montieren ;I
1 - Einrichtkosten J 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren = .
1 - TSR ETERES [ 3,0000 20,00 60,00 1,0000 20,00 20,00 40,00 AG Res. Zeften  Bernd Installer
; bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stuckkosten J 3,0000 2,00 5,00 1,0000 2,00 2,00 -4,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren =
1 - iasEEEmiED ] 1,0000 867 667 1,0000 867 667 0,00 AGRes. Zeiten  Bernd Installer
bezogen)
Uhrengehause
1.1 Uhrwerk Materialkosten ! 3,0000 10,00 30,00 1,0000 10,00 10,00 -20,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten 4 3,0000 1,00 3,00 1,0000 1,00 1,00 -2,00 Artikel
13 Zeiger Materiakosten ! 56,0000 0,50 3,00 3,0000 0,50 150 1,50 Artikel
Summe 111,67 4447 67,50 E
Datensétze 1 - 14 von 14 QKN R T

Fertig

Schliefen |

’_ ’_ ’_ ’— ’— ’_ ‘\j Lokales Intranet

[H 100w =

Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Istwerten 52,22 €.
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{2 kalkulation: - Windows Internet Explorer

Anwendungen  Favoriten  ?

Auftrag |IPADDDDEZ i ‘
Schema I Einfach LI j Wersion I Erstanlage ;I
Wit Kostennachuweis Ird Prozentualer Yergleich I(kein) ;I
Berechnen I ‘
Pogition Op. Beschreibung Detail Plan lst Differenz. Prozent &
1 + Materialkosten KAZ200 38,00 12,50 -23,50 ;l
Ly Artikel - Materialkosten-1.1 Uhrwerk 30,00 10,00 -20,00
L Artikel : Materizlkosten-1.2 Zifferblatt 3.00 1,00 -2,00
Y Artikel - Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 1,50 -1.50
2 + Lohnkozten KAO100 66,67 26,67 -40,00
Ly AG Res Feiten : Lghnkosten (Gesa{ntzerf— 6,67 6,67 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
Y AG Res. Zeiten - Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehduse 60,00 20,00 ~40,00
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 3422 13,06 -21,16
4 = Kosten 136,89 5222 -04 67
5 + Marge 20,0000% auf Positiond 27,38 10,44 -16,94
3 = Nettopreis 16427 82,867 -101,80
i + Umzatzsteuer 15,0000% auf Positiond 38,53 14,70 -23,83
a8 = Bruttopreis 202,30 77,37 -125,43
Einzelpreis
Materialkosten 12,00 12,50 0,50
Lohnkosten 2222 26,67 4,45
allg. Kosten 11,41 13,06 1,65
Kosten 45532 52,22 6,59
=

Drucken Plankosten letkozten Vergleich I Schlieften |
|Fertig l_ l_ l_ I_ l_ l_ |\ﬂ Lokales Intranet | 0% v g

Lagerbuchung
ArtT W Artikel T T Matchcode - Quelllager' Ziellager: 7 Menge '’ W Werts 7 Statust &
EP AD0007F Uhreerk Lagerraum 15tk 10,0000 W ;l
EP A000078 Zifferblatt Lagerraum 1Stk 1,0000 W
EP A0000TS Zeiger Lagerraum ! 3 Stk 0,5000 W
ZP A00007E Uhrengehduse Lagerraum _'| 1 Stk 52,2223 v

=
Datensdtze 1 -4 von 4 Tl N I

Ruckmeldung der verbleibenden zwei Stuck.

Kostenvergleich
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1ol
5:;: ~ | hrp:fflacalhostmyfactory34/IE50/PPSiPPSOr der RS Costview/ Costiisw, aspx?ClentID=wiS08397ds- 76 |-4322-2650-caas2a3 7 | |E| |E\ | |2 -
Aufirag [Pacoooez B
Prozentusler Vergleich |(kein) LI

Kostentypen |
Position ,.i i Menge (P) Kosten (P) Gesamt IP): Menge (1) Kosten (I) Gesamt II): Differenz] Prozent Herkunft Ressource’ v &
Uhr montieren -
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehdusze
Uhr montieren Lohnkosten (Stickzeit
1 - IMIEENEIERES [ 3,0000 20,00 60,00 3,0000 20,00 60,00 0,00 AG Res. Zeften  Bernd Installer
; bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stiickkosten i} 3,0000 2,00 6,00 3,0000 2,00 6,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren .
1 - IEITIEEEETR AR [ 1,0000 6,67 6,67 1,0000 6,67 6,67 0,00 AG Res. Zeften  Bernd Installer
; bezogen)
Uhrengehduse
1.1 Uhrwerk Materialkosten ! 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artike!
12 Zifferblatt ~ Materialkosten ! 3,0000 1,00 3,00 3,0000 1,00 3,00 0,00 Artike!
1.3 Zeiger Materialkosten ! 5,0000 0,50 3,00 7,0000 0,50 3,50 0,50 Artikel
Summe 111,67 12,17 0,50 E
Datensétze 1- 15 von 19 JLEH RN S
Schlisfen |
Fertig ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ ‘\d Lokales Intranet | 0% -~ g
Kalkulation
% kalkulation: - Windows Internet Explorer
Favoriten  ?
Auftrag |IPADDDDEZ i ‘
Schema I Einfach LI j Wersion I Erstanlage ;I
Mit Kostennachuweis I~d Prozentualer vergleich I(kein) ;I
Berechnen I ‘
Position Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz. Prozent &
1 + Materialkosten KAZ200 36,00 36,50 0,50 ;l
Ly Artikel - Materialkosten-1.1 Uhrwerk 30,00 30,00 0,00
L Artikel : Materizlkosten-1.2 Zifferblatt 3.00 3,00 0,00
Ly Artikel - Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 3,50 0.50
2 + Lohnkosten KA0100 66,67 66,67 0,00
Ly AG Res Feiten : Lghnknsten (Ges&{ntzerf— 6,67 5,67 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
Ly AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehduse 60,00 60,00 0.00
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 422 34,39 017
2 = Kosten 136,89 137,56 0,57
5 - Marge 20,0000% auf Positiond 2738 27,51 0,13
[ = Neftopreiz 1642 165,07 0,80
7 = Umsatzsteuer 19,0000% auf Positiond 38,53 38,72 0,19
g = Bruttopreis 202 & 203,79 0,59
Einzelpreis
Materialkosten 1217 07
Lohnkosten 2222 0,00
allg. Kosten 11,46 0,05
Kosten 45 85 0,22
=
Drucken Plankozten letkozten Wergleich I Schlieften |
[Fertig [%J Lokales ntranet [® o ~ 4

Lagerbuchung

Die restlichen 2 Stlck wirden in diesem Fall mit einem zu hohen Wert eingebucht werden, da die Ein-
malkosten nochmals anteilig ausgewiesen werden wurden.
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Arts T Artikel © T Matchcode s Quelllager’ Ziellager: Menge ' 7 Wert: 7 Statust &
| EP ADDDOTT 1] Uhrwerk Lagerraum ! 1 5tk 10,0000 W ;l
| EP ADoOOTE ! | Zifferblatt Lagerraum ! 1 5tk 1,0000 v
| EP A00007S 1| Zeiger Lagerraum ! 3 Stk 0,5000 W
L] ZrP AD0007S 1| Uhrengshiuse Lagerraum ﬂ 1 Stk 52,2223 v
| EP ADDDOTT 1] Uhrwerk Lagerraum ! 2 5tk 10,0000 W
| EP ADooOTE ! | Zifferblatt Lagerraum ! 2 5tk 1,0000 v
| EP AD000TS | Zeiger Lagerraum ! 4 Stk 0,5000 v
B zr ADDDOTE | Uhrengehduse Lagerraum _'| 2 5tk 45,8519 W

[
Datenstze 1- 8 von 8 JEH I e

Automatischen Zugang buchen

Ist diese Option nicht gesetzt, so 6ffnet sich bei fertig melden ein Dialog, in dem Menge, Einheit, Lager
und Wert der gefertigten Stlckliste gesetzt werden konnen.

Weiterhin kénnen in diesem Dialog weitere Artikel erfasst werden, die zugebucht werden sollen (Zusatz-
positionen).

Preisermittlung fur Lagerzugang (Zusatzpositionen)

Hinterlegen Sie hier, zu welchem Wert weitere Artikel zugebucht werden sollen (Vorschlagswert).

Bewertungspreis variantenabhangig (Zusatzpositionen)

Legen Sie fest, ob die Bewertung variantenabhangig erfolgen soll.

Fertigmeldemenge gréBer Auftragsmenge

e Positionsmengen wie Auftrag: Die Positionsmengen bleiben bestehen.

e Positionsmengen erhéhen: Die Positionsmengen werden entsprechend der Fertigmeldung er-
hoht.

e Nicht zulassen: Es darf nicht mehr als die urspringliche Auftragsmenge fertig gemeldet werden.

Druck

Legen Sie die die Eigenschaften fur den Druck fest.

Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7

Standard-Druckvariante fir Einzeldruck Materialzchein E]
Druckvorschau bei Einzeldruck |
Druckerauswahl bei Einzeldruck M
Standard-Druckvariante fir Stapeldruck ‘ E] |
Positionen der Unteraufirdge drucken | Standard - |
OK || Abbrechen |
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Standard-Druckvariante flr Einzel-/Stapeldruck

Sowohl fur den Einzel-, als auch flr den Stapeldruck kénnen vorab definierte Druckvarianten hinterlegt
werden.

Der Einzeldruck wird Uber das Drucker-lcon in der Liste der Produktionsauftrage gestartet.
In einen Stapel wird immer dann gedruckt, wenn ein oder mehreren Produktionsauftrage markiert und
Uber die Schaltflache <Aktion> die Funktion <Drucken> aufgerufen wird. Der angelegte Stapel kann

dann Uber die normalen Stapelruck-Funktionen gedruckt werden.

Druckvorschau bei Einzeldruck

Ist die Option gesetzt, so 6ffnet sich eine Druckvorschau.

Druckauswahl bei Einzeldruck

Ist die Option gesetzt, so 6ffnet sich die Druckerauswahl.

Positionen der Unterauftrage drucken

e Standard: Die Einstellung Standard entscheidet Uber die Option ,Produktionsauftrdge zusam-
menhalten”, ob die Positionen von Unterauftragen mitgedruckt werden. Bei Zusammenhalten
werden die Positionen der Unterauftrage mit angedruckt.

e Keine
o Ale
Druckvarianten

Legen Sie hier unterschiedliche Druckvarianten fir den Druck von Produktionspapieren fest.
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Grundlagen

/2 Druckvarianten - Windows Internet Explorer

|_§°| [ew | E Sgpeichern ﬁ Aktionen+ | Schlielzen |
Bezeichnung H Suchen
Arbettzpapiere ;I
Materialzchein Ansicht:
Bezeichnung =
;I Direktzuche
Datensdtze 1 - 2 von 2 LI;I_'LILII
Grundlagen Em
Bezeichnung Irl.ﬂaterialschein
Datenbaszis |Arbe'rtsgénge und haterialien j
Mengenermittiung Ikeine Menge berlcksichtigen j

|Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ |\ﬂ Lokales Intranet HA00% v

Datenbasis

Arbeitsgange und Materialien
Arbeitsgange

Materialien

Mengenermittlung

Hier wird festgelegt, wie die Menge fur die Mengenangabe der Produktionspapiere ermittelt wird.

Ll L= N L= WS L=l R = [ W PR = LV L=l |

Drucken

| 5,0000 &
i

I [ T T T F|I
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Berlcksichtigung gedruckte Mengen: Ist die Option gesetzt, so werden die bereits gedruckten Mengen
bertcksichtigt. Wurden schon Produktionspapiere fur 2 Stlck erstellt, so wird bei einer Eingabe von 5
Produktionspapiere fur 3 Stick gedruckt.

BerUcksichtigung gemeldete Mengen

Keine Menge berucksichtigen: Die Mengenangaben in den Produktionspapieren entspricht der in dem
Eingabefeld eingegeben Menge.

Reports

Im Register <Reports> werden je Druckvariante beliebige Berichte hinterlegt, denen ein Drucker sowie in
Druckstapel zugeordnet werden kénnen.

Grundlagen Reports |

Bericht Drucker Standardstapel i
Formular PA Materialzchein m _I I _'I ﬂ ;I
[~
Datensdtze 1- 1 von 1 JUEN R o B 3N
Neu
Kostenarten

Der Kostenarten werden in der myfactory verwendet um bei der Erstellung von Kalkulationsschemata
Kosten einer Art einer Zeile des Kalkulationsschemas zuzuordnen.
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Register Grundlagen

#} Kostenartenstamm - Microsoft Internet Explorer

Datei  Datensakz

Kostenart Bezeichnung ::II Suchen
KA 00 Lohnkosten
KAO200 Gehaltskosten Meu
KADS00 Sonderentyete ﬂl
Kand400 Personalleasing &
K100 Grundsticke und Gebaude Optionen~
KA1200 Mazchinenkosten
K300 Kosten sonstige Anlagen )
24 0N Hanrel=wearan j Anzicht:
Datensdtze 1 - 35 von 35 14 I;I * ILI IKDstenart vI
Grundlagen
Kostenartennummer IKAIZH un} Inaktiv | I
Bezeichnung ILu:uhnku:usten
Kostenartengruppe | Perzonalkosten j |

|@ Fertig l_ l_ l_ l_ l_ |\:J Lokales Inktranet &

Im Register Grundlagen mussen folgende Angaben gemacht werden:

Kostenartennummer

Das Format der Kostenartennummern kann von Ihnen unter ,Stammdaten / Grundlagen / Allgemein /
Nummernformatierung” festgelegt werden. StandardgemaB wird einer laufenden Nummer ein ,KA" vo-
rangestellt. Sie kdnnen die Kostenartennummer manuell oder automatisch vergeben. Durch die Eingabe
von ,** in dem Feld Kostenartennummer wird die nachste freie Kostenartennummer automatisch ermit-
telt.

Inaktiv

Uber diese Checkbox wird eine Kostenart als inaktiv gekennzeichnet. Sie erscheint damit nicht mehr in
der Standardsicht auf Kostenarten.

Bezeichnung
Tragen Sie nun die Bezeichnung der Kostenartenbezeichnung ein

Kostenartengruppe
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Sie konnen der Kostenart eine Kostenartengruppe zuweisen.

Register Kostentypen

Grundlagen Kostentypen |

Kostentyp Del.

Lohnkosten

o

=
Datensétze 1 - 1 von 1 LILILIM

Im Register ,Kostentypen® konnen Sie der Kostenart Uber die Schaltflache ,Neu® Kostentypen zuweisen.
Uber die Kostentypen werden Kosten gesammelt, die dann Uber die Kostenart in die Kalkulation einflie-
Ben.

Uber die Schaltflache ] werden die Details des Kostentypen aufgerufen.

Uber die Schaltflache ﬂ kann die Zuweisung wieder aufgehoben werden.

Allgemeines zu Zeit- und Kostentypen

Zeit- und Kostentypen kénnen als fest, prozessbezogen und stickbezogen definiert werden.
Bei einem Arbeitsgang sind folgende Werte hinterlegt:

o Feste Zeit: 1Tag

e Prozesszeit: 1 Stunde

e Stlckzeit: 1 Minute

Dieses ergibt in Abhangigkeit von Produktionsmengen und Anzahl der Arbeitsgange folgende Werte:

Produktionsauftrag tber 1 Stuck Produktionsauftrag Uber 5 Stuck

Arbeitsgang 1-mal | Arbeitsgang 2-mal | Arbeitsgang 1-mal | Arbeitsgang 2-mal

Stand: Juni 2012 23 myfactoryo  ©O
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Gesamitzeit 1 Tag 1 Tag 1 Tag 1 Tag
Prozesszeit 1 Stunde 1 Stunde 5 Stunde 5 Stunden
Stickzeit 1 Minute 2 Minuten 5 Minuten 10 Minuten
Kostentypen

Kosten, die einem Arbeitsgang zugeordnet werden, werden einem Kostentypen zugeordnet, der definiert,
auf welche Weise die Kosten des Kostentyps in die Kalkulation einflieBen.

'

Dialog Datensatz  Aktionen  Anwendungen  Favoriten

=] Neu n Speichern ;f] Alktionen+ ‘ Schliefen

Kostenname £

[l Kostenname Einrichtkosten %
Loehnkosten (Gesamtzeit-bezogen) Ansicht
Lehnkosten (Stiickzeit-bezogen) Bezeich -
Margenfaktor (Kalkulation) ezelchnung
Maschinenkosten (Prozesskosten) )
Materialkosten Direktsuche
Ristkosten
Stlickkosten
Transportkosten
ersandkosten
ZielWK (Kalkulation)}
Datensétze 1 - 11 von 11 JLE O o T

Grundlagen

Kostentypenname Einrichtkosten

Feste Gesamtkosten Feste Prozesskosten [

Stickbezogene Kosten [

Anzeige in Kestenauswertungen

Kostenname

Legen den Namen des Kostentyps fest.

Feste Gesamtkosten

Sind mengenunabhangige Kosten, die einmalig anfallen.

Feste Prozesskosten

Die festen Prozesskosten beschreiben die Kosten, die anfallen flr einen durchzuflihren Prozess unab-
hangig von der Anzahl der durchzufihrenden Prozesse. Z.B. fallen Fertigungskosten fur das Bohren fur 5
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Locher an (Fertigungskosten), dabei fallen aber nur einmal Kosten (Prozesskosten) fur das Einspannen
des Brettes an.

Stickbezogene Kosten

Sind Kosten die von der vorgegebenen Menge abhangig sind, z.B. anfallende Kosten pro Stiick wie z.B.
Fertigungskosten.

Anzeige in Kostenauswertungen

Gibt an, ob diese Kostentypen in der Auswertung angezeigt werden oder nicht.

Ressourcetypen

Jede Ressource muss einen Ressourcentyp zugeordnet sein. abbilden.

Dialog Datensatz  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Senvice
|j Neu n Speichern 521 Altignen~ ‘ Schliglken
Sezoichnung 3
[ Beschreibung Arbeiter n
Arbeitzplatz Ansicht
Leihgerite -
Haschinen Bezeichnung -
Mitarbeiter )
Mitarbeiter/Benutzer Direktsuche
Mitarbeiter/Fertigung
Mibel
Rdume
Datensétze 1-9von 9 Ll;l_lLlLl
Grundlagen
Bezeichnung Ressource teilbar | ‘
Einheit Wilisekunden ¥ | Zeitmodell - E]
Terminanfragen automatisch D
Zustimmen
Beschreibung

Geben Sie hier eine fur Sie eindeutige Beschreibung des Ressourcentypen ein. Dieser Text wird spater
bei Auswahlfeldern, Listboxen oder Auswertungen angezeigt.

Ressource teilbar

Besitzt eine Ressource die Moglichkeit mehrere Tatigkeiten gleichzeitig auszutben, muss die Checkbox
,Ressource teilbar* gesetzt werden. Die Ressource kann dann in der Planung prozentual verteilt einge-
plant werden.

Als Beispiel sei hier ein Dreher genannt, welcher zwei Maschinen gleichzeitig bedienen kann oder eine
Abflllmaschine, welche mehrere Schachte fir Flaschen besitzt.

Zeitmodell
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Dem Ressourcentypen wird hier ein Zeitmodell zugewiesen werden.

Einheit

Die Einheit definiert die Zeiteinheit, auf deren Basis Planungen mit Ressourcen dieses Typs durchgefuhrt
werden. Die Einheit bestimmt nicht den Rundungsgrad oder die maximale Genauigkeit, sondern nur das

Eingabe-/Anzeigeformat.

Terminanfragen automatisch zustimmen

Ist diese Option gesetzt, werden , Terminanfragen” an diese Ressource automatisch zugestimmt. Dies ist
z. B. bei der Angabe von Raumen oder Maschinen sinnvoll.

Zeittypen

Zeiten, die einem Arbeitsgang zugeordnet werden, werden einem Zeittypen zugeordnet, der definiert, auf
welche Weise die Zeiten des Zeittypen in die Terminierung einflieBen.

a Zeittypen - Microsoft Internet Explorer

Zeitname ill Suchen |
[ Zeitname
Fertigungszeit Bleu |
Liegezeit .
Riistzait Speichern |
Rlstzeit pro Arbeitzgang Optionen
Transportzeit
Ubergangzzet
Anzicht
Bezchreibun v
| D [ ! s x|
Datensatze 1 - 7 von 7 L N TN
Grundlagen |
Zeitname: IEinriu:Htungsze'rt
Feste Gesamtzedt v Feste Prozesszei o
Stickbezogens Zei H Berechnete Zeit (Formel) | [
Feit vor Prozess v Zeit nach Prozess o

|@ Fertig

l_ l_ l_ l_ l_ %) Lokales Intranet A

Zeithame

Name des Zeittypen.

Feste Gesamtzeit

Stand: Juni 2012
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Beschreibt eine mengenmaBig unabhangige Zeit, die einmalig anfallt.

Feste Prozesszeit

Die feste Prozesszeit beschreibt die Zeit, die bendtigt wird, einen Prozess durchzuflhren - unabhangig
von der Anzahl der Prozesse. (z.B.: Es sollen 5 Lécher in ein Brett gebohrt werden (5 x Fertigungszeit),
jedoch wird das Brett nur 1 x eingespannt (Prozesszeit).

Stickbezogene Zeit

Eine Zeit, die von der vorgegebenen Menge abhangig ist, beispielsweise benétigte Zeit pro Stiick. (z.B.
Fertigungszeit).

Berechnete Zeit (Formel)

Eine berechnete Zeit ist in der Regel von Variablen abhangig. Die verflgbaren Variablen heiBen $Posi-
tionsmenge$ und ,$Prozessmenge$. Ein Beispiel fur eine Zeitformel kénnte sein. ,$Positionsmen-
ge$*(250+0,5)/6". Die Formel wird erst bei der Zeittypenzuordnung beim Arbeitsgang hinterlegt.

Zeit vor/nach dem Prozess

Mit diesen beiden Optionen wird festgelegt, wann die Zeit mit dem zugeordneten Zeittyp anfallt.

Zeitmodelle

Zeitmodelle sind die Basis jedweder Terminplanung. In einem Zeitmodell wird festgelegt, zu welchen
Zeiten eine Ressource verfugbar ist. In den Zeitmodellen werden die Sonn- und Feiertage aufgenommen
wie auch die Betriebsfreien. Ist kein Zeitmodell zugewiesen so ist die Ressource immer verfugbar.

Ein 24-stundiges Zeitmodell ist von 00:00:00 bis 00:00:00 zu erfassen.
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4} Zeitmodelle - Microsoft Internet Explorer

Dakei  Datensatz Exfras  Fawvaoriten

Bezeichnung ﬁ Suchen |
2] Bezeichnung default ﬂ
Leihger &te hleu |
Sommer zeit e — |
Standard &
Standard mit Pause Qptionen
Teilzet 20 Stunden
Yallzeit
_‘I_I _’I ﬂ Ansicht:
Datensétze 1 - Tvon 7 LILILILI IElezeichnung VI
Grundlagen Zetmodell-Miglieder m“ Sa. Sondertage
Bezchreibung |Standard mit Pause ‘
Betrichsstétie | | | ‘
in neues Zeitmocell kopieren Kopieren ‘
|@ Fertig |\:J Laokales Intranet v
Grundlagen

In den Grundlagen werden zeitmodellspezifische Angaben hinterlegt.

Beschreibung

Geben Sie hier eine fur Sie eindeutige Beschreibung fur ein neues Zeitmodell an. Dieser Text wird spater
bei Auswahlfeldern, Listboxen oder Auswertungen angezeigt.

Betriebsstatte
Hier kann eine von Ihnen gewlnschte Betriebsstéatte zugeordnet werden.

In neues Zeitmodell kopieren

Ein Klick auf diesen Button kopiert das gesamte Zeitmodell in ein neues Zeitmodell. Wird ein neues Zeit-
modell bendtigt, welches sich in nur wenigen Details von einem bestehenden unterscheidet, ist diese
Funktion von besonderem Nutzen.

Zeitmodell-Mitglieder

Durch Hinzufugen von Zeitmodellmitgliedern werden dem Zeitmodell zeitlich begrenzte Modelle zuge-
ordnet, die die Einstellungen des Zeitmodells Ubersteuern.
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Grundlagen (=} Di. M. Do . Sa. Sa. Sondertage

Giitigvon  GiMighis  gefendes Zefmodel  Gruned  Entfernen
[prorzoes | [proezoos | sommerzet [ k|

Uber die Schaltflache ,Hinzufligen* werden weitere Zeitmodelle hinzugeflgt.

Mo ... So

Den einzelnen Tagen der Woche werden die Zeitabschnitte mit unterschiedlichen Statuswerten zugeord-
net, um festzulegen, wann eine Ressource gemal Zeitmodell verfUgbar ist. Auf diese Weise kann hier
z.B. angegeben werden, dass freitags nur bis Mittag gearbeitet wird, wahrend Mo - Do der Arbeitstag
entsprechend verlangert wird.

Grundlagen Zeitmodell-Mitglieder

peovoe | fmoooo | [aret =] [aretszet
|13:EID:EID| . I14:DD:DD| . IPause IM'rt'tagpause

Uber die Schaltflache ,Kopieren nach* werden die Eintrége in einen weiteren Wochentag kopiert.
Uber die Schaltflache ,Kopieren aus* werden die Eintrage aus einem anderen Zeitmodell kopiert.
Die Schaltflache ,Alle 16schen® I6scht alle Zeiteintrage des Tages.

Uber die Schaltflache ,Hinzufligen” wird ein neuer Eintrag im Zeitmodell hinzugefiigt.

Sondertage

Feiertage, Betriebsferien etc. werden in den Sondertagen hinterlegt.
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Grundlagen Zeitmodell-Mitglieder m“ . E Sondertage |

Diatum Kal “on Biz Status Bezchreibung Entfernen

o101 2003 J Joo:00:00 J |23:59:50 J |Pause =] [newuahr
[o6.01 2003 J jon:00:00 J |za:5a8 J |Pause 7| [oreikérigstag *
[eoszoos | poooon | [msase | [Peuse 7] [Kerfrean
[20.04 2003 J jon:00:00 J |2z:5a:58 J |Pause =] [Ostersonntag
[21.04 2003 J Jon:00:00 J |zasass J |Pause x| [Ostermantag
o105 2003 J Joo:00:00 J |23:59:50 J |Pause =] [Tag der arbeit

. : . ——

Feier‘t.eirrtragenl Kopieren ausl Alle ldzchen | Hinzufligen |

EYEY Y

Uber die Schaltflache ,Feiert. eintragen” werden die in Deutschland derzeit gilltigen Feiertage fir das
aktuelle Jahr eingetragen.

Uber die Schaltflache ,Kopieren aus* werden die Eintrage aus einem anderen Zeitmodell kopiert.
Die Schaltflache ,Alle 16schen® 16scht alle Zeiteintrage des Tages.

Uber die Schaltflache ,Hinzufigen® wird ein neuer Eintrag im Zeitmodell hinzugefugt.

Prioritaten

Definieren Sie hier die Prioritaten, die Sie fur Ihre Produktionsauftrage nutzen wollen.

Dialeg Datensatz  Aktionen Anwendungen Favoriten 7

|j HNeu HSQeichern jﬂ Altiopnen~ ‘ SchlieRen

Bezeichnung Reihenfolge £

hoch 1 -
mittel pid
niedrig 3

Ansicht
Bezeichnung -

= Direktsuche

Datensétze 1-3 von 3 JUE R oo T TN
Grundlagen

Bezeichnung

Reihenfolge

Symbol [

Chefauftrag [

Bezeichnung

Vergeben Sie hier den Namen der Prioritat.

Reihenfolge

Die Reihenfolge legt fest, wie die Produktionsauftrage sortiert werden, wenn diese nach Prioritat geordnet
werden sollen.
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Symbol

Wabhlen sie hier das Symbol, welches die Prioritat symbolisieren soll.

g Grafik auswdhlen EI

? ' = @ %
@ v ¥
¥ ¥ ¥ v

"l Abbrechen |

Chefauftrag

Hierlber koénnen Sie einen Produktionsauftrag als ,Chefauftrag” definieren. Wie der Name vermuten
lasst, gelten fur einen solche Produktionsauftrag die obersten Prioritaten.
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Stammdaten

Im MenU ,Stammdaten” werden alle fur die Produktion relevanten Basisdaten wie Artikel Arbeitsgange
und Arbeitsplatze verwaltet.

Die Einstellungen, die in den Stammdaten vorgenommen werden, kdnnen jederzeit verandert oder er-
ganzt werden. Die Produktions-Stammdaten greifen im Bereich Stlcklisten auf die angelegten Artikel im
Artikelstammdatensatz zurtick, d.h. alle Artikel missen zunachst im Artikelstamm angelegt werden, bevor
diese in der Produktion in eine Stlckliste hinterlegt werden kénnen, bzw. mit den Daten in der Produktion
gearbeitet werden kann.

Die Stammdaten fUr Arbeitsplatze und Arbeitsgéange sollten erst nach der Eingabe der Stammdaten bzw.

Gruppen angelegt werden, da die fenlenden Angaben aus dem genannten Bereich sonst eine erneute
Uberarbeitung der Stammdaten erforderten.

Artikel

Die Beschreibung des Artikelstamms entnehmen Sie bitte dem Handbuch myfactory.ERP.

Arbeitsgange

Arbeitsgange sind Bestandteile einer Stuckliste und werden so automatisch einem Produktionsauftrag
zugeordnet. Uber Arbeitsgange wird definiert, welchen Zeiten fir einen Produktionsschritt benétigt wer-
den und welche Kosten bei Produktionsvorgang anfallen. Zeiten und Kosten kdnnen dabei einer Res-
source zugeordnet werden. Arbeitgdnge werden als ,Vorlagen® angelegt. Wird ein Arbeitsgang einer
Stlckliste zugeordnet, wird eine Kopie als des Arbeitsgangs speziell fir die Stlckliste angelegt. Diese
Kopie kann weiter bearbeitet werden. Wird der Stammdatendialog ,Arbeitgdnge” gedffnet, ist im Stan-
dard ein Filter auf die Vorlagen-Arbeitsgange gesetzt.
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Grundlagen

Dialog Datensatz  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7

=] Neu ‘ [ speichern [LLE Daten= & Aktionen~ “ Einstellungen ‘ Schliefen
& Bezeichnung Hummer Bezeichnung (Zusatz) )
[_Jl Bezeichnung Anschweillen der Kleinteilen nach Plan AGO00031 -
B Armband montieren und Uhr verpacken AGO000Z2 [E] Ansicht
[ Arbeitsgoruppe Ausstanzen Dynamehalter AGooooza B B ich -
T Vorlage Ausstanzen Kettenschutzhatter AGOO00ZT £Zelehnung
T Individuel Ausstanzen Steg AGOO00ZS )
Biegen hinteres Rahmenrohr AGO0D026 Direktsuche
Drehen 01 AGH0000M Feindrehen
Drehen 02 AGH00002 aordrehen
Drehen 03 AGN00021 Drehen eines Getriebes b
Datensdtze 1 - 50 von 52 U o e R
Grundlagen Zeiten Fremdfertigung
Arbetsgangnummer| AG000031
Bezeichnung Anschweillen der Kleinteilen nach Plan
Bezeichnung
(Zusatz)
Arbeitsganggruppe | Schweissen [I] Schweilten
Arbeitsplatz (1]
-
Beschreibung
Vorlage | ‘ Ref Template [I] | Vorlage erstellen ‘
Arbeitsgangnummer

Sie kdnnen die Arbeitsgangnummer manuell oder automatisch vergeben. Durch die Eingabe von ,** in
dem Feld Arbeitsgangnummer wird die nachste freie Arbeitsgangnummer automatisch ermittelt. Stan-
dardgeman wird einer laufenden Nummer ein ,AG" vorangestellt. Das Format der Arbeitsgangnummer
kann unter ,Stammdaten / Grundlagen / Allgemein / Nummernformatierung* festgelegt werden.

Bezeichnung (Zusatz)

Die Felder Bezeichnung und Bezeichnung (Zusatz) beschreiben den Arbeitsgang.

Arbeitsganggruppe

Hier wird dem Arbeitsgang eine ,Arbeitsganggruppe” zugeordnet.

Arbeitsplatz

Ordnen Sie hier ggf. einen Arbeitsplatz zu. Der Arbeitsplatz ist mit einer Ressource verbunden. Erfassen
Sie in dem Register ,Zeiten” Zeiten, so wird beim Terminieren eines Arbeitsgangs die Auslastung der

Ressource gepruft und durch den Produktionsauftrag belegt.

Beschreibung
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Hier beliebige Informationen wie z.B. eine Arbeitsbeschreibungen hinterlegt werden.

Vorlage

Handelt es sich bei dem Arbeitsgang um eine Vorlage, so ist die Checkbox aktiviert.

Ref. Template

Handelt es sich bei dem Arbeitsgang um die Kopie einer Vorlage, so wird hier die Arbeitsgangnummer
der Vorlage angezeigt.

Schaltflache ,Vorlage erstellen®

Soll aus einer angepassten Kopie eines Arbeitsgangs eine neue Vorlage erstellt werden, so erfolgt dieses
Uber die Schaltflache ,Vorlage erstellen®.

Menu Daten

Arbeitsgang kopieren

<2} Arbeitsgang kopieren - Microsoft Internet Explorer

Datei  Exfras  Faworiten

Kopiere won ||AGDDDDD1 J reue Arhetsgangbezeichnung IKopie von Kopie von Drehen 01 |
‘ Hopieren ”
|@ Fertig l_ l_ l_ l_ l_ |‘:J Lokales Intranet &

Uber diese Option wird ein Arbeitsgang kopiert. Danach sollte die Arbeitsgangnummer angepasst wer-
den.

Memotext

Hier beliebige Informationen wie z.B. eine Arbeitsbeschreibungen hinterlegt werden.

Ressourcen

In diesem Register werden ressourcenabhangige Zeiten und Kosten hinterlegt, wobei diese einer Res-
source oder einer Ressourcengruppe zugeordnet werden kdnnen. Wird eine Ressourcengruppe hinter-
legt, so wird bei der Terminierung fur den Produktionsauftrag die ,beste” Ressource ermittelt. Die Kosten
werden zur Kalkulation einer Stuckliste herangezogen und die Zeiten zur Terminierung eines Produk-
tionsauftrags.
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Grundlagen

Ressourcen

Kosten

Fremdfertigung

Ressource . Ressourcengruppe . ﬁ Zeittyp & Zeit® 7 Einheit . 7 ﬁ
4P100004 - Werkbank | .|| !l [0 W] = | Fertioungszett 1 Miruten el x<]
o | o
=
Meu
Kostentyp & v Kosten  Einheit ==
Materizlkosten 10,00 ELR L X -
Sthckkosten 20,00 EUR s
=
LI Meu
Uber die Schaltflachen ,..." im linken Bereich kann eine Ressource oder eine Ressourcengruppe hinzu-
gefugt werden.
Uber die Schaltflachen ,..." in den beiden rechten Bereichen werden die Details zu den Zeiten bzw. Kos-

ten aufgerufen.

Uber die Schaltflachen ,Neu® unter den beiden rechten Bereichen kénnen neue Zeiten bzw. Kosten hin-

zugefugt werden.

Zeiten hinzufligen

2} Arbeitsgangzeit x|
Arbeitsgang |+c000012
Ressource I J Ressourcengruppe I J
Zeittyp IEinri-:r'rtungsze'rt ;I J
Zeit 15 | Minuten =l
Lohn | J1 | ELR | pro | | Mirten =l
Kostentyp IL:::hnku:us:ten j j
Leitfarmel I

ok | sborechen |

Arbeitsgang, Ressource ,Ressourcengruppe

Diese Felder dienen nur zur Anzeige. Die Felder ,Ressource” und ,Ressourcengruppe” bleiben bei
Arbeitsgangzeiten leer und werden nur bei Arbeitsgangressourcenzeiten gefullt.

Zeittyp
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Wahlen sie hier den Zeittyp aus, den Sie hinterlegen wollen.

Zeit

Geben Sie hier die bendtigte Zeit an.

Lohn

Zusétzlich kdnnen nach Lohnkosten pro Zeiteinheit hinterlegt werden.
Kostentyp

Die Lohnkosten werden dann auch einem Kostentyp zugeordnet.
Zeitformel

Hinterlegen Sie hier eine Zeitformel, wenn der gewahlite Zeittyp Zeitformeln unterstitzt. Zur Verfigung
stehen die Rechenanweisungen ,+", “-,, ,** und “/* sowie die Variablen $Positionsmenge$ und $Pro-

zessmenge$. Ein Beispiel fir eine Zeitformel ist $Positionsmenge$* (250+0,5)/6.

Kosten hinzufligen

x
Arbettsgang 2000001
Ressource I—j Ressourcengruppe I—J
Kostentyp ILu:uhnku:usten ;l J
Kosten Js0
Kostenformel I

804 Abbrechen

Arbeitsgang, Ressource ,Ressourcengruppe

Diese Felder dienen nur zur Anzeige. Die Felder ,Ressource” und ,Ressourcengruppe” bleiben bei
Arbeitsgangkosten leer und werden nur bei Arbeitsgangressourcenkosten gefullt.

Kostentyp

Wahlen sie hier den Kostentyp aus, den Sie hinterlegen wollen.
Kosten

Geben Sie hier die Kosten in Eigenwéhrung an.

Zeitformel

Hinterlegen Sie hier eine Zeitformel, wenn der gewahlte Kostentyp Zeitformeln unterstitzt. Zur Verfigung
stehen die Rechenanweisungen ,+“, “-,, ,*" und “/* sowie die Variablen $Positionsmenge$ und $Pro-

zessmenge$. Ein Beispiel flr eine Kostenformel ist $Positionsmenge$*(250+0,5)/6.
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Zeiten

Arbeitsgangen konnen Zeiten zugeordnet werden, die keiner Ressource bzw. dem Arbeitsplatz aus dem
Register ,Grundlagen” zugeordnet werden.

Grundlagen Ressourcen Zeiten Kosten Fremdfertiguny
Zeittyp . Zeit’: 7 Einheit: 7 =
Fertigungszeit 10 Minuten | & ;I
Riistzeit 120 Minuten -
Einrichtungszeit B Minuten by
Jid
Mewu

Uber die Schaltflache ,Neu® werden weitere Zeiten hinzugefiigt.

Kosten

Arbeitsgangen kénnen Kosten zugeordnet werden, die keiner Ressource zugeordnet werden. Diese ha-
ben Auswirkung auf die Kalkulation.

Grundlagen ? LIFCE Leitel Kosten Fremdfertigung
K . l B a =
ostentyp « W Kosten . 7| Einheit =
Lohnkosten 50,00 EUR |
Einrichtkosten 100,00 EUR o
Mazchinenkosten 135,00 EUR o
=
Meu
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Uber die Schaltflache ,Neu* werden weitere Arbeitsgangkosten hinzugefiigt.

Fremdfertigung

Wird ein Arbeitsgang in der Stlcklistendefinition als ,Fremdfertigungsarbeitsgang” definiert, so werden
die hier hinterlegten Informationen als Vorschlag zum Erzeugen eines Fremdfertigungsauftrags (Bestel-
lung im Einkauf) herangezogen. Diese Werte kdnnen jedoch noch Ubersteuert werden, wenn das Kenn-
zeichen ,im PA abfragen” bei der Stlcklistenposition gesetzt ist.

Arbeitsplatze

) Arbeitsplitze - Microsoft Internet Explorer

Datei Datensatz Favorite

[Z1 Arbeitsplatzgruppen APO00001

st = s |
rehmasching 1 Halbautomst _
AP100001 Drehmaschine 2 Wollautomat _
AP100002 Handmontageplatz 1

AP100003 Handmontageplatz 2
AP100004 Wierkhank Wierkshalle 1

| Ansicht:

e 3 P |

Arbeitsplatznummer IAP1DDDDD ||A.' i GrUppe ||Halbautomatische Drehmaschinen .

Bezeichnung IDrehmaschine 1 |

Drehmasching 1

Abzolut verschleifreie hydrostatische FOhrung in der Z-Achse
Lineares Melsystem (Glasmaltstab) mit einer Aufldzung won 0,005 mm in der X-Achse

RMC 400 Plus - Baureihe zur Bearbeitung geharteter Bauteile
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Als Arbeitsplatze werden alle in Betracht kommenden Maschinen und Platze im Unternehmen bezeich-
net, an denen spater definierte Arbeitsgange durchgefluhrt werden kénnen.

Arbeitsplatznummer

Sie konnen die Arbeitsplatznummer manuell oder automatisch vergeben. Durch die Eingabe von ,** in
dem Feld Arbeitsplatznummer wird die nachste freie Arbeitsplatznummer automatisch ermittelt. Stan-
dardgeman wird einer laufenden Nummer ein ,,AP* vorangestellt. Das Format der Arbeitsgangnummer
kann unter ,Stammdaten / Grundlagen / Allgemein / Nummernformatierung” festgelegt werden.

Arbeitsplatzgruppe

Das Auswahlfeld Arbeitsplatzgruppe bietet die Moglichkeit einem Arbeitsplatz eine Gruppe zuzuweisen

Bezeichnung / Bezeichnung Zusatz

Die Felder Bezeichnung und Bezeichnung Zusatz sind frei wahlbare Definitionen mit denen der Arbeits-
platz beschrieben werden kann.

Kostenstellen / Kostentrager

Weiterhin kdnnen dem Arbeitsplatz Uber die Auswahlfelder <Kostenstellen> und <Kostentrager> zuge-
wiesen werden.

Beschreibung und Memotext

In den Feldern <Beschreibung> und <Memotext> kénnen beliebige Texte und Informationen wie z.B.
Arbeitsbeschreibungen zum Arbeitsplatz hinterlegt werden.

Ressourcen

Ressourcen in der myfactory sind Mitarbeiter, Maschinen oder Raume. Diese werden Uber den Ressour-
censtamm verwaltet. Jede Ressource hat einen Kalender Uber den die Belegung der Ressource verwaltet
wird. Belegungen kénnen aus der Produktion, einem Kalendereintrag, einem Projekt oder einer Planung
resultieren.
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Grundlagen

Dialog Datensatz Anwendungen  Favoriten 7

=] Neu ‘ n Speichern jf] Altionen~ “+ Einstellungen ‘ Schligfen
i Bezeichnung Ressourcentyp &
[ Ressource-Typ 0 Mitarbeter/Benutzer
Anton Mitarbeiter F f
Ansicht
I Resourcengruppe Anton Schneider - MO0001 - sy=sadmin Mitarbeiter/Benutzer | _ Bezeich -
APODODOA - Platinenverarbeitung Arbeitsplatz =| Bezeichnung
AP100002 - Handmontageplatz 1 Arbetzplatz i
AP100003 - Handmontageplatz 2 Arbeitsplatz Direktsuche
AP100004 - Werkbank Arbetzplatz
Beamer Leihgerite
Bernd Installer Mitarbeiter
Besprechungsraum 1 Réume
Besprechungsraum 2 Réaume
Call Center Mitarbeiter -
Datensdtze 1 - 38 von 38 LI;I_ILILI
Grundlagen Fehlzeiten Berechtigungen
Bezeichnung APDO0001 - Platinenverarbeitung Inaktiv ‘ |:|
Reszourcentyp Arbettzplatz - [I]
Ressourcengruppe Benutzer - E]
Betriebsstitte 0|
Kostenstelle (4]
Zeitmodell Standard - [I] Belegung
Zugeordneter Benutzer E]
Zugeordneter Artikel (fr Kalkulation} E]

Bezeichnung

Geben Sie hier eine fur Sie eindeutige Beschreibung der Ressource ein. Dieser Text wird spater bei Aus-
wahlfeldern, Listboxen oder Auswertungen angezeigt.

Ressource-Typ
Wahlen Sie hier einen Ressource-Typen aus. Diese legt u.a. das zugeordnete Zeitmodell fest.

Ressourcengruppe

Hier kann eine Ressourcengruppe zugewiesen werden. Der Term , (-Kennzeichen)” soll verdeutlichen,
dass die Ressourcengruppe nicht mit der System-Benutzergruppe verwechselt werden darf, durch deren
Mitgliedschaft beispielsweise Berechtigungen oder Einstellungen beeinflusst werden kénnen.
Betriebsstatte

Eine Ressource kann einer Betriebsstatte zugeordnet werden.

Kostenstelle

Eine Ressource kann einer Kostenstelle zugeordnet werden.
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Zeitmodell

Das Uber den Ressource-Typ zugewiesene Zeitmodell kann Uber diese Einstellung Ubersteuert werden.
Belegung

Uber diese Schaltflache wird die Ressourcen-Belegung aufgerufen.

Zugeordneter Benutzer

Einer Ressource kann ein Benutzer der myfactory zugeordnet werden. DarUber wird zugeordnet, welcher
Kalender fur den Benutzer der gultige ist.

Zugeordneter Artikel (fur Kalkulation)

Werden im Projektmanagement Zeiten auf eine Ressource erfasst, so wird der hier hinterlegt Artikel fur
die Abrechnung dieser Zeiten herangezogen.

Unterressourcen

Grundiagen Fehlzeiten

Mit dem Reiter ,Unterressourcen Baumstruktur® kdnnen einer Ressource abhangige und notwendige
Unterressourcen zugeordnet werden. Dies ist besonders vorteilhaft bei Ressourcen, die nur im Zusam-
menspiel sinnvoll verwendet werden kénnen. Beispielsweise ist kann ein Seminarleiter ohne einen Semi-
narraum keine Schulung durchfthren.
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Fehlzeiten

Gruncane ErTe CE Fehlzeiten |

Ven’: ¥ .. Uhrzeit! .. Bis: W .. Uhrzeit: .. Beschreibung Fehlz.Typ | gebucht Entf.::||
[290506 L |omoooo | fosoeoe | . jooocoo Lo Uriaub fureun =] T 5 2
[40406 L) |onoooo | feosne | joooooo | L Jkrank - Krankenschein varhanden [krarkheit =] |

ey

Hier werden Fehlzeiten von Ressourcen erfasst.

Drucken |

Berechtigungen
Grundlagen | Unterressource RN Berechtigungen
Typ Hame Standard  Erteilt Verboten Hur Lesen Eintrag EI'I'lerI'IEnd
@ Diemo myFactory Il Il - v ><| =
[
Datersdtze 1 -1 von 1 JLCH S I N T

Der Kalender einer Ressource kann anderen Ressourcen freigegeben werden. Diese Ressourcen werden

hier mit dem Recht ,Nur Lesen” aufgefuhrt.

Gruppen

Gruppen dienen zum Zusammenfassen von Stammdatensatzen und werden haufig aus Selektionskrite-
rium in Auswertungen oder als Unterstitzung bei der Suche angeboten.
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Arbeitsplatzgruppen

Unter dem Begriff "Arbeitsplatzgruppe" versteht man eine Gliederung der Arbeitsplatze in verschiedene
Arbeitsplatz- /Fertigungsbereiche.

a Arbeitsplatzgrupppen - Microsoft Internet Explorer
Datel  Datensatz  Extras  Favoriten
Hame Beschreibung ﬁ Suchen
HalkDreh Halbautomatizche Drehmaschinen
Mont Montageplétze Heu
YollDreh Vollautomatische Drehmaschinen Speichern
Wiark Werkhanke —IIg
Optionen+
LI Ansicht:
Datensdtze 1 - 4 van 4 Ll;l_lLILl IName VI
Grundlagen |
Arbetsplatzgruppe |HaIbDreh
Beschreibung IHaIbaLﬂDma’[ische Drehmaszchinen
|@ Fertig |‘:J Lokales Intranet 4
Arbeitsplatzgruppe

Im Feld <Arbeitsplatzgruppe> kann eine 10-stellige alphanumerische Kurzbezeichnung eingegeben
werden.

Beschreibung

Im Feld <Beschreibung> kann eine 50-stellige alphanumerische Beschreibung der Arbeitsplatzgruppe
hinterlegt werden.

Arbeitsganggruppen

Unter dem Begriff "Arbeitsganggruppe" versteht man eine Gliederung der Arbeitsgange in verschiedene
Arbeitsgang-/Tatigkeitsbereiche. Hierbei werden gleichartige Arbeiten in den Stammdaten <Arbeitsgan-
ge> einer Arbeitsganggruppe zugewiesen und spater in diversen Auswertungen zusammengefasst bzw.
weiterverwendet.
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a Arbeitsganggrupppen - Microsoft Internet Explorer

Datei  Datensatz Egtras Fawvoriten

Hame Beschreibung j Suchen |
Allgemein Allgemein ﬂ
Drehen Drehen Bleu
Frésen Frasen T — |
Lakieren Lackieren 2
':"-'t Optionen~ |
=C
Ansicht:
Mame -
H
Datensétze 1 - 6 von 6 JUEN AN o T
Grundlagen |
Arbetsganggruppe ISchweissen
Beschreibung |Schweiﬁen
|@ Fertig l_ I_ l_ |‘gj Lokales Inkranet 4
Arbeitsganggruppe

Im Feld <Arbeitsganggruppe> kann eine 10-stellige alphanumerische Kurzbezeichnung eingegeben

werden.

Beschreibung

Im Feld <Beschreibung> kann eine 50-stellige alphanumerische Beschreibung der Arbeitsganggruppe

hinterlegt werden.

Ressourcengruppen

Jede Ressource kann nach Merkmalen klassifiziert und einer Gruppe zugeordnet werden. Diese Gruppen
kdnnen u.a. in der Produktion als Ressourcenpool bei einem Arbeitsgang hinterlegt werden.
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2} Ressource-Gruppen - Microsoft Internek Explorer o | m]
Datei  Datensatz Extras  Faworiten
Bezeichnung j Suchen |
[Z1 Beschreibung Arbatter =
Beatner |
Drehmaschinen Speichern |
Frasen Optionen =
hdbel
Schulungsleiter
1 I I _I Srhulinn=sranme _I Ansicht:
Datensétze 1 - 8von 8 LI;I_ILILI IEIezeichnung vl
Grundlagen |
Beschreibung |Elenutzer Ressourcetyp “M'rtarbe'rter.l’Elenaner j j |
|@ Fertig |‘:J Lokales Inkranet >

Beschreibung

Geben Sie hier eine fur Sie eindeutige Beschreibung der Ressourcegruppe ein. Dieser Text wird spater
bei Auswahlfeldern, Listboxen oder Auswertungen als Instrument der Identifikation benutzt.

Ressourcetyp
Hier wird der fUr die Ressourcegruppe passende Ressourcetyp hinterlegt. Es kann beispielsweise sinn-

voll sein, Arbeiter fur SchweiBtechniken und Arbeiter fur Schraubvorgange separat zu gruppieren, obwohl
beide den Typ ,Arbeiter” reprasentieren.

Stammdatenlisten

Stammdatenlisten dienen zur Anzeige von angelegten Stammdaten. Nutzen Sie diese Funktion, um sich
in kUrzester Zeit einen Uberblick Gber die Produktions-Stammdaten zu verschaffen. Alle Stammdatenlis-
ten kdnnen naturlich ausgedruckt werden.

Arbeitsgange

Uber den Dialog <Stammdaten> / <Stammdatenlisten> / <Arbeitsgange> lassen sich alle wichtigen
Daten der angelegten Arbeitsgange in Ubersichtsform darstellen. Im oberen Bereich des Dialogs finden
sich die gewohnten Filterkriterien fir Auswertungen.
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j Arbeitsginge - Microsoft Internet Explorer o ] 4|
wan hiz Anzeigen I
Arbeitsgangnummer I J I J Drucken |
Bezeichnung I I
Arbeitzganggruppe I J I J
Arbeitsplatz I ﬂ | ﬂ
Sortisrung |Arbei‘tsgangnummer :I |Aufsteigend LI
Arbeitsgange LI ;l Seite 1 van & ;I il
Arbeitsgangnummer Bezeichnung Arbeitsganggruppe Arbeitsplatz
AGOOOOO1 Crehen 01 Feindrehen Crehen AP100000
AGOOOOO1 Drehen 01 Feindrehen Drehen AP100000
AGOOOOOZ Crehen 02 Yordrehen Drehen AP100001
AGOOOOO2 Drehen 02 Yordrehen Drehen AP100001
AE000003 Montage allgemein Montage allgemein Montage AP100004
AG000003 Montage allgemein Montage allgemein ontage AP100004
AGOO00D4 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) Orange Rahmen lackieren  Lakieren AP100004
AGOOOOO4 Rahmen lackieren Rahmen lackieren Lakieren AP100004
AGOOOOO4 Fahmen lackieren - Fahrradrahmen frormontiert Yariante) Blau Rahmen lackieren Lakieren AP100004
AGOOOOO4 Fahmen lackieren - Fahrradrahmen (rormontiert Yariante) Blau Rahmen lackieren Lakieren AP100004
AG000004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormantiert Wariante) Blau Rahmen lackieran Lakieren AP100004
AGDO0004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormantiert Wariante) Blau Rahmen lackieran Lakieren AP100004
AGOOOOOS Frasen 01 his 10 mm Frésen AP100002
AGOOOOOS Frasen 01 his 10 mm Frésen AP100002
AGOOOOOG Frazen 02 hiz 5 mm Frazen AP100003
4] [ seite1vons (o] ]
|@ Fertig l_l_l_l_’_|‘d Lokales Intranst 4
Arbeitsplatze

Uber den Dialog <Stammdaten> / <Stammdatenlisten> / <Arbeitsplatze> lassen sich alle wichtigen
Daten der angelegten Arbeitsplatze in Ubersichtsform darstellen.
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a Arbeitsplitze - Microsoft Internet Explorer

Anzeigen I

ﬂ Drucken |

War hiz
Arbetsplatz I j I
Bezeichnung I I
Arbetsplatzgruppe I ﬂ I ﬂ
Sortierung I.ﬂ.rbe'rtsplatznummer LI I.ﬂ.ufs:teigend ;l

Arheitsplatze

Arbeitsplatznummer
AFOOODDT
ARPTO0000
ARP100001
AF100002
AP100003
AF100004

Bezeichnung
Platinemerarbeitung
Drehmaschine 1 Halbautomat
Drehmaschine 2 Vollautomat
Handmantageplatz 1
Handmantageplatz 2
Werkhank Werkshalle 1

|@ Fertig

4] 4] seite 1won 1 2] 1

Arbettsplatzgruppe
hiont

HalbDreh

WollDreh

hont

hont

Wark

4] 4] zeite 1won 1 L] 1]

[ [ [ | | [S3Lokales intranet A

Teileverwendungsnachweis

Mithilfe des Teileverwendungsnachweises kénnen Sie sich zu einem Artikel alle Stlcklisten aufzeigen
lassen, in denen der Artikel verwendet wird. Im oberen Bereich finden Sie auch hier den gewohnten Aus-

wahldialog fur Auswertungen.

a Teileverwendungsnachweis - Microsoft Internet Explorer

van his Anzeigen I
Artikelnummer [#000050 | 000053 1] Drucken |
Bezeichnung I I
Sortierung IArtikeInummer ;I IAufsteigend LI
Teileverwendungsnachweis 4] 4] seite 1won 1 2]
t| A000052 - Elektromotor
Stiickliste Bezeichnung Status Menge ME
AD00048 Elektroschrauber (ohne feste Referenz) Freigegehen 1| Btk
AD00048 Elektroschrauher (mit fester Referenz) Entwicklung 1| Btk
4] 4] =eite 1von1 2] ral
|@ Fertig l_ El_ l_ l_ |‘:§ Lokales Intranet v
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Stucklisten

FUr Artikel, denen der Artikeltyp , Stlckliste® zugewiesen wurde, erfolgt die Stlcklistendefinition im Stlck-
listenstamm. Eine Stlckliste kann an aus vier unterschiedlichen Sticklistenbestandteilen bestehen: Arti-
kel / Materialen, Baugruppen, Arbeitsgange und Dokumente.

Stucklisten werden mit dem Produkt myfactory.PPS produziert. Eine einfache Stiicklistenverwaltung (oh-
ne Arbeitsgange etc.) kann auch Uber die Stlcklistenfertigung im Produkt myfactory.ERP abgebildet

werden. Sollten Stlcklisten nur durch einen Dienstleister gefertigt werden, erfolgt die Abwicklung Gber
das Zusatzmodul , Fremdfertigung” von myfactory. ERP.

Allgemeines zu Stucklisten

Behandlung von Baugruppen in einer Stickliste

Die Behandlung von Baugruppen in einer Stuckliste wird erweitert. Bei der Anlage einer Stuckliste kann
eine Baugruppe (Stucklistenartikel) auf unterschiedliche Weise eingeflgt werden.

Fall 1: Baugruppe als Artikel

e Die Baugruppe wird als Artikel eingefugt.
e Der Bedarf der Baugruppe wird nur Uber das Lager / Disposition gesteuert.

e Keine Anderung am bisherigen Verhalten.

Fall 2: Standard-Baugruppe

e Die Baugruppe wird als Referenz eingefugt.
e Der Aufbau der Baugruppe kann innerhalb der Stuckliste nicht gedndert werden.

e Anderungen an der Ursprungs-Baugruppe werden automatisch wirksam, wenn ein neuer Produk-
tionsauftrag angelegt wird.

e Neu: Bei der Anlage eines PAs wird fir die Baugruppe ein eigener PA angelegt. Uber die Reservie-
rung wird eine VerknUpfung zu dem Haupt-PA hergestellt.

e Ggfs. kann die Baugruppe jedoch auch auf Lager gelegt werden, da sie dem Standard entspricht.

Fall 3: Integrierte Baugruppe

e Die Baugruppe wird als Kopie eingefugt.

e Der Aufbau der Baugruppe kann innerhalb der Stlckliste geandert werden.
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e Anderungen an der Ursprungs-Baugruppe werden nicht beriicksichtigt.
e Neu: Bei der Anlage des PAs wird kein Unter-PA angelegt.

e Die Baugruppe kann nicht auf Lager gelegt werden, da sie ggf. nicht mehr dem Standard entspricht.
Es wird kein Wareneingang der gefertigten Baugruppe gebucht.

e Eswird sofort gefertigt.

Fall 4: Anderbare Baugruppe

e Baugruppe wird als Kopie eingeflgt.
e FUr Baugruppe wird separater Produktionsauftrag angelegt, der mit dem Hauptproduktionsauftrag

verknupft ist. Die Baugruppe muss jedoch nicht dem Standard entsprechen. Dieses kann auch ohne
Reservierung funktionieren.

Auswirkung auf die Positionsdetails

e <Integriert> steht nur zur Verfligung, wenn in die AOP in dem Konfigurationsdialog aktiviert ist —
sonst wird die Option nicht angezeigt

e <Standard> steht solange zur Verfiigung, solange nicht auf Anderbar / Integriert umgeschaltet wur-
de. AnschlieBend ist nur noch zwischen diesen Optionen zu wechseln.

e Bei <Integriert / Anderbar> wird die Stiickliste in die Hauptstickliste kopiert.
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rg Positionsdetails

Positionstyp | | |E]
“ariante |E]
“Yersion
Baugruppe Standard e
Beschreibung Anderbar atiarte) Blau |
Irtegriert
henge 1 Produktionzmengensinheit | Stack W |
Dezimalstellen 0 W
fietno
4
vetlangerte Werkbank | Eigenfertigung A || im P& abfragen | |:|
Wired gedruckt

OK || Abbrechen

Versionen von Baugruppen

Ist eine Baugruppe in eine Stickliste eingefligt und die Baugruppe erhélt eine neue Version, so wird in
der Stuckliste weiterhin die alte, ausgelaufene Baugruppe eingefugt.

Bei Standard-Baugruppen muss die Referenz auf die neue Version der Baugruppe geandert werden. Bei
anderbarer und integrierter Baugruppe erfolgt keine Anderung.

Ziel

Es gibt keine Unter-PAs mehr, jedoch bleibt in den Féllen 2 und 4 der Bezug zwischen den PAs be-
stehen. Dieses ermdglicht eine getrennte Verwaltung (einplanen / freigeben) von Produktionsauftragen.
Weiterhin werden programmintern Rekursionen vermieden und somit die Datenstruktur transparenter.

Stlcklisten

In diesem Dialog werden Stucklisten bearbeitet. Der Dialog unterteilt sich in drei Bereiche: Im oberen
Bereich finden Sie Informationen zur Stuckliste, unten links den Aufbau der Stickliste unten rechts die
Details zu den Stucklistenpositionen.
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/2 stiickliste:Fahrrad - Windows Internet Explorer - |EI|1|
@?; - I@, http:,l’,l’localhost,l’myfactorySl,l’ie5D,l’manufacturing,l’basedata,l’FastComponent,l’FastComponentMain.aspx?CIiej *90|% IGoogIe 2 |-
Dialog Aktionen Anwendungen Favoriten 7 Service
Artikelnummer Janoo1 || stuckistennummer Janoo1
“ersion IVersion 1 Freigegeben LI Meue “ersion | “ersion [Gschen
Status I Freigegeben LI
Beschreibung |Fahrrad CQptionen | |
Pos Bezeichnung Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME
o Fahrrad Ll =] Ll Information ISa.,;: an Fahrrad [ IBaupIan Fahrrad I 1 Stk = |
Endmentage Fahrrad - Fahrrad
— A rtikel / Materi ] Catte Stiick
£} Bauplan Fanrrag H L2 Artikel / Material | |3attel | 1 stick =]
Y 12 catel [~ L2 Artikel / Material | |attelstitze | 1 stick =]
¥ 13 Sattelstitze ) L2 Artikel / Material | |schattung komplett | 1 stick =]
}' & Schaltung komplett B - — -
E:. 1 Fahrradrahmen (vermontiert _I _I Baugruppe _'I Blau IFahrra:Irahmen (wormontiert Variante} I 1 IStuck LI
- Wariante} L] Baugrupes | IFahrra:IIenker (Baugruppe) I 1 IStl’.lc:k LI
E:. 1.8, Fahrradlenksr (Baugrupps) _I
[Baugruppe =] | H | | | [
| |
Datensdtze 1 -6 von § LI;I_ILI 1| Datenzdtze 1 -6 von & LI;I_ILILI
Anlage: Demo myfactory 28.11.2003; Letzte Anderung: Demo SyzAdmin 23.05.2008 oK | Abbrechen |
Fertig ’_’_’_’_’_ |\:§ Lokales Inkranet | H100% - g
Stucklistendetails
Artikelnummer j4000065 ! | Sticklistennummer ||A|:u:u:u:|55
Warjanten IHD|Z vI ! I
Wersion |Versiu:un 1 Freigegeben v| Meue Yersion | | Wersion Igzchen
Status | Freigegeben b |
Bezchreibung ITranspur‘tkis:te auf Rollen Holz Citionen | |

Artikelnummer / StUcklistennummer

Hier werden die zur StUckliste gehdrige Artikelnummer und die ggf. abweichende Stucklistennummer
angezeigt.

Varianten (nur bei myfactory.ERP Zusatzmodul ,Farben / GréBen / Varianten” mdglich)

Hat der Stlcklistenartikel Varianten, so kénnen diese hier ausgewahlt werden. Jede Variante hat eigene
Versionsverwaltung. Uber die Schaltfliche ,Neue Variante* wird zu einem Stlcklistenartikel eine neue
Variante angelegt. Die Variante ermittelt sich aus den Eigenschaften der verschiedenen Dimensionen.

Version

Hier wird die Version der Stiickliste angezeigt. Uber die Schaltfliche <Neue Version> kann eine neue
Stlcklistenversion angelegt werden. Hierbei kann Uber eine Kopierfunktion die Struktur der markierten
Version der Stuckliste Gbernommen werden. Jede Version hat eine Nummer und einen Status. Neu ange-
legte Versionen haben den Status <In Entwicklung>. Zum L&schen der Version steht eine eigene Schalt-
flache zur Verflgung.

Status
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Hier wird der Status einer Version angezeigt. Wird ein Produktionsauftrag zu einer Stickliste angelegt, so
wird die Version herangezogen, die den Status <Freigegeben> hat. Nur eine Version der Stlckliste kann
den Status <Freigegeben> haben.

Beschreibung
Hier die die Beschreibung der gewahlten Stlcklistenversion angezeigt.

Schaltflache <Option>

Uber diese Schaltflache kénnen die folgenden Funktionen aufgerufen werden. Um eine Stiickliste zu
|6schen, muss der dazugehdrige Artikel geléscht werden.

Details
Basizmengeneinheit Zeichnungsnummer ZN: XT 12045123 po11
Produktionsmengeneinheit Stuck * | Dezimalstelen
Minimale Losgrofe 2 Maximal Losgroie 100
Stiicklistengewicht 1 Gewichtseinheit Kilogramm -
Ausschussartikel B Ausschussvariante @
Auszchussanteil in %o Fertigmeldemenge grifer PA-Menge Entzprechend PPS-Konfiguration -
Lieferant m

OK || Abbrechen

Basismengeneinheit

Zeichnungsnummer

Das Feld <Zeichnungsnummer> dient ebenfalls zu Informationszwecken. Es kann ein beliebiger Text
von 50 Zeichen angeben werden.

Produktionsmengeneinheit

Hier kann eine vom Artikelstamm abweichende Mengeneinheit hinterlegt werden.
Dezimalstellen

Das Feld <Dezimalstellen> gibt Auskunft dartber mit wie viel Dezimalstellen die Produktionsmengen-
einheit dargestellt werden soll.

Minimale und maximale LosgroRe

Das Feld <minimale LosgréBe> legt eine Mindestmenge fur einen Produktionsauftrag fest.

Das Feld <maximale LosgroBe> legt eine Maximalmenge fur einen Produktionsauftrag fest. Ist die Pro-
duktionsmenge groBer als die Maximale LosgroBe, werden mehrere Produktionsauftrage in Hohe der
maximalen LosgroBe erzeugt, bis die gesamte Bedarfsmenge gedeckt ist.

Stlcklistengewicht
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Das Feld <Gewicht> kann manuell eingetragen oder im Register <Explorer> berechnet werden.
Gewichtseinheit
Hier wird die entsprechende Einheit eingetragen.

Ausschussartikel

Wird bei einem Produktionsauftrag Ausschussware produziert, so kann diese auf einen Artikel gebucht
werden, der hier vorbelegt werden kann.

Ausschussvariante

Wird bei einem Produktionsauftrag Ausschussware produziert, so kann diese auf eine Artikelvariante
gebucht werden, der hier vorbelegt werden kann.

Ausschussanteil

Die Eingabe <Ausschussanteil in %> ist eine manuelle zu pflegende Information, welche aussagt, wie
hoch bei der Produktion der zu erwartende Ausschuss sein wird.

Fertigmeldemenge gréBer PA-Menge

e Entsprechend PPS-Konfiguration

Es wird die Einstellung aus der Grundlagen-Konfiguration der PPS verwendet.

e Positionsmengen wie Auftrag

Die Mengen bleiben wie im urspringlichen Auftrag.

e Positionsmengen erhdhen

Die Mengen werden entsprechend der fertig gemeldeten Mengen erhéht.

e Nicht zulassen

Es kénnen keine Mengen gréBer als die ursprungliche PA-Menge als Fertig gemeldet werden.
Lieferant

Hier kann der Stlckliste ein Lieferanten-Datensatz hinterlegt werden.

Memotext

Hinterlegen Sie hier ein Memo zur Stuckliste.

Anderungsgrund

In diesem Feld werden die Anderungsgriinde protokolliert.

Stand: Juni 2012 53 myfactorycf:i%z o

BUSINESS®"WORLD



mylactey G

Drucken

Es 6ffnet sich die Druckvorschau der Stlcklisten in Bausstruktur.

,ff Druckvorschau - Windows Internet Explorer

P

Ll

=181 ]

v |g http:,l',l'Iu:ncthost,l'm\,-'FactoryS1,l'ieSEl,l'system,l'printprevij || X IGoogle

o

% Drucken

Excel

] ard

[*£ | POF

E Speichern

5 Machricht

A0001581 - Fahrrad - - Wersion 1
3] ADDO1E1 - Fahrrad
E@ AGODM0016 Endmontage Fahrrad - Fahrrad 1 Stk
----- 3 Bauplan Fahrrad 1 5tk
----- }' A000150 Sattel 1 Stk
----- '{ A000154 Satteletitze 1 Stk
----- }’ A000152 Schaltung komplett 1 Stk
[—]@ A000145 Fahrradrahmen (vormontiert “Wariante) 1 Stk
E@ AG0O00015 Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormentiert Variante) 1 Stk
E| @ AGDO0004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Variante) 1 Stk
. g A000165 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk
El .!% A000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
E| @ AGOD0013 Montage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
' g A000185 Fahrradmantel 2 Stk
g A000180 Fahrradschlauch 2 Stk
'{ A000159 Fahrradfelge 2 Stk
E--@ A000155 Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk
EH AGDO0012 Montage Fahrradlenker - Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk
}' A000155 Fahrradbremse 2 Stk
}’ A000157 Fahrradklingsl 1 Stk

|Fertig

’— I_ I_ I_ l_ l_ % J Lokales Intranet

0% v

Kalkulation

Die Kalkulation wird fUr einen Artikel / fir eine Stlckliste nach einem gewahlten Schema fir frei wahlbare
Mengen durchgefuhrt. Weiterhin werden die Zeilen mit einem grinen Hakchen markiert, die als Brutto-
bzw. Nettopreise gemaB Schemadefinition in eine Preisliste bzw. als kalk EK / kalk. EK 2 in den Artikel-
stamm geschrieben werden. Im unten Bereich kdnnen zuséatzlich definierte Kostenarten je Stlck ausge-

wiesen werden.
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/2 Kalkulation: ADD0161, Fahrrad - Windows Internet Explorer - EI|5|

@?: - IE http:H\ocalhost,imyfactory31,iieSU,iCaIcuIat\on)’ShowcalcuIat\on)’ShowCaIcuIat\onMain‘aspx?Entity=Componants&Ent\tle=13&CIiEntID=wf4DEj (% IGoog\e P
Diclog Aktonen Anwendungen e Service
Schema IZusch\ag ;I J “ersion IErstan\age ;I
Wit Kostennachweis i~ Stiickliste aufidsen i~

Menge 1 |1

Menoe 2 |1 o

Menge 3 |

Menge 4 I

Menoe 5 I

Berechnen I |

Position Op. Beschreibung Detail 1 Stk 10 Stk Brutto Netto KEK1 KEK2

1. + Fertigungsmaterial KAZ200 159,81 1.598,14 ;I
L Artikel - Materizlkosten-Sattel 28,86 288,59
L Artiks| - Materialkosten-Saitelstitze 10,00 100,00
L Artikel : Materizlkosten-Schaltung komplett 100,00 1.000,00
L Arbeitsgang Ressource : Materialkosten-Montage Fehrred-Red - Fahrrad-Rad (Baugrupps) 10,00 100,00
Ly Artikel - Materialkosten-Fahrradbremse 9,09 90,88
Ly Artikel - Materialkosten-Fahrradilings! 1,87 18,66
2 + Materialgemeinkosten 9,0000% auf Position1. 14,38 143,63
3 = Materialkosten 174,20 1.741,97
4. + Fertigungsldhne KAQ100 0,00 0,00
5. + Fertigungsgemeinkosten 98,6000% auf Position4. 0,00 0,00
5 + Sondereinzelkosten der Fertigung KA2600 0,00 0,00
7. = Fertigungskosten 0,00 0,00
8. = Herstellkesten 174,20 1.741,97
9. + Verwalungskosten 8,2300% auf Positiond. 14,34 143,36
10 + Produktentwickiung 7,5000% auf Positiond. 13,06 130,65
" + Vertriebsgemeinkosten 8,9500% auf Position8. 15,59 15581
12. + Sondereinzelkosten des Vertriebs KAS100 0,00 0,00
13. = Selbstkosten 21719 2.171,89
14. + Gewinn 5,0000% auf Position15. 11,43 114,31
15. = Nettoverkaufspreis 22862 228520
16. + Skonto 2,0000% auf Position17. 487 46,66
17. = 23329 233286
18. + Rabatt 15,0000% guf Position1d. 417 411,68
19. = Bruttoverkaufspreis vor Ust 274485 274454 v v
20. + Umsatzsteuer 19,0000% auf Position18. 5215 521,46
21. = Bruttoverkaufepreis inkl. Ust 326,60 3.266,00 v
Einzelpreis
Materialkosten 174,20 174,20
Fertigungskosten 0,00 0,00
Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 326,60 326,60 _|
-

Preisliste Zielkosten Drucken Kalk. EK Kalk. EK 2 Schlieften
Fertig ,_,g,_,_’_’_‘\ﬂ Lokales Intranet [ -~ 4

Schema / Version:

Wahlen Sie hier das gewunschte Kalkulationsschema und die entsprechende Version des Schemas aus.

Checkbox <Mit Kostennachweis>:

Ist diese Checkbox aktiviert, so werden die Kosten detaillierter aufgelistet (in rot dargestellt).

Checkbox <Stuckliste auflosen>

Ist diese Checkbox gesetzt, so werden alle Baugruppen, die per Referenz Bestandteil der Stuckliste sind,
aufgelost und die Kalkulation erfolgt auf Basis der Bestandteile. Ist diese Checkbox nicht gesetzt, so
werden die Kosten der Baugruppen herangezogen.

Menge
Sie kdnnen bis zu 5 verschieden Mengen angeben fur die Kalkulation durchgefihrt wird.

Schaltflache <Berechnen>

Das Ergebnis wird dann bei Klick auf <Berechnen> angezeigt.

Schaltflache <Preisliste>
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Uber diese Schaltflache kénnen die ermittelten Werte an eine Preisliste (ibergeben werden.

Schaltflache <Zielkosten>

Uber diese Schaltflache werden die berechneten Werte als Kostentypen (entsprechend der Schemadefi-
nition) in den Artikelstamm eingetragen. Dabei wird der Wert Ubertragen, der fur die Menge in dem Feld
<Menge 1> ermittelt wird.

Schaltflache <Drucken>

Diese Schaltflache 6ffnet die Druckvorschau fir die Kalkulation

Schaltflache <Kalk. EK> / <Kalk. EK 2>

Diese Schaltflachen schreiben die in der Schemadefinition spezifizierten Werte in die Felder kalk. EK bzw.
kalk. EK 2 des Artikelstamms zurlck. Dabei wird der Wert Ubertragen, der fur die Menge in dem Feld
<Menge 1> ermittelt wird.

Hinweise zur Kalkulation

Werden Stucklisten kalkuliert, setzt sich das Ergebnis aus Materialkosten, Arbeitsgangkosten sowie pro-
zentualen Zuschlagen zusammen.

/2 kalkulation: ADDDD73, Armbanduhr - Windows Internet Explorer =10l x|
- I@, http:,l',l'localhost,l'myFactorw'ieSD,l'CaIculation,l'ShowCaIculation,l'ShowCaIcuIationMain.aspx'j 4| % IGoogle £ |-
Dialog Aktonen Anwendungen Favoriten 7

Schema IEinfach ;I j “Wersion IErSianIage LI
Mit Kostennachyweis ird Stilckliste aufldzen Il

Menge 1 |1

henge 2 |

henge 3 |

henge 4 I

Menge 5 I

Position Op. | Beschreibung Detail 15tk Brutto Netto KEK1 KEK2 &
1 + Materialkosten KAZZ00 4883 ;I
L Artikel - Materialkosten-Uhrenarmband 10,00
Ly Artikel - Materialkosten-Uhrenschatulle 3.00
Ly Artikel - Materialkosten-Uhrengehduse 35,63
2z + Lohnkosten KAN100 5,00
L Arbeitsgang Zeiten : Lohnkosten (Gesamizeit-bezogen)- 333
Armband montisren und Uhr verpacken - Armbanduhr !
L Arbeitsgang Zeiten - Lohnkosten (Stilckzeit-bezogen)-Armband 167
montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr !
3 + allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 17,88
4 = Kosten 71,51
5 + Marge 20,0000% auf Positiond 14,30
] = Nettopreis 85,81 v v
T + Umsatzsteuer 19, 0000% auf Positiond 2013
2 = Bruttopreis 105,54
=
Preisliste Zielkosten Drucken Kalk. EK Kalk. EK 2 I Schlieflen |
Fertig ’_ [&J Lokales Intranet [®|i1o0e -
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In nachfolgendem Kalkulationsschema werden Uber die erste Position die Materialkosten ermittelt. Mate-
rialkosten sind Kosten vom Typ <Einzelkosten>. Wichtig ist hier, dass der Zeile <Materialkosten> eine

Einzelkostenart zugewiesen wird.

{2 schemadefinition - Windows Internet Explorer

Version IErstanIage ;I neue Version | ‘Version Lﬁschel
Position Op. Beschreibung Typ Lo.| & Bl e |Wﬂ
|1 |+ vl |r.'|aterialk|:|sten| IEinzeIkl:lsten LI ﬂj_l ;I Zielkastertyp l—J
|2 I + vl ILDhnszten I Einzelkosten LI ﬂ j ﬂ : . :
|3 |+ vl |allg. Kosten | Gemeinkosten ;l ﬂjﬂ SRS r
|4 |= v“Kusten |Summe ;I ﬂjﬂ
|5 I + vl |Marge I Gemeinkosten ;I d j ﬂ pasition
IE |= vl |Neﬁ|:||]reis ISumme LI djﬁl ls—j

IT" I + vl IUrr:satzsteuer

IGemeinkusten LI ﬂjﬁl

IB IE IBrutlereis

Neu

Summe Llﬂﬂﬁl
—

Preizliste (Metto)

Preizlizte (Brutto)

—

Kalkulatorizcher EX 1

—

Halkulatorischer EK 2

—

—
Schiiefen |

[® e -

(] LA L | e | Lagerzugang (PPS)

Datensdtze 1 -8 von &

l_ ,— l_ ,_ l_ l_ |§§ Lokales Intranet

|Fertig

Die Kostenart kann Kosten unterschiedlicher Kostentypen zusammenfassen.

/= Kostenarten - Windows Internet Explorer -0l x|
|§ Meu | ESgeichern ﬁ Aktionen- | Schlielzen ‘
E Kostenart Bezeichnung = Suchen
T [kazzo0 Fertigungsmaterial =]
Ansicht:
I Kostenart VI
;l Direktzuche
Datensdtze 1 -1 von 1 JUC R oo I BTN ||
Grundlagen mm
Kostenartennumimet IK.='-‘-.22IZIIZI |Inak‘tiv ‘ -
Bezeichnung IFertigungsmaterial
Kostenartengruppe I aterialkosten LI |
|Fertig |\ﬂ Lokales Intranst +100% - A

In diesem Fall ist der Kostenart nur der Kostentyp <Materialkosten> zugeordnet.
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JT=TE
5:_; - |g, htt|:|:,f,l'Iu:u:aIhu:ust,l'mvfau:tu:urv,fieSEl,l’Base,I'BaseEu:Iitlj |E| |E| IGDDgIe |P v|
Anwendungen  Favoriten 7
|_§"| Meu | HSgeichern ‘ﬂ Altionen | Schiieen |
E Kostenart Bezeichnung = Suchen
W [kazz00 Fertigungzmaterial -]
Ansicht:
IKustenart vI
LI Direktzuche
Datenzdtze 1 -1 von 1 Ll;l_l;lill
Grundlagen Kostentypen |
Kostentyp Lo, &
Materialkosten LI ﬁl ;I
[~
Datensdtze 1 - 1 von 1 LILI_ILILI
Neu |
|Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |‘d Lokales Intranet | H100% - 4

Die Materialkosten kdnnen entweder manuell im Artikelstamm im Register <Kosten> hinterlegt oder mit
einem Wert aus der Bestandbewertung des Artikels vorbelegt werden.
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orgaben Kostentypen - Windows Internet Explorer

Kostentyp

Bewertungsart Fertigungspos. £

Einrichtkosten

Lehnkesten (Gezamtzeit-bezogen)
Lehnkesten (Stickzeit-bezogen)
Margenfaktor (Kalkulation}
Mazchinenkozten (Prozezskosten)
Materialkosten

Ristkosten

Stickkosten

Tranzportkosten

Werzandkosten

ZieVK (Kalkulation )

Datenzdtze 1 - 11 von 11

|Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ |‘:J Lokales Intranet | 0% v g

Interner Wert

N[ N I
i i e e B e e e e

[~
L RO o
Schlieffien |

VerflUgbarkeit

Dieser Dialog zeigt die Zusammensetzung einer Stuckliste bzw. eines Produktionsauftrags und die Ver-

fugbarkeit der Bestandteile an.

a verfiigharkeitsexplorer fiir Stiickliste ADD0161 - Microsoft Internet Explorer

kis Datum J30.06 2006
Menige 10000
Lagerbestand priffen gegen |venugbarer Bestand hd
Baum m
{3 AO00161 - Fahrrad Dispositionsbhestand m Tfertigung
=2 @ AGO000M G Endmortage Fahrrad - Fahread Blau 1 Stk . . " " =
Termin Verkauf Einkauf Produktion Stiicklisten Verfiigbar(Stk)
3 Bauplan Fahirrad 1 Stk Lagerbestand BE;‘
e g A0D0150 Sattel 1 St (BT35H) 18.02 2005 5 Ell
10.03.2005 -2 &3
§' A0001:54 Sattelstitze 1 Stk (F43tk) 26,04 2005 10 73
e g A000152 Schattung komplett 1 Stk (2743tk) 26.09.2005 3 82
(= By A000149 Fahrracahmen (vormontiert Variante) Blau 1 Stk (100St) ;ggi gggg 10 gg
= P 4G000015 Montage Fahrrad-Ranmen - Fahrradrshmen (vormontiert ariants) Blau 1 Stk 10.03.2008 a2
=] AGD00004 Rahimen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert “ariarte) Blau 1 Stk 14.03 2008 82
H f : 04.07 2006 az
Eo g A000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk (151 Stk) 06.07 2006 92
Ee Ry A0DO158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk (-1165t) 20.07 2006 az
5 M AGO00013Montage Fahrrad-Rad - Fahrad Rad (Baugruppe) 1 Stk
{ A000M 65 Fahrradmantsl 2 Stk (-1785tk)
g A000160 Fahrradschlauch 2 Stk (1225tk)
¥ 4000159 Fahrradtelye 2 Stk (-6525t)
0
= E& AG000012 Mortage Fahrradienker - Fabreadlenker (Baugruppe) 1 Stk
; Y ADDD156 Fahrracoremse 2 Stk (-1405tk) =l
Y A000157 Fahrrackingel 1 Stk (5105tk)
Schlieken I
[&] Fertia [ [ [ N3 Lokales Intranet 4
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Der Dialog teilt sich in drei Bereiche: Oben der Selektionsbereich, links die Darstellung der Stlckliste als
Baum oder als Liste. Je Position wird angezeigt, wie viel Einheiten der Position bendtigt werden (in Ab-
hangigkeit der gewahlten Menge) und wie viel Einheiten verfugbar sind (anhand der gewahlten Methode
unter <lLagerbestand prufen gegen>. Positionen, die nicht verfligbar sind, werden rot dargestellt. Auf
der rechten Seite werden bei markierter Artikel / Material- oder Baugruppenpositionen die Verflgbarkeit
und deren Entwicklung angezeigt.

Bis Datum

Gibt an, zu welchem Datum die Verfugbarkeit gepruft werden soll.
Menge
Bezeichnet die Menge flr die Prifung durchgefuhrt wird.

Lagerbestand prufen

Gibt die Methode an, wie die Menge ermittelt wird, gegen die gepruft werden soll.

Gewichtsberechnung

Uber diese Schaltflache wird eine Gewichtsberechnung fir die Stiickliste angestoBen.

<} stiicklistengewicht berechnen x|
Stlcklistengewvicht berechnen

Gewvicht im Stacklistenatikel aktuaslisieren

...........

Referenzierte Unterbaugruppe berechnen

Referenzierte Unterbaugruppe aktualisieren

ok | abbrechen

Optional kdnnen die Werte in den Stlcklistenstamm geschrieben werden, die Baugruppen neu berechnet
und aktualisiert werden.

Hat der Stucklistenartikel Varianten, so werden diese unterhalb der Artikelnummer angezeigt.

Stucklistenaufbau

Im untern Bereich wird der Aufbau der Stlckliste angezeigt. Beim ersten Aufruf des Dialogs wird die
oberste Ebene der Stlckliste angezeigt
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Pos Bezeichnung :II Typ Positi Bezeich Menge ME ::II
- Fahrrad j = ] Arbeitsgang AGIDDD1E | [Endmontage Fahrrad - Fahrrad | 1 Stk = |
1. Endmontage Fahrrad - Fahrrad
| =l | | =
= =l
Datenséitze 1 - 1 von 1 A4 | » 1] Datensaitze 1- 1 von 1 B N S YR

Wird auf der linken Seite eine Position der Stlckliste markiert, so werden auf der rechten Seite die dazu-
gehdrigen Unterpositionen angezeigt.

a1

Pos Bezeichnung Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME _:I
Fahrrad . Bauplan ;I
eI S _I Information Fahrrad _'I IBaupIan Fahrrad I 1 Stk

Lol Artikel/ Material — AD00150 | |sattel | 1 |stick x|
L] Artikel/ Material  ADD0154 H |sattelstitze | 1 |stick |
Lol Artikel/ Material — AD00152 | |schattung komplett | 1 |stick x|
_I Baugruppe A00014% _'I Blau IFahrradrahmen (wermentiert Variante) I 1 IStl'.ic:k LI
J Baugruppe A000155 ﬂ IFahrradlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ic:k j
| = A | | | [~
H [ -]
Datensditze 1- 1 von 1 4] 4| ]+ |21 Datensétze 1 -6 von & B R I

Durch Klick auf die <...>-Schaltflache neben einer Stlicklistenposition werden die dazugehorigen Unter-
positionen angezeigt.

Pos Bezei ﬁ Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME j
Fahrrad | ;I . Bauplan i ;I
w 1 Endmontage Fahrrad - Fahrrad Ll _I Information Fahrrad _I IBaupIan Fahrrad I 1 Stk
0 11 Bauplan Fahrrad H | Artikel/ Material  ADDD150 H |sattel | 1 [stick =]
% ;‘i z::::smze 5 L] Artikel / Material  AD00154 i |satieistitze | 1 [stick =]
Y ie Schattung komplett _| L] Artikel / Material — AD00152 | |Schattung komplett | 1 [stick =]
E‘ 1z Fahrradrahmen (vormontiert _I _I Baugruppe AD00145 _'I Blau IFahrradrahmen (vormontiert Variante) I 1 IStl'.ic:k LI
- Wariante)
E‘ 16. Fahrradk;nker (Baugruppe} _I _I Baugruppe AD00155 ﬂ IFahrradlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ic:k j
| = A | | | [~
[ -] [ -]
Datensétze 1-6 von 6 4] ]|+ | »1] patensitze 1 -6 von & I R

Durch erneutes Klicken auf eine Position erscheinen wiederum die Unterpositionen und so fort.

Pos B i ﬁ Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME j
Fahrrad d . Bauplan ' ;I
TP 1. Endmontage Fahrrad - Fahrrad j J Information Fahrrad J IBaupIan Fahrrad I 1] Stk
F 15  Fabmadrahmen (vormontert ol .| Artikel / Material  AD0D150 ] |sattel | 1 |stick x|
:z;f;gt:fﬁhm p-Prr— | Artikel/ Material - A000154 [} |sattekstitze | 1 |stick x|
P 154, Fahrradrahmen (vormontiert | Lo| Artikel/ Material 4000152 | |schattung komplett | 1 |stick x|
Variante)
anante -.| Baugruppe AD00145 : | Blau Fahrradrahmen (vermontiert Variante) 1/ | Stiick hd
! L}
_I Baugruppe A000155 _'I IFahrradlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ic:k LI
| = A | | | =
H |
Datensétze 1 - 1 von 1 a4 ] v | »] Datensatze 1-6von & JEEN R o I
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Sticklistenpositionen

Unten rechts werden die Details zu den Sticklistenpositionen dargestellt. Uber die Schaltflache <!>
kénnen die Funktionen <Bearbeiten> <Position einfigen> und <Position I6schen> aufgerufen werden.

Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME ::II
:

| Position sinfligen ISatteI I 1 IStl'.iu:k vl
_ ' Position laschen 154 1] |satteistitze | 1 |stock >
L] Artikel/ Material  A000152 1] [Schattung komplett | 1 |stock =]
_I Baugruppe AN00145 LI Blau IFahrradrahmen (vormontiert Wariante) I 1 IStl'.iu:k LI
_I Baugruppe AN00155 LI IFﬂhrrﬂdlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ick LI
| =l A | | | [

[ -]

Datensdtze 1 - & von 6 JURN R B BTN

Bearbeiten

In Abhangigkeit vom Stucklistentypen werden die nachfolgenden Detaildialoge angezeigt.

1.1.1.1.1 Details zu Artikel / Material

2} positionsdetails x|
Posttianstyp | Artike! { Material =] |J#000150 ]
Beschreibung ISaﬂeI

henge |1 Produktionstnengensinheit Stlck LI
Dezimalstellen I 1] ;I

Memo
vetlangerte Werkbank ILagerar‘tikeI ;I |im P&, abfragen | N
Wird gedruckt v
ok | Abbrechen
Positionstyp
Stand: Juni 2012 62 myfactoryo o0

BUSINESSTWORLD



mylactey G

Der Text <Artikel/Material> sowie die Artikelnummer werden angezeigt.

Artikel / Material Variante

Geben Sie hier ggf. die Variante des Artikels an.

Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung des Artikels an.
Menge
Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.

Produktionsmengeneinheit

Geben Sie hier die Produktionsmengeneinheit an.

Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Memo

Hinterlegen Sie hier Zusatzinformationen.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,Beistellartikel*, wenn der Artikel an den Dienstleister geliefert werden soll. Wéhlen Sie
~Fremdfertigerartikel“, wenn der Artikel vom Fremdfertiger bei der Produktion erganzt wird. Dieser Artikel
hat nur informativen Charakter. ,Lagerartikel“ werden vom eigenen Lager entnommen und nicht geliefert.

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags diese Einstellung Ubersteuert
werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stucklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

1.1.1.1.2 Details zu Baugruppe
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2} Positionsdetails x|
Positionstyp I Baugruppe ;I | I.E-.IZIIIIIIH 449 j
“ariante IEIIau j
Wersion I 1 ;I
Feste Referenz H
Beschreibung |Fahrradrahmen [wormoantiert Yariante)
henge |1 Produktionsmengensinheit Stick LI
Dezimalstellen I 0 j

=4
hetno

=
vetlangerte Werkbank IEigenfertigung j |im P& abfragen | r
Wyird gedruckt N

oKk | Abbrechen
Positionstyp

Der Text ,Baugruppe” sowie die zugehdrige Artikelnummer werden angezeigt.

Variante

Geben Sie hier ggf. die Variante der Baugruppe an.

Version

Geben Sie hier die Version der Baugruppe an.

Feste Referenz

Ist diese Checkbox aktiviert, so wird eine Referenz auf die Baugruppe eingefugt. Andert sich die Bau-
gruppe, so wirkt sich diese Anderung auf die Stuckliste aus. Eine Bearbeitung der Baugruppe kann tUber
die Stuckliste nicht erfolgen. Ist die Checkbox deaktiviert, so wird die Baugruppe in lhrer Zusammenset-

zung in die Stickliste kopiert und kann dort bearbeitet werden. Andert sich die Zusammensetzung der
Baugruppe, so hat dieses keine Auswirkung auf die Stuckliste.

Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung der Baugruppe an.

Menge

Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.
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Produktionsmengeneinheit

Geben Sie hier die Produktionsmengeneinheit an.

Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Memo

Hinterlegen Sie hier Zusatzinformationen.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,Eigenfertigung®, wenn Sie die Stlckliste selber produzieren; wahlen sie Fremdfertigung,
wenn die Stuckliste von einem Fremdfertiger produziert wird.

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags abgefragt werden soll, ob
diese Bausgruppe in ,Eigen-, oder in ,Fremdfertigung"” erstellt werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stlcklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

1.1.1.1.3 Details zu Arbeitsgang

) positionsdetails |
Posttianstyp | Arbeitsgang = ||#z000016 ]
Beschreibung IEndmI:untage Fahrrad - Fahrrad
henge |1 Produktionstnengensinheit Stlck LI
Dezimalstellen I 0 ;I
=
Memo
=
vetlangerte Werkbank IEigenfertigung ;I |im P&, abfragen | o
Wird gedruckt v
ok | Abbrechen
Positionstyp

Der Text ,Arbeitsgang” sowie die zugehdrige Arbeitsgangnummer werden angezeigt.
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Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung des Arbeitsgangs an.

Menge

Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.

Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Memo

Hinterlegen Sie hier Zusatzinformationen.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,Eigenfertigung”, wenn der Arbeitgang selber durchgefuhrt wird. Wahlen Sie ,Fremdfertiger-
arbeitsgang®, wenn der Arbeitsgang vom Fremdfertiger bei der Produktion durchgefuhrt wird. Dieser
Arbeitsgang hat nur informativen Charakter. ,Fremdfertigung” bezeichnet Arbeitgange, die zu einem
externen Dienstleister Ubergeben werden.

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags diese Einstellung tbersteuert
werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stucklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.
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1.1.1.1.4 Details zu Information

) positionsdetails x|
Positionstyp IInfl:urmatil:nn ;I IElaupIan Fahrracd J
Beschreibung IElaupIan Fahrrad
henge |1 Produktion=mengensinheit I Stick j
Dezimalztellen I ] ;I

Al
Metmo

=
vetlangette Werkbank Iextern ;I |im P& abfragen | I-
Wi gecdruckt rd

ok | Abbrechen

Positionstyp

Der Text ,Information” sowie Name des Dokuments wird angezeigt.

Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung des Dokuments an.

Menge
Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.

Memo

Hinterlegen Sie hier alternativ einen Text.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,intern” fur eigene Dokumente

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags diese Einstellung Ubersteuert

werden soll.
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Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stlcklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

Position einflgen

Legen Sie hier einen neuen Positionstypen an.

Q Positionsdetails x|

Positionstyp

Beschreibung I

henge I Produktionsmengensinheit ;I

Dezimalstelen I 0 ;I

Metmo

verlangerte YWerkbank

j |im P&, ahiragen | I

Wi gecrickt '

0K | Abbrechen

Positionen I6schen

Soll eine Position geldscht werden, so erscheint folgende Abfrage

g Position loschen El

Wollen Sie auch die untergeordneten Positionen
ldgchen?

MNein Abbrechen

Wird diese Option gewahlt, so wird die Position inklusiver der darunter liegenden Positionen geldscht.

Nein
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Wird diese Option gewahlt und sind unterhalb der Position weitere Positionen vorhanden, so rlcken die
darunter liegenden Positionen um eine Hierarchiestufe nach oben.

Strukturstickliste

Der Stiicklistenbaum gibt einen Uberblick tber die Zusammensetzung einer Stiickliste und bietet gleich-
zeitig die Moglichkeit einer Prifung der Artikelverfiigbarkeiten flr eine Grobplanung. Positionen bei denen
Fehimengen festgestellt werden, werden rot gekennzeichnet. Zusatzlich erhalten Sie Basisinformationen
fur eine Schnellkalkulation.

/2 strukturstiickliste drucken - Windows Internet Explorer =101 x|
6@.' - |g http:,I'II'I0caIhl:nsI:Il'myFacI:0rv32,l'ie5DIManuFacturingIBaseDatﬂ |E| |E| ILive Search |ﬂ:|
Anwendungen

Sticklistennummer IAIZIIZIIZH &1 j

Wariante I LI

WErsion |1 LI

Lagerbestand prifen gegen Iverngbarer Bestand LI ‘his Dratum I J
Bestandsprifungzmenge |1 Aktualisieren |

Alz Balm | v |Als Liste ‘ [ |mit LEK | o |
A000151 - Fahrrad - - Version 1
i3 ADO0ME1 - Fahrrad
EB AGO00016 Endmontage Fahrrad - Fahrrad 1 Stk
----- 3 Bauplan Fahrrad 1 5tk
----- }' A000150 Sattel 1 Stk (1.5635tk)
----- }' A000154 Sattelstiitze 1 Stk (9545tk)
----- }' A000152 Schattung komplett 1 Stk (9645tk)
[—]--‘!% A00014% Fahrradrahmen (vormontiert Wariante) 1 Stk (05tk)
E| ﬂ AG000015 Mentage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (wormentiert Variante) 1 Stk

E| @ AG000004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vermentiert Variante) 1 Stk

b '{ 4000188 Fahrradrahmen (Rohmaterialy 1 Stk (9835tk)
E| @ A000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk (85tk)
E| Fj] AGO000M3 Mentage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk

' }' A000185 Fahrradmantel 2 Stk (1.4245tk)
'g’ A000160 Fahrradzchlauch 2 Stk (1.7265tk)
}' A00015% Fahrradfelge 2 Stk (9225tk)
E--@ A000155 Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk (865tk)

E@ AGO00012 Mentage Fahrradlenker - Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk

}' A000156 Fahrradbremse 2 Stk (1.2845tk)

}' A000157 Fahrradklinge! 1 Stk (1.2125tk)

Drucken |
|Fertig ’_ ’_ I_ I_ I_ ’_ |‘d Lokales Intranet | o100 - 4

Stlcklistennummer

Wahlen Sie die Stlckliste aus.
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Variante
Existieren fur eine Stlckliste verschiedene Varianten, kann hier die anzuzeigende selektiert werden.
Version

Geben hier an, welche Version der Stlckliste angezeigt werden soll. Es wird hier nicht automatisch die
freigegebene vorselektiert, sondern die erste im System angelegte.

Lagerbestand prufen gegen

Diese Auswertung erméglicht gleichzeitig einen Abgleich zwischen erforderlichen und vorhandenen Ma-
terialien. Uber diese Auswahlliste wird festgelegt, gegen welchen Bestand (verfUgbarer Bestand, verflug-
barer Bestand + Bestellungen, Lagerbestand, Lagerbestand + Sperrlager) eine Prifung erfolgen soll.
Besteht eine Differenz zwischen bendtigter und vorhandener Menge, so wird die Position rot dargestelit.
bis Datum

Hierlber wird gesteuert, zu welchem Termin der verflUgbare Bestand ermittelt werden soll.

Bestandsprufungsmenge

Hier wird die Menge des Stucklistenartikels hinterlegt gegen die eine Prifung erfolgen soll.

Schaltflache ,Aktualisieren®

Uber diese Schaltflache werden die anzuzeigenden Daten aktualisiert.

Als Baum / Als Liste / mit LEK

Wahlen Sie hier die Art der Darstellung.

Bei Auswahl <mit LEK> werden die letzen Einkaufspreise der Positionen zusatzlich angegeben. Dieses
dient als Grundlage fur eine schnelle Form der Kalkulation. <EP> steht fur Einzelpreis, <PEP> fur Posi-
tionseinzelpreis. Hierbei wird die Menge mit dem Einzelpreis multipliziert. Die Ansicht schaltet in diesem
Fall automatisch auf <Liste> um.

Schaltflache <Drucken>

Diese Schaltflache stoBt den Druck an.

Mengenstuckliste

Die Mengenstuckliste beschrankt sich in Ihrer Anzeige nur auf die Artikel / Materialien und bietet gleich-
zeitig die Moglichkeit einer Prufung der Artikelverfugbarkeiten fur eine Grobplanung. Positionen bei denen
Fehimengen festgestellt werden, werde rot gekennzeichnet.
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engestiicklisten - Microsoft Internet Explorer

Sticklistennummer IAIZIIZIEH 51 m
Wariante I ;I
Wersiaon |1 j
Lagerbestand prifen geden Iverngharer Bestand LI hiz Datum I J
Bestandsprifungsmenge |1 Altualizieren |
Anzahl Pos. . Artikel Det. Bezeichnung : Menge 5 Lagerbestand  Einheit - :ll
1 4000157 | Fahrradklinge! 1 500 Stk ;l
1 A000156 | Fahrradbremse 2 -160 Stk
1 4000154 | Fahrradfelge 2 -702 Stk
1 A000160 | Fahrradschlauch 2 102 Stk
1 A000165 A Fahrradmantel 2 -195 Stk
1 4000152 A Schatung komplett 1 264 Stk
1 4000154 2| Sattelstitze 1 G4 Stk
1 4000150 A Sattel 1 G635 Stk
]
(] Fertig E |&.J Lokales Intranet 4

Stlcklistennummer

Wahlen Sie die Stuckliste aus.

Variante

Existieren fUr eine Stlickliste verschiedene Varianten, kann hier die anzuzeigende selektiert werden.
Version

Geben hier an, welche Version der Stlckliste angezeigt werden soll.

Lagerbestand prifen gegen

Diese Auswertung ermaoglicht gleichzeitig einen Abgleich zwischen erforderlichen und vorhandenen Ma-
terialien. Uber diese Auswahlliste wird festgelegt, gegen welchen Bestand (verfUgbarer Bestand, verfug-
barer Bestand + Bestellungen, Lagerbestand, Lagerbestand + Sperrlager) eine Prifung erfolgen soll.
bis Datum

Hierlber wird gesteuert, zu welchem Termin der verflugbare Bestand ermittelt werden soll.

Bestandsprifungsmenge

Hier wird die Menge des Sticklistenartikels hinterlegt gegen die eine Prifung erfolgen soll.

Schaltflache ,Aktualisieren”

Uber diese Schaltflache werden die anzuzeigenden Daten aktualisiert.
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BaukastenstUckliste

Die Baukastenstlckliste zeigt neben den Artikel / Materialien auch die Baugruppen an und bietet gleich-
zeitig die Moglichkeit einer Prufung der Artikelverfiigbarkeiten flr eine Grobplanung. Positionen bei denen
Fehlmengen festgestellt werden, werde rot gekennzeichnet.

aukastenstiickliste - Microsoft Internet Explorer

Sticklistennuminer |AI:IEII:I1 1 m
“Watiante | LI
“ersian |1 LI
Lagerbestand prifen gegen Iverfugbarer Bestand LI biz Datum I J
Bestandsprifungsmenge |1 Aktualizieren |
Artikel © Det. Bezeichnung g Menge g Lagerbestand " Einheit j
A000143 ! | Fahrradrahmen (vormontiet Wariante) Blau 1 0 Stk -
A0001 66 | Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 478 Stk

A000158 | Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 5 Stk

A00C01 65 _t| Fahrradmantel 2 456 Stk

A000160 _t| Fahrradschliauch 2 7ab Stk

A00C01 28 ! | Fahrradfelge 2 356 Stk

A000158 ! | Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 5 Stk

AO001ES | Fahrradmartel 2 455 Stk

A00C01 60 | Fahrradschlauch 2 TaE Stk

A0001:58 ! | Fahrradfelge 2 356 Stk

A000155 ! | Fahrradlenker (Baugruppe) 1 86 Stk

A0001 56 | Fahrradbremsze 2 496 Stk

A0001 57 ! | Fahrradklingel 1 E25 Stk

=

|i&] Fertig [a- & J Lokales Tritraret 4

Stlcklistennummer

Wahlen Sie die Stuckliste aus.

Variante

Existieren fur eine Stuckliste verschiedene Varianten, kann hier die anzuzeigende selektiert werden.
Version

Geben hier an, welche Version der Stuckliste angezeigt werden soll.

Lagerbestand prufen gegen

Diese Auswertung ermaoglicht gleichzeitig einen Abgleich zwischen erforderlichen und vorhandenen Ma-
terialien. Uber diese Auswahlliste wird festgelegt, gegen welchen Bestand (verfUgbarer Bestand, verfug-
barer Bestand + Bestellungen, Lagerbestand, Lagerbestand + Sperrlager) eine Prafung erfolgen soll.
bis Datum

HierUber wird gesteuert, zu welchem Termin der verfligbare Bestand ermittelt werden soll.
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Bestandsprifungsmenge

Hier wird die Menge des Stiicklistenartikels hinterlegt gegen die eine Prifung erfolgen soll.

Schaltflache ,Aktualisieren”

Uber diese Schaltflache werden die anzuzeigenden Daten aktualisiert.

Stand: Juni 2012 73 myfactoryo  ©O

BUSINESSTWORLD



mylactey G

Allgemeines zu Produktionsauftragen
Ein Produktionsauftrag kann auf drei Arten angelegt werden:

e Manuell,

e aus der Fertigungsdisposition oder

e Uber einen Verkaufsbeleg

Manuelle Anlage

Die manuelle Anlage eines Produktionsauftrags erfolgt aus den Dialogen <Produktionsauftragsuber-
sicht> bzw. <Produktionsauftrag bearbeiten>.

Anlage Uber die Disposition

Fur Stlcklisten, deren dazugehdrige Artikel mit einer Dispositionsmethode versehen sind, kdnnen Uber
einen Dispositionslauf Fertigungsdispositionseintrage erzeugt werden. Diese werden dann manuell in
einen Produktionsauftrag oder in eine Bestellung Uberfuhrt <Make-or-buy>.

Anlage Uber einen Verkaufsbeleg

Wird eine Stlckliste in einem Verkaufsbeleg (Angebot od. Auftragsbestatigung) verandert, wird automa-
tisch ein Produktionsauftrag angelegt, in dem die Anderungen am Produktionsauftrag gespeichert wer-
den. Ist der Verkaufsbeleg ein Angebot, so erhélt der Produktionsauftrag noch nicht den Status erfasst.

Weiterhin wird ein Produktionsauftrag angelegt, wenn die Option <StUcklistenartikel im Verkaufsbeleg
direkt als PA anlegen> gesetzt ist.
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Allgemeines zur Statusverwaltung

Folgende Statuswerte kann ein Produktionsauftrag haben:

Erfasst (Menge)

Eingeplant (Menge)

Freigegeben (Menge)

Angearbeitet (ja / nein)

Fertig gestellt (Menge)

Nicht durch Statuswerte abgebildet werden Aktionen wie Drucken der Produktionspapiere, das Bereitstel-
len der Materialien oder das AbschlieBen eines Produktionsauftrags.

Die Statuswerte haben folgende Bedeutung:

Erfasst

Der Produktionsauftrag wird angelegt. Die erfasste Menge legt die maximale Menge des Produktionsauf-
trags fest. Sie kann jedoch geéndert werden (wird protokolliert). Ebenso kann die Struktur geéndert wer-
den. Wenn vorhanden, werden verknUpfte PAs angelegt.

Zu diesem Zeitpunkt werden fur die Arbeitsgange die Sollzeiten geschrieben, die danach noch geandert
werden kénnen. Diese Daten (zeitgebunden Kosten) flieBen in die Kalkulation ein.

Die Sollzeit ist die Basis fur die Terminierung und bildet den Vorschlag fur die Rickmeldung.

Weiterhin werden zu diesem Zeitpunkt die Sollkosten geschrieben.

Eingeplant

Das Einplanen eines Produktionsauftrags terminiert einen Produktionsauftrag. Die eingeplante Menge ist
kleiner oder gleich der erfassten Menge.

Wird in mehreren Schritten eingeplant, so wird in Auswertungen nur das erste Einplandatum angezeigt.
Weiterhin werden die Dispositionseintrage fur den Produktionsauftrag geschrieben.

Bei Einplanen wird ein Arbeitsplan geschrieben. Wird ein Produktionsauftrag in mehreren Schritten ein-
geplant, so werden je Einplanvorgang ein Arbeitsplan geschrieben. Ein Arbeitsplan besteht aus n Res-
sourcenplanen. Auch die Arbeitsplandaten / Ressourcenpléne konnen manuell geandert werden. Diese

Anderungen flieBen jedoch nicht in die Kalkulation ein.

Beim Einplanen der Arbeitsgange werden die Sollzeiten des Produktionsauftrags herangezogen. Das
bedeutet folgendes:
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Es wird ein Produktionsauftrag Uber 6 Stlck angelegt mit einer Fertigungszeit je Stick von 10 min. Es
werden drei Stlck eingeplant. Die Fertigungszeit ergibt sich zu 30 min. Wird dann die Sollzeit von 10 min
auf 15 min geandert und die nachsten 3 Stlck eingeplant, ergibt sich die Fertigungszeit zu 45 min.

Ist bei einem Arbeitsgang eine Ressourcengruppe hinterlegt, so ermittelt die Terminierung die optimale
Ressource aus einer Gruppe.

Bei der Vorwartsterminierung wird die Ressource fur einen Arbeitsgang herangezogen, die den Arbeits-
gang als erste beenden wlrde.

Bei der Ruckwartsterminierung wird die Ressource herangezogen, die als letzte mit dem Arbeitsgang
beginnen musste, ihn aber zu dem vorgegebenen Zeitpunkt abgeschlossen hétte.

Freigegeben

Der Produktionsauftrag wird freigegeben. In der Regel werden zu diesem Zeitpunkt die Produktions-
papiere gedruckt.

Angearbeitet

Ein Produktionsauftrag ist angearbeitet, sobald die erste Lagerentnahme gebucht oder der erste Arbeits-
gangs zurickgemeldet wurde.

Materialien

Die Materialien werden ausgebucht und der Disposition angepasst.
Folgendes wird definiert:
Es wird ein PA Uber 10 Stlck freigegeben. Es werden 3 Stuck zurlckgemeldet, jedoch von einem Be-

standteil nur 2 Stlck ausgebucht. Der Dispositionseintrag von 10 Stlick wird auf 7 (und nicht auf 8) korri-
giert, da davon auszugehen ist, dass nur noch die Bestandteile fur 7 Stick bendtigt werden.

Arbeitsgange

Die Arbeitsgange werden zurtickgemeldet.

Die Vorschlagzeiten basieren auf den Sollzeiten.

Fertig gestellt

Die gefertigten Stlcklisten werden zugebucht. Ggf. wird der PA abgeschlossen (analog Grundlagenein-
stellung).

Beim AbschlieBen des PAs werden die noch bestehenden Dispositionseintrage geldscht.

Weiterhin werden die dem PA zugeordneten Arbeitsplane abgeschlossen bzw. geldscht, wenn diese
noch nicht begonnen hatten.
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Zu diesem Zeitpunkt werden die Istkosten geschrieben.
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Fertigungsdisposition
Stellt der Dispositionslauf im Einkauf einen Bedarf an einem StUcklistenartikel fest, so wird ein Eintrag in
die Fertigungsdisposition geschrieben. An dieser Stelle kann dann entschieden werden, ob die Stlckliste
selber gefertigt oder eingekauft werden soll (Make-or-buy).
Der Dialog teilt sich von oben nach unten in vier Bereiche:

1. Toolbar,

2. Selektionsbereich,

3. Liste der Fertigungsdispositionseintrage und

4. Details zur gewahlten Stlckliste.

/2 Fertigungsdisposition - Windows Internet Explorer -]

@: | =[] hepitocanostimyfactory 34fiesa - - ©iProposaMain, aspxeClientID=wF?3515cd-acbl-4F 10-6707-7c37 16Facact =l U Ll
[ier cingeben, um das Web 20 durchsuchen (Strg+E)

Dialog Akfionen Anwendungen Favoriten ?

Z Aktion~ | ‘ Schiisfen ‘
Abgeschiossene Auflrége anzeigen ‘ r ‘
|von iz |
Artike! “ 2 |
[Tl Algemein | Kennzeichen | Dokumerte
Artikel & 7 Beschreibung Variante Menge W Auftrag Bestellung Offen’ ME Abgeschlossen ]
[~ A000168 | Fahrrad (einfach) ] 5 0 of sste A o r |-
™ A000051 ] Elektroschrauber vormontiert (Stickiste) | 70 0 0 sk 5 r |
[~ Ao00148 4] Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Griin -] 100 0 0 100 st g % r x|
[~ Ao00148 1] Fahrradrahmen {vormontiert Varinte) Gel | 100 0 0 0o s 5 = O x|
[~ A000149 4| Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Orange -] 100 0 0 100 s g r x|
[~ A00015s 1] Fahrradienker (Baugrupps) | 8 0 0 ssw B O x|
[~ A000158 18] Fahrrad-Rad (Baugruppe) m 165 0 0 165 st g ol r x|
[~ A000170 4] Fahrrad - Kopie | 5 0 0 sste 4 B 0 ilLl
Datensitze 1 - 11 von 11 JL o e T
Pos  Bezeichnung Menge  ME 3]
Fahrrad (ginfach) -] =]
¥ 1 Fahrradbremse 2,0000 Stk
Y2 Fahrradfeige 20000 stk -
¥s Fahrradgabel (vormontiert) 20000 sk
Y4 Fahrradkinge! 10000 stk |
Ys Fahrradienker (Baugruppe) 10000 stk |
Ye Fahrragmantel 2,0000 stk
Y7 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 20000 stk |
Y Fahrradranmen (Rohmaterial) 10000 stk ]
Ys Fahrradschiauch 20000 stk |
Datensdtze 1-9 von 8 JLE R o T
[Fertig [ [ [ [ [S3vioksles ntranet ST

Liste der Fertigungsdispositionseintrage

Je Fertigungsdispositionseintrag wird angezeigt, wie groB3 der ermittelte Bedarf ist. Weiterhin sieht man,
wie viele Einheiten zu einem Produktionsauftrag bzw. zu einer Bestellung verarbeitet worden sind.

Um einen Produktionsauftrag zu erstellen, tragt man die gewlnschte Anzahl in die Spalte <Offen> ein
und klickt auf die Schaltflache jl

Um eine Bestellung zu erzeugen, nutzen Sie die Schaltflache EI
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Ein Fertigungsdispositionseintrag kann manuell als abgeschlossen definiert werden und wird dann nicht
mehr in der Liste der Fertigungseintrage angezeigt.

Uber die vorderste Checkbox kénnen mehrere Dispositionseintrage markiert werden, um eine Sammelak-
tion (Produktionsauftrag anlegen bzw. Bestellung erzeugen) zu starten.

L:Jber SHIFT+ <Klick> bzw. STRG+ <Klick> kénnen mehrere Dispositionseintrage markiert werden.
Uber Klick mit der rechten Maustaste konnen diese dann ausgewahlt oder abgewahit werden.

Artikel & W Beschreibung = 7 Variante . 7 Menge & T Auftrag Bestellung Offen’ ME Abgeschlossen £
™ a000169 2] Fanrrad (einfach) =l s 5 o oste g 2 ~ x|
[T Aco00051 _'I Elektroschrauber wvormontiert (Stiickliste) _'I 70 0 TDI 0 Stk jl ;1| v il
T Aoo00149 _'I Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Grin _'I 100 0 DI 100 Stk jl ;1| [l il
[ a000149 1] Fahrradrahmen (vormontiert Variante)  Gelb | 100 0 o s r x|
T Ao00149 _'l Fahrradrahmen (vormontiert Wariante) Qrange _'I 100 0 DI 100 Stk jl ;1| [l LI
7 AGOD1SS 1| Fanrradienker (Baugruppe) ] g 0 | - = r x|
[~ a0001ss _t| Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 185 65 T I E i x|
™ A000170 2] Fanrrad - Kopie 1] 5 0 o s # 4 - x|
™ A000i71 t| Fahrrad - Fremdfertiguna /] 100 0 0 100 st = - xlx]
Datensétze 1- 10 von 10 SN TN O T

Details

Register Allgemein

Soll eine Bestellung erzeugt werden, so kann im Register <Allgemein> der Lieferant hinterlegt werden.

Allgemein Cokumente

Lichterland

Lieferant | [onoo1 1]

Register Belege

In dem Register <Belege> wird angezeigt, welche Belege (Bestellung oder Produktionsauftrag) zu
einem Fertigungsauftrag angelegt wurden.

Kennzeichen Dokumente Belege |

Anzahl ME Erstellt am Erstellt von £
Bestellung BE30300003 ! 100,0000 Stk 25.08.2008 14:16:02 Demo SysAdmin ;I
Auftrag PAOOOOOS H 55,0000 Stk 25.08.2008 14:16:05 Demo SysAdmin
[
Datensétze 1 - 2 von 2 JURN RN B LY
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Produktionsauftragsiubersicht

Die Produktionsauftragstbersicht ist ein Informationsdialog und zeigt den Status der Produktionsauftrage
an.

Der Dialog teilt sich von oben nach unten in drei Bereiche:
1. Oben legen Sie fest, welche Produktionsauftrage angezeigt werden sollen
2. Im mittleren Bereich werden die Produktionsauftrage angezeigt.

3. Unten wird die Struktur des Produktionsauftrags in Listenform dargestellt.

Diglog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7

Auttrag | |E] Mit shhangigen Auttrigen |:|
Abgeschiossene Auftrége anzeigen |:| Alle Betriebsstatten |:|
|vnn |bis |
Erstellungscatum || |D || |D |
hd B Menge:ME: Erstellt’ Erfasst’ Elngeplami Frelgegebeni Angearbellelﬁ Fertlggemeldet: BSY W 3
A Paoonoer Prozessor 105tk 21.03.2008 231355 10,0000 10,0000 10,0000 Ja 4,0000 10 &
: (Seriennummern)
PADDOOTZ [1] Armbanduhr () 10 Stk 25.03.2008 08:25:11 10,0000 10,0000 70000 Nein 00000 1%
Fahrradrahmen
PADDOOTZ [T (vormontiert m 10 Stk 25.02.2008 10:42.20 10,0000 10,0000 10,0000 Ja £,0000 1
Wariante) Blau
PAQDDOOTE [1J Armbanduhr H] 10 Stk 28.03.2008 19:11.01 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 4,0000 1
PADDOOTS [I) Armbanduhr o 10 Stk 28.03.2008 22:26:01 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 10
PAQDOOED [1] Armbanduhr () 10 Stk 28.03.2008 18:25:47 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 1%
PADDODSA [1] Armbanduhr m 10 Stk 31.03.2008 15:27:41 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 10
PADDODEZ [1] Armbanduhr m 5 Stk 10.04.2008 17:21.02 5,0000 5,0000 5,0000 Nein 1,0000 103
PADDODSS [1J Armbanduhr H] 5 Stk 02.05.2008 22.00:27 5,0000 0,0000 0,0000 Nein 0,0000 1
PADDODSS [T) Armbanduhr 9] 5 Stk 02.05.2008 22:44:26 5,0000 0,0000 0,0000 Nein 0,0000 105g &
Datenséitze 1-10 von 10 ] ]
Position Kurzbezeichnung Menge ME Erfasst’ E\ngeplarrl( Freigegeben( Angearbeite‘l( Ferl\ggemeldel( ]
s
s
ig
Keine Datensitze in der aktuellen Auswahl Ll;l_l;lil
Fertig E ‘j Lokales Intranet H100% T

Uber die Schaltflache <Neu> wird ein neuer Produktionsauftrag angelegt.

Schaltflache <Plankosten>

Plankosten bezeihen sich immer auf eine Einheit des Produktionsauftrags. Beim Ruckmelden werden die
Plankosten jedoch fur die zu meldende Menge angezeigt.
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Produktionsauftrag bearbeiten

Uber diesen Dialog werden Produktionsauftrage bearbeitet. Die Darstellung variiert anhand der gewahl-
ten Aufgabe.

Der Dialog unterteilt sich von oben nach unten in vier Bereiche:
1. Toolbar mit Funktionsaufrufen
2. Selektionsbereich zur Beeinflussung der Anzeige
3. Liste der Produktionsauftrage

4. Darstellung des gewahlten Produktionsauftrags

Liste der Produktionsauftrage

Im oberen Bereich werden die Informationen zu den Produktionsauftragen angezeigt.

Hier kdnnen Produktionsauftrage sowohl einzeln als auch gesammelt verarbeitet werden. Eine einzelne
Bearbeitung erfolgt Uber die Schaltflachen fur <Einplanen>, <Freigeben> bzw. <Fertig melden> inner-
halb der Listendarstellung. Ein Produktionsauftrag kann auch nach der Anlage mit einem Klick <Fertig
gemeldet> werden.

Eine Sammelverarbeitung ist méglich, indem die Checkboxen vor den Produktionsauftragen markiert und
dann Uber die Schaltflache <Verarbeiten> die Funktionen <Einplanen>, <Freigeben> oder <Fertig-
melden> die Verarbeitung angestoBen wird.

Weiterhin kénnen in der Liste mehrere Eintrage selektiert (mit STRG / CTRL oder SHIFT) und Uber das
KontextmenU markiert werden. Hierbei ist es auch moglich, zuerst die Liste der PAs Uber die Spaltenfilter
einzuschranken und dann die Funktion zum Markieren aufzurufen.

Uber das <Fertigmelden> wird die produzierte Stiickliste eingebucht. Uber eine Option soll steuerbar
sein, ob in diesem Fall auch die Bestandteile der Stuckliste ausgebucht werden. Vorbelegung dieser
Option ist das automatische Abbuchen. Auch hier steht wieder eine schnelle Abarbeitung der Produk-
tionsauftrage im Vordergrund.

Optional kann zum Fertig melden dieser Dialog gedffnet werden. Hier kann z.B. der Lagerort geandert
werden. Weiterhin kénnen hier weitere Artikel bzw. Ausschussartikel gebucht werden.
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/2 Fertigmelden |
Dialog Aktionen  Anwendungen Favoriten 7
Auttrag [F000073 2
Meldemenge 10,0000
Nummer: Kurzbezeichnung . 7 Menge ME Lageri Preis £
ADDD155 | Fahrradlenker (Baugruppe) | 100,0000 |stick x| |Produktionsiager 2] x = |
ADDD1T4 ] Fahrradienker - Ausschussartikel | 10,0000 |stick = | |Lagerhale 1 | 0,0000 5
| A
=

Datensdtze 1 - 2 von 2 SR R o S Y

ok | asbrechen |

Ist in dem Register <Ubersicht> ein Produktionsauftrag gewahlt, werden die Details zu dem Produk-
tionsauftrag in den nachfolgenden Registern <Allgemein>, <Kennzeichen> und <Dokumente> darge-
stellt. Dieser Art der Darstellung weicht von dem derzeitigen Verhalten der myfactory ab (bis auf den Ser-
vice-Manager), bietet aber den Vorteil, dass hier die Standardregister der Kennzeichen und der
Dokumente verwendet werden kdnnen.

Informationen, die zu dem Produktionsauftrag auf dem Register <Allgemein> dargestellt werden, kon-
nen Uber die Funktion <Anpassen> des Listviews auch in der Ubersicht dargestellt werden. Im Register

<Anpassen> kann auch die Menge eines Produktionsauftrags geandert werden, so lange der Produk-
tionsauftrag noch nicht eingeplant wurde.

Darstellung des Produktionsauftrags

Positionen

Im unteren Bereich werden die Positionen der Stickliste dargestellt. Die Liste ist blatterbar, so dass auch
umfangreiche Stucklisten dargestellt werden. Die Positionsart wird Uber ein Icon dargestellt; die Baustruk-
tur innerhalb der Stuckliste wird sowohl Uber die Positionsnummer als auch Uber die fuhrenden ,.“ Vor
den Positionen dargestellt, um eine Ubersichtlichkeit zu gewéahren.

Positionen Allgemein Kennzeichen Dokumerite Fremdfertigung
Position Kurzbezeichnung Fremdfertigung Menge ME Erstellt i o Frei 3 ldet ¢ Fertig: £
(Alle) ;I
3 Steckdosendecksl L[] Lagerartiel 15tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
2 Steckdosenklemme ] Lagerartikel 1Stk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
=] Aufbausteckdose L[] Fremdfertigung 1Stk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
3 34 ... Steckdosenkupplung 1] Beistelartikel 15tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
@ 32 ...Kunststoffgehduse Steckdose _'I Beistellartike! 1 Stk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
¥ 33 ...Schraube 3 * 30 mm L[] Beistelartikel 4 5tk 4,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
=
Datensdtze 1 -6 von 6 Q0 e e |

Optional kann auch die Menge angezeigt werden, die schon entnommen wurde. Hierbei werden zur bes-
seren Ubersicht 0-Mengen nicht dargestellt.
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—
Position Kurzbezeichnung Unterauftrag
(Al

T JArmband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr (0]

311 uUnrenarmband (o]

1z Uhrenschatulle (1]

13 Uhr mentieren - Armbanduhr (1]

M 134 _Stahhammer 4,5 kg ]

T2 AG Teile 2 (1]

[=]E] Baugruppe Fremd [1J) Paooo3ss

(¥ 34 Stahihammer 4,5 kg ]

¥ 3z Deckenfluter "Dauerbrenner” (1]

L4 Stahlhammer 4,5 kg (0]

Datensétze 1-10 von 10

Allgemein

Fremdfertigung

Eigenfertigung
Lagerarticel
Lagerartikel
Fremdfertigung
Beistellartkel
Eigenfertigung
Fremdfertigung
Beistellartiel
Beistellartikel
Lagerarticel

Menge ME Erstellt’

65tk £,0000
18 5t 18,0000
12 5tk 12,0000
60 Stk £0,0000
180 5tk 180,0000
9 Stk 9,0000
38tk 3,0000
65tk ,0000
35tk 3,0000
3tk 3,0000

£,0000
18,0000
12,0000
60,0000
180,0000
5,0000
3,0000
6,0000
3,0000
3,0000

Eingeplant{ Freigegeben '

£,0000
18,0000
12,0000
60,0000
180,0000
8,0000
3,0000
6,0000
3,0000
3,0000

Gemeldet: Entnommen Druck Fertigi &
4,0000 £,0000 0,0000
12,0000 17,0000 18,0000 0,0000
8,0000 80000 12,0000 0,0000
40,0000 60,0000 0,0000

120,0000 0,0000 0,0000
,0000 5,0000 0,0000
2,0000 3,0000 0,0000
0,0000 0,0000 0,0000
0,0000 0,0000 0,0000
2,0000 10000 3,0000 0,0000

14l m]

Im Register <Allgemein> werden die Eigenschaften des gewahlten Produktionsauftrags angezeigt.

Fremdfertigung

Angelect von | Demo Sysadmin |Am ‘ 05102005 21:36:44

Terminierung I\u"orwérts LI

Start-Diaturm [ orwarts) | J Standard ‘Us.wzuus

Endle-Dstum (Rilckwérts) | [

Eingangslager | IProduk‘tionsIager j | |
“erkaufsbeleg | ﬂ | |
Projekt || 4 | |
Ausschussartikel IADDD1 T4 J Ausschussvariante J
Auzschussanteil in % 10 Ausschussmende 10 Stk

Ausschusseingangslager

IAusschuss Lager

Gehort der Produktionsauftrag zu einer Baugruppe, die fremd gefertigt wird, wird hier zusétzlich der be-
auftragte Lieferant also auch der fur die Bestellung verwendete Artikel angezeigt. Als Lieferant wird der
beim Artikel hinterlegte Hauptlieferant vorgeschlagen.

Kennzeichen Dokumente: Fremdfertigung
Angeledgt von | Demo SysAdmin | Am | 220582005 14:22:41
Terminierung I “orwarts LI
Start-Datum (Yorvwats) I J Stanckard ‘22.08.2008
Endie-Datum (Riickwirts) [ J
Eingangslager “Lagerhalle 1 J | |
Werkaufsheleg | j | |
Artikel Fremdfertigung I.&.DDD1 Q0 j Authausteckdose
Lieferant Fremdfertigung IKDEIEIEH j Lichterland
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Fremdfertigung

Ist der Produktionsauftrag mit einem Fremdfertigungsauftrag verbunden, werden die Informationen zu
Lieferant Beistellartikel hier angezeigt.

Kennzeichen | Dokumente Fremdfertigung |
Position Kurzbezeichnung Menge ME Fremdferligung: Artikel lFremd]-: ] Lieferant - £
2] Aufbausteckdose 1 Stk Fremdfertigung 7] |A000190 *] |«oooor ==
m 31 ...Steckdosenkupplung 1 Stk Beistellartikel 'l
m 3.2 ...Kunstztoffgehduse Steckdose 1 Stk Beistellartikel 'I
m 33 ...5chraube 3 * 30 mm 4 Stk Beistellartikel vl
[~
Datenséitze 1- 4 von 4 SR N o AT

Aufgabe <Alle>

In dieser Darstellung werden alle Produktionsauftrage dargestellt, die noch nicht abgeschlossen wurden.
Produktionsauftrage konnen hier eingeplant, freigegeben oder fertig gemeldet werden. Hierbei ist es
nicht erforderlich, dass ein Produktionsauftrag erst eingeplant werden muss, bevor er freigegeben bzw.
fertig gemeldet werden kann.

Die Vorbelegungen der Mengenfelder ergeben sich aus der Differenz zwischen <Erstellt> und <Einge-
plant> (fur die einzuplanende Menge), <Erstellt> und <Freigegeben> (flr die freizugebende Menge)
und <Erstellt> und <Fertig> (fur die fertig gestellte Menge).

Die Aktionen <Einplanen>, <Freigeben> und <Fertig melden> konnen Uber die entsprechenden
Schaltflachen innerhalb der PA-Zeile ausgefuhrt werden.

Weiterhin kdnnen mehrere PAs markiert und dann Uber die Schaltflache <Einplanen>, <Freigeben>
bzw. <Fertigmelden> rechts unterhalb der PA-Liste eingeplant bzw. freigegeben werden.

(neue Version mit Toolbar)

“ Produktionsauftrag bearbeiten - Windows Internet Explorer

v|¢, X‘

Dialog Aktionen Anwendungen Favoriten 7 Service
|j feu | L Auttrag™ | E=Posmonv | :‘Z “erarheten™ ‘ Schiieen
Aufgabe |21 v
suftrag [ (] wit sbhingigen Auttrégen il
Abhgeschiossens Auftrége anzeigen D Mur Auftrége mit offenen Mengen anzeigen |:|
Ubersicht Allgemein Kennzeichen Dokumerte
Hummer: Beschreibung Erstellt: : 2 Frei % Freig { Angearbeitet Fertig? Fertig melden Abgeschlosser ]
Senamn z
[] Paoooos? 0] (Seremmummern) 0] 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 la 4,0000 5,0000|[F | ]
[] Paoooo72 [T Armbanduhr ] 10,0000 10,0000 0,0000 7,0000 3,0000 Nein 0,0000 10,0000/ O ]
Fahrradrahmen
[] PaooooTs M (vormontiert 0] 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Ja 5,0000 4,0000| [ O ]
Variante) Blau
[ PA00007S [ Ambanduhr [ 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Ja 0,0000 10,0000 [F m} [
[] PaooooTe @ Armbanduhr  [H) 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Nein 4,0000 5,0000|[F | ]
[] PaooooTs M Armbanduhr [T 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Nein 0,0000 10,0000| [ ] ]
[] Paooooo [T Armbanduhr @ 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Nein 0,0000 10,0000| [ ] ]
[] Paooooet [T Armbanduhr @ 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Nein 0,0000 10,0000| [ O ]
[] Pao0ooe2 [T Armbanduhr @ 5,0000 5,0000 0,0000 5,0000 0,0000 Nein 1,0000 4,000 O ]
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Toolbar

Folgende Funktionsaufrufe stehen zur Verfugung:

e Neu

o Auftrag

e Kalkulation
e Position

e Aktion

e SchlieBen

Schaltflache <Neu>

Uber diesen Dialog wird ein neuer Produktionsauftrag angelegt. Zur Auswahl des Stiicklistenartikels wird
die Artikelsuche angeboten.

Wichtig ist, dass zu der Stlckliste eine freigegebene Version vorhanden ist.

Der Produktionsauftrag wird in der bei der Stuckliste hinterlegten Produktionsmengeneinheit angelegt. Ist
diese nicht angegeben, so wird die Basismengeneinheit des zugeordneten Artikels verwendet.

/=4 Produktionsauftrag anlegen

Dialog  Aktionen  Anwendungen

Favoriten

Atikelnummer ‘ Jeona1ss

]

Sticklistennummer IADEIEHSS

Wersion |1

Menge “1 JuL]

“stuck =1 &

Auzschussartikel IADDD1?4

4

Ausschussanteil in

% I'ID

Ausschussmenge

e

Auftragzeinztellung

Standard Baugruppen

Produktionsauftray zusammenhaten

v

Materislertnahime statt Urterauftrag

| hie:

Angepasste Baugruppen

Produktionsauftrag zusammenhaten

v

Materislertnahme statt Urterauftrag

| hie:

Pos Bezeichnung Menge ME H
Fahrradlenker (Baugruppe) _|;|
w 1. Montage Fahrradlenker - 1.0000 Sik _I

Fahrradlenker (Baugruppe)

Datensdtze 1 - 1 von 1

=
o ]

ok | abbrecnen |

Menge

Die vorgeschlagene Menge entspricht der bei der Stlickliste hinterlegten minimalen LosgréBe.
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Ausschuss

Ist bei der Stlckliste ein Ausschussartikel hinterlegt, so wird dieser hier vorgeschlagen. Weiterhin werden
der Ausschussanteil sowie die daraus resultierende Ausschussmenge hier angezeigt.

Schaltflache <Auftrag>

Anpassen

Uber diesen Dialog kann der Produktionsauftrag angepasst werden. Je Position kann die Menge gean-
dert werden. Auf der rechten Seite werden hierzu die Bestandteile mit ihnren Mengen je Produktionsmen-
geneinheit des Produktionsauftrags angezeigt.

f‘ Produktionsauftrag anpassen - Windows Internet Explorer -8 x|
CAEd T |§, http:Hlocalhost,imyFactory313,!’ieSU,iPPS,I’PPSOrderIOrderChange,l’OrderChangeMa\n‘asDx?C\iantID=wFfD?da35b-1533-43:5-6004-60j S ILive Search pedis
Dialog  Aktionen Anwendungen Favoriten 2 Service
Auttrag [Paoooom H
Auftragsmenge 1 Stk (1 Stk)
Position Kurzbezeichnung Menge ME 7] Typ Position Position Bezeichnung Insgesamt Pro Einheit ME £
(Alle) = 1 Articel £ Material 11 4] unrwerk 1] 15k
ﬂ 1 Uhr montieren - Uhrengehduse 1 Stk 5
¥ Uhrwerk 1 5t L] Artikel # Material 12 1] zitferblatt 1| 1 Stk
¥ 12 . Zifferblatt 1 Stk L] Artikel / Material 13 ADD00TY 2| zeiger z| 2 Stk
;2 ~Zeiger 25t [AriceiiMaterial = 2 I
] E
Datensatze 1- 4 von 4 4] | > | »1] Datensatze 1-3von 3 JLC B S |
Schliglen |
Fertig [T [T [ [ Lokales Intranet [ 10w ~

Das Andern eines Produktionsauftrags ist méglich, so lange noch keine Teilmenge des Produktionsauf-
trags fertig gemeldet wurde.

Wird eine Menge geandert, so werden die in der Hierarchie darunter liegenden Positionen ebenfalls an-
gepasst.

Handelt es sich bei einer Position um eine Standard-Baugruppe oder eine anderbare Baugruppe, so
kann die Menge der Baugruppe so lange verringert werden, bis der Produktionsauftrag freigegeben wur-
de.

Eine Anderung des Produktionsauftrags beeinflusst die Planwerte (Zeiten und Kosten). Die Plankosten
mussen in diesem Fall neu eingelesen werden. Eine Korrektur der Terminierung erfolgt derzeit nicht.

Das Andern eines Produktionsauftrags beeinflusst die Statusmengen der Positionen. Hierbei werden die
Statusmengen <nachgezogen>.

Beispiel

Es wird ein Produktionsauftrag dber 10 Uhrengehduse angelegt. Von diesem Produktionsauftrag werden
3 Stlick zurickgemeldet. Die Statusmengen sehen wie folgt aus:
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Positionen nm Kennzeichen Dokumerte Fremdferticunc

Position Kurzbezeichnung Unterauftrag Menge ME Erstellt: Ei * Frei { Idet . Ferlig: ]

(Alle) ~

1 .Uhr mentieren - Uhrengehduse _'I 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
& 1.1 ...Uhrwerk _'I 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
m 12 .. Zifferblatt _'I 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 30000 0,0000
m 13 ..Zeiger _'I 20 Stk 20,0000 20,0000 20,0000 U'UUUULI
Datenséitze 1- 4 von 4 QLN [ N T

Im nachsten Schritt wird der Produktionsauftrag bearbeitet. Die Anzahl der Zeiger pro Gehause wird von
2 auf 3 geandert. Dieses bewirkt, dass die Statusmenge <Erstellt> etc. fur den Zeiger von 20 auf 30
korrigiert wird. Die Statusmenge <Gemeldet> wird von 6 auf 9 korrigiert.

Frei—rT M Kennzeichen | Dokumente | Fremefertigung

Position Kurzl i Unterauftrag Menge ME Erstellt | i | Frei % b Fertig = &
(Alie) -
1 Uhr montieren - Uhrengehduse o 10 5tk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
& 11 Uhrwerk I 10 5tk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
m 12 Zifferblatt _!I 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
L TRES Zeiger I 30 5tk 30,0000 30,0000 30,0000 n,nnnn_l
Datensdtze 1-4von 4 JCE R e

Auf die Lagerbuchungen hat dieses naturlich keine Auswirkung. Die Menge der enthommenen Zeiger
bleibt bei 6 bestehen.

/= Lagerbewegungen buchen - Windows Internet Explorer 101 x|

Service

Lagersitzung |IPPS Auftrag PAODDD4E j| Meu | “erarbetung |Im Erfasser |IW|

Art{ Artikel ¢ ¥ | Matchcode | 7 Q + V| Ziellager i 7 Menge & 7 Wert{ ¥ Statust &
j EP Auunuwﬂ Unrwerk Lagerraumﬂ 3 Stk 10,0000 v =

.| EP A000078 | Zifferblatt Lagerraum ! 3 Stk 1,0000 v
‘ .| EP A000079 1| Zeiger Lagerraum ! 5 Stk 0,5000 s LI
Datenséitze 1 - 3von 3 QU R o e |
Belegart IEntnahme manuell j Erfassungsdatum ||11.09.2008 Bewegungsdatum ||—
Artikelnummer I ﬂ
Guellager I ﬂ
Menge I Einheit || LI J
Werweis I Anzeigen
Wariantenauspragunoen Auzneahl |
Speichern Verwerfen | Schliefen |

Fertig [ [ [ [ [3Lokales Intranet [#100% - 4

Bei Kostenvergleich, der die Kosten pro Stlck anzeigt, sieht man, dass hier mit einer durchschnittlichen
Stlickzahl von 2,7 gerechnet wird.
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/= Kostenvergleich - Windows Internet Explorer - Ellﬂ

L 54 52 |g, http:J‘J‘IDcaIhostJ‘myfactnry34)’IESUJ‘PPS,iPPSOrderiPPSCostVlew;’Costwew.aspx?ChentID=wFD4?22ffF-F794-4cd3-b729-IESFeBU‘tBj || X IGDog\e Be i

Dialog  Aktonen Anwendungen Fawvoriten 7

Auftrag | |
Prozentualer Yergleich I(kein) ;I
Kostentypen |
3 pi T Menge (P) Kosten (P) Gesamt (P). Menge () Kosten (l) Gesamt (I)¢ Differenz Prozent Herkunft® Ressource - 7| &
Uhr montieren ;l
1 - Einrichtkosten LI 1,0000 3,00 300 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren .
1 - EIIPSERETEEE: 1,0000 20,00 20,00 10,0000 2,00 20,00 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Installer
. bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stickkosten Ll 1,0000 2,00 200 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehéuse
Uhr montieren -
1 B s Cen s N 1,0000 867 867 1,0000 667 68T 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Installer
bezogen)
Unhrengehduse
1.1 Uhrwerk Materialkosten H 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten H 1,0000 1,00 1,00 1,0000 1,00 1,00 0,00 Artikel
1.3 Zeiger Materialkosten g 2,0000 0,50 1,00 2,7000 0,50 1,35 0,35 Artikel
Summe 43,67 44,02 0,35
[-]
Datensétze 1- 18 von 19 B D o e |
SchlieRen |
Fertig ‘\j Lokales Inkranet ‘ 0% - g

Ist davon auszugehen, dass bei Anderung von Produktionsauftrdgen auch noch die Entnahmen von
Materialien bzw. die Rickmeldung von Arbeitsgangen nachgepflegt werden sollen, so empfiehlt es sich,
in der Konfiguration im Register <Rickmelden> die Option <Riickmeldedialog bei PA Anderung anzei-
gen> zu setzen.

Im nachfolgenden Beispiel wurde ein PA Uber 10 Uhrengehause angelegt, von denen flr 3 Uhrengehéu-
se die Materialien zurickgemeldet wurden. Dann wurde im Produktionsauftrag die Zusammensetzung
von 2 Zeigern auf 3 Zeiger geandert. Es o6ffnet sich nun der Dialog, Uber den eine weitere Materialent-
nahme fur die schon 3 zurickgemeldeten Uhrengehause tUber 3 weitere Zeiger gebucht werden kann.

g Riickmeldung ﬂ
Dialeg Aktionen Anwendungen Fayoriten ?
Suftrag | ] |Positon ||1 3 |
Meldemenge |1
Position Kurzbezei F offen & . "
(Alle) |
® 13 Zeiger 6,0000 6,0000 0,0000 Hummer 7 Kurzbezeichnung® 7 | Entnommen Menge ME Bestand Lager: T 3]
A000079 1] zeiger 5,0000 3,0000 Stk 931 [Lagerraum ol =l
[ | -]
Datensétze 1-1von 1 | v, e | stz R M n]
Speichern Schlieflen

Bei Arbeitsgangen befindet sich in der rechten Liste im Dialog ,Produktionsauftrag anpassen® im Kon-
text-Menu auf der ,,...“-Schaltflache der Punkt ,Arbeitsgang anpassen”. Dieser sollte Ublicherweise ver-
wendet werden, wenn ein PA vor dem Einplanen (z.B. bzgl. der zu verwendenden Ressourcen) ange-
passt werden soll. Da Arbeitsgange normalerweise referenziert in einen PA Ubertragen werden, fuhrt das
Aufrufen dieser Funktion dazu, dass der Arbeitsgang kopiert wird und die Kopie in die Position des Pro-
duktionsauftrags (lbernommen wird. Damit werden samtliche Anderungen und Anpassungen ab sofort in
der Kopie und nicht in den Stammdaten des Arbeitsgangs vorgenommen. Rufen Sie die Funktion ein
zweites Mal auf, so wird der AG nicht emneut kopiert, sondern die bereits vorhandene Kopie verwendet.
Die Kopie erkennt man an der Nachgestellten PA- und Positionsnummer.
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Status zurlUcksetzen

Uber diesen Dialog kénnen Sie den Status eines PA zurlicksetzen.

Sie haben die Miglichkeit, den Status eines Produktionsauftrags zurickzusetzen.

Ein erfasster Produktionsauftrag kann zuriickgesetzt werden, wenn er Ober einen Verkaufsbeleg angelegt
wurde. Er erscheint dann nicht mehr in der Liste der einzuplanenden Produktionsauftrige.

Ein eingeplanter Produkticnsauftrag kann wieder in den Status "erfasst™ zurickgesetzt werden. In diesem Fall
werden die Dispositionseintrige der Artikel geldscht. Weiterhin werden die belegten Ressourcen wieder
freigegeben.

[}

Ein freigegebener Produktionsauftrag kann in den Status "eingeplant™ zurickgesetzt werden. Er muss danach
erneut freigegeben werden, bevor Lagerbuchungen durchgefuhrt bzw. Arbeitsgénge zurickgemeldet werden
kinnen.

[}

Ein angearbeiteter Produktionsauftrag kann in den Status "freigegeben” zuruckgesetzt werden. Hierbei werden
durchgefuhrte Lagerbuchungen sowie bereits gemeldete Zeiten und Kosten fur Arbeitsgdange geloscht.

Ein bereits fertig gemeldeter Produktionsauftrag kann in den Status "angearbeitet™ zuriickgesetzt werden. Hierbei
werden durchgeflihrie Lagerbuchungen geloscht.

[}

Schliefken

Bestandzuordnung

Uber diesen Dialog wird einer Reservierungsanforderung ein Bestand zugeordnet.

Mit der Schaltflache <...> werden - ggf. unter der oben angegebenen Lagereinschrankung - die Be-

stande automatisch anhand der Lagerentnahme-Methode ausgewahlt und zugeordnet.

Uber das Icon in der dritt-letzten Spalte wird dargestellt, ob der kompletten Reservierung ein Bestand

zugeordnet wurde oder nur einem Teil davon.

ol
'.-\;.".C_/-.' - Iﬁ, http:,I’,I’Iocalhost,l’myfactory34,!’1E50,|’St0ch|'Reservation,l’P.ssignReservation,l’P.ssignReservationMain.aj 4| X IGoogIe pelb
J GO(Jg[E“Gv LILOS geht's! {r@ ] | ©F Lesezsichen~ FageRank o | " Rechtschreibprifung ~ (& @ > () Enstelungsn~

i Anwendungen  Favoriten 7

Lager || J|

Variante Kurzbezeichnung " Bestand Menge  Zugeordnet ME Lieferdatum " | Datum bis £

| Uhrwerk 495 1 15tk 25.08.2008 25.08.2008 @ Ll =

i | Zifferblatt 995 1 0Stk  25.08.2008 25.08.2008 L X

| Zeiger 990 2 DStk 25.08.2008 25.08.2008 L X =

Datensdtze 1 -3 von 3 BN R e |

Schliefen |

Fertig I_l_l_l_’_’_hd Lokales Intranet | = 100% - 4
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Artikelreservierung

Hier werden die Bestandsanforderungen angezeigt. Hier kann weiterhin eine Zuordnung des Bestands
vorgenommen werden.

/2 artikelreservierung - Windows Internet Explorer - Ellﬂ
LA I@ http:,I',I’Iocalhost,l’myFactory34,l’IE50IStock,l'ResarvatiDn,mssignProductmssignProductMain.aspx?client[D:waSSDZSeD-Bde-‘tfcs-ﬂ 2/ X IGoogIe P
J (;oog[e“cv dLDS geht's! 4»@ - 6 7 Lesezeichen~ PageRarnk o | ?Rechtschraibprufung - @ @ y] @E\nste\lungenv
Dialog  Aktionen  Anwendungen  Favoriten 7 Service
Artikel - 7 Kurzl &7 Variante - 7 gmenge ME ]
A000077 !| Uhrwerk 455 1 Stk b3 d
AQ00078 !| Zifferblatt 995 1Stk X
A000079 ! Zeiger 950 2 Stk ® ;I
Datensétze 1- 3 von 3 JLEN N o N TN
Produktion Einkauf | Adkel |
Lager || j|
Referenz Bezeichnung Position Variante Lieferdatum Datum bis Menge Zug: Newu zi ME 7]
| EIIE | 12 Zifferblatt  [R3000002 2 | 25.08.2008 25.08.2008 1 995 o s
Summe 0 Stk
-
Datensatze 1 - 1 von 1 JLH R e T
Zuordnen Schliefien
Fertig ’_ ’_ ’_ ’_ [ J Lakales Intranst ET

Rufen Sie hier die Historie zu dem gewahlten Produktionsauftrag auf. Die Reihenfolge der Positionen im
mittleren Bereich entspricht der Reihenfolge, in der der Status der jeweiligen Position geschrieben wird.
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{2 Historie - Windows Internet Explorer -0l x|
——
e~ I@, http:,l’,l’localhost,l’myfactory34,|’IESDIPPS,I'PPSOrder,l’OrderStateHistorw’OrderStateHistoryMain.asp:j 2| X IGoogIe pelibs
J Google ||Gv j Las geht's! + & B4 = & | ¥¥ Lesezsicheny Pagshank o | “%7 Rechtschreibprifung » &) () Enstellungen
Dialog  Akfionen  Anwendungen  Favoriten 2 Service
Suftrag | [Pa000002 ] | |
Benutzer: T Datum & 7 Erfasst’ Eingeplant © Freigegeben | Angearbeitet | Fertiggemeldet: &
12.08.2008 Demo SysAdmin 1,0000 =
18.08.2008 Demo SysAdmin 1,0000
18.08.2008 Demo SyzAdmin 1,0000
18.08.2008 Demo Sy=sAdmin -1,0000
=
Datensdtze 1 - 4 von 4 B e B I |
Position© T Bezeichnung & 7 Erfasst’ Eingeplant © Freigegeben | Angearbeitet | Fertiggemeldet: &
1.1 Uhrwerk -1,0000 =
1.2 Zifferblatt -2,0000
1.3 Stahlhammer 4,5 kg -2,0000
Uhr mentieren -
i Uhrengehiuse =(HEos
=
Datensdtze 1 - 4 von 4 B e B I |
Menge © V| MES W Wert" "7 Lager: 7 |
=l
7]
Keine Datensétze in der aktuelien Auswahl SR R e B T
Schlieiten |
Fettig |\3§ Lokales Intranet | HA00% v g

Schaltflache <Kalkulation>

Die Dialoge zu den Kosten bzw. der Kalkulation kénnen separat oder aus dem Dialog <Produktionsauf-
trag bearbeiten> aufgerufen werden.

Plankosten

Die Plankosten werden bei dem Erstellen eines Produktionsauftrags geschrieben. Die Daten beziehen
sich auf den kompletten Produktionsauftrag. Es werden dabei folgende Daten berlcksichtigt:

e Arbeitsgangen: Direkte Kosten und Kosten der Zeiten (wenn hinterlegt) analog Planzeiten / Plan-
kosten-Dialog

e Material: Kosten aus dem Artikelstamm mit Berlcksichtigung der Angaben aus dem <Vorgabe
Kostentypen>- Dialog
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/= Plankosten - Windows Internet Explorer =13 x|
@?: - I@ http:,I’J‘Ioca\hostJ’myfactory34,|’IESDJ‘PPSJ‘PPSOrder,l’PPSCostViewICDst\u‘iew.aspx?CIientID=wf508397d8-?F61-4322—-j 2| X IGoogIe 2~
Dialog  Aktionen  Amwendungen Favoriten ?
Auftrag ||PADDDDB2 H
Hostertypen |
Position © i il pit T Menge Kosten Gesamt ¢ | Herkunft : Ressource . ¥ | &
1 Uhr moentieren - Uhrengehduzse Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Instaler ;I
1 Uhr montieren - Uhrengehause ;;;;;”:nt}e“ EremEs | 3,0000 20,00 50,00 AG Res. Zeiten Bernd Installer
1 Uhr mentieren - Uhrengehduse Stiickkosten _'| 3,0000 2,00 6,00 AG Res. Kosten Bernd Instaler
i Uhr montieren - Uhrengehduse t;;:;?nt}e“ e | 1,0000 6,67 6,67 AG Res. Zetten Bernd Installer
1.1 Uhrwerk Materialkosten § 3,0000 10,00 30,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten g 3,0000 1,00 3,00 Artikel
1.3 Zeiger Materialkosten i §,0000 0,50 3,00 Artikel
summe 111,67
-

Datensatze 1 -7 von 7 JLEH T e O

Neu einlesen | Schiiefen |
Fertig ’_ l_ '_ '_ l_ |\3 Lokales Inkranet | 100 - 4

Istkosten werden beim Fertigmelden des Produktionsauftrags geschrieben. Ausgewertet werden die
Rickmeldedaten (Daten aus dem Journal).

Bei Rickmelden konnen die Kosten noch nicht geschrieben werden, da hier der Bezug zum Gesamtauf-
trag nicht erstellt werden kann.

Die Istkosten werden immer in Bezug zur fertig gemeldeten Menge gesehen. Wenn man also die Materia-
lien komplett entnimmt und nur eine Teilrickmeldung macht, sind die Kosten verzerrt.

Die Istkosten sind daher vor allem als Nachkalkulation geeignet.

Es werden folgende Daten berucksichtigt:

e Arbeitsgange: Kosten der Rickmeldung

e Material: Kosten der Lagerbuchung werden fur die Kostentypen aus den Vorgaben eingetragen
(Kennzeichnung der Fertigungsposition)

e Zusatzlich werden die Kosten aus dem Artikelstamm eingetragen
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709f01371-2028-42d 1-bd 36-ffbdff68 18c4&Mod

Anwendungen  Favoriten 7

Auftrag “PADDEH 13 |®
[ Hostentypen ]
Position | Bezeichnung 7 Kostentyp . W Menge Kosten  Gesamt: Herkunft: Ressource: v &
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Lohnkosten (Stiickzeit-bezogen) E 8,0000 042 3,33 AG Zeiten
1 Armband mentieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Stiickkosten @ 2,0000 200 4,00 AG Kosten
1 Armband moentieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Riistkosten (fest) @ 1,0000 20,00 20,00 AG Res. Koaten
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Riistkosten (fest) ] 1,0000 50,00 60,00 AG Res. Zeiten
1 Armband mentieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Lohnkosten (Gesamtzei-bezogen) o 1,0000 333 3,33 AG Zeiten
11 Uhrensrmband Materialkosten (stick) © 6,0000 3,00 18,00 Artikel
12 Uhrenschatulle Materialkosten (stick) m 4,0000 0,00 0,00 Artikel
13 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten m 1,0000 10,00 10,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten E 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
13 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten E 1,0000 667 6,67 AG Res. Zeiten Bernd Installer
13 Uhr montieren - Armbanduhr Lohnkosten (Stiickzeit-bezogen) E 20,0000 10,00 200,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Maschinenkosten (Prozesskosten) @ 2,0000 10,00 20,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Stiickkosten @ 20,0000 200 40,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
N 2 AG Teile 2 Einrichtkosten (3] 1,0000 2,00 2,00 AG Kosten
2 AG Teile 2 Lohnkosten (Stiickzei-bezogen) o 12,0000 042 5,00 AG Zeiten
2 AG Teile 2 Lohnkosten (Stickzeit-bezogen) © 3,0000 3,00 9,00 AG Kosten
A2 AG Teile 2 WMaschinenkosten (Prozesskosten) © 4,0000 0,58 2,33 AG Zetten
i AG Teile 2 Maschinenkosten (Prozesskosten) m 1,0000 400 4,00 AG Kosten
E AG Teile 2 Lohnkosten (Gesamtzeit-bezogen) E 1,0000 333 3,33 AG Zeiten
Summe 414,00
Datensatze 1 - 18 von 19 L R o o T |
Fertig \j Lokales Intranet 100% -

Kostenvergleich

Beim Kostenvergleich werden die Kosten je Stick ermittelt.
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Kostenvergleich - Windows Internet Explorer =3

F709f0371-8028-42d 1.

Huttrag

‘ [paont 43

Prozetualer \ergleich

“(kemj

[ Hostertypen |

Position ©

&

Kostentyp © 7 Menge (P) Kosten (P) Gesamt (P)* Menge (1) Kosten (I) Gesamt (I)* Differenz Prozent Herkunft © Ressource ™ v &
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr hzgg;‘:‘f” (Blhckzet- O] 2,0000 187 333 80000 042 333 0,00 AG Zeften
1 Armband montieren und Unr verpacken - Armbanduhr Stockkosten m© 2,0000 2,00 4,00 2,0000 200 400 0,00 AG Kosten
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Rustkosten (fest) 8] 1,0000 20,00 20,00 1,0000 20,00 20,00 0,00 AG Res. Kosten
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Riistkosten (fest) B] 1,0000 0,00 0,00 1,0000 60,00 50,00 0,00 AG Res. Zeften
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr hzig;f;‘f” (Gesamtzeit- 1] 1,0000 333 332 1,0000 333 EEE] 0,00 AG Zetten
11 Uhrenarmband Materialkosten (stick) 0] 5,0000 143 361 6,0000 3,00 18,00 939 Artikel
12 Uhrenscnatule Haterialkosten (stuck) O] 4,0000 999 39,96 4,0000 0,00 0.00 EE Artikel
13 Uhr montieren - Armbandunr Einrichtkosten D] 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 AG Kosten
12 Uhr montieren - Armbandunr Ennchtiosten ] 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 300 0,00 AGRes.Kosten  Bernd installer
13 Uhr montieren - Armbandunr Einrichtkosten D] 1,0000 867 857 1,0000 667 857 0,00 AGRes. Zeten  Bernd installer
13 Uhr montieren - Armbanduhr 'I;;Zg;”jf” (Stickzei- @ 20,0000 10,00 200,00 20,0000 10,00 200,00 0,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr CEsEreTTasT @ 2,0000 10,00 20,00 2,0000 10,00 20,00 0,00 AG Kosten
(Prozesskosten)
13 Uhr montieren - Armbandunr Stiickkosten 0] 20,0000 200 40,00 20,0000 200 40,00 0,00 AGRes. Kosten  Bernd installer
2 AG Teile 2 Einrichtkosten 0] 1,0000 2,00 2,00 1,0000 200 2,00 0,00 AG Kosten
2 AGTele 2 Lonkosten (Stickzet- ] 3,0000 167 5,00 12,0000 042 500 0,00 A6 Zeten
bezogen)
2 AGTeie 2 Lonkosten (Silckzet- O] 3,0000 3,00 2,00 3,0000 3,00 2.00 0,00 AG Kosten
bezogen)
2 AG Teile 2 Maschinenkosten © 1,0000 233 233 4,0000 0,58 233 0,00 AG Zetten
(Prozesskosten)
2 AG Teile 2 (ST © 1,0000 400 400 1,0000 400 400 0,00 AG Kosten
(Prozesskosten)
2 AGTele 2 Lohnkosten (Gesamtzsit- 1] 1,0000 333 332 1,0000 333 EEE] 0,00 AG Zetten
bezogen)
summe 444,57 414,00 30,57
Datensdtze 1 - 38 von 33 PR N o e Y
Schlieien
Fertig S Lokales Intranet H100% -

Anderungen an einem Produktionsauftrag mit einer Stiickzahl gréBer 1 werden hierbei gemittelt. Wird bei
einem Produktionsauftrag Uber 10 Uhrengehéduse 3 mit 2 Zeigern und 7 mit 3 Zeigern gefertigt, so wird
zur Ermittlung des Kostenvergleichs eine Menge von 2,7 Zeigern herangezogen.
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Kalkulation

= Kalkulation: - Windows Internet Explorer

Auftrag ||PADDD1 43 8] |
Schema Zuschlagy . | @ “ersion Erstanlage “
Mt Kostennachweis Prozentusler Yergleich (kein)
Berechnen |
Position  Op. Beschreibung Detail Plan| Ist Differenz. Prozent &
1 + Fertigungsmaterial KAZ200 92,57 52,00 30,57
Ly AG Kosten - Stiickkosten-1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr 4.00 4.00 0,00
Ly Artiksd - Matsrialkosten (stick)-1 1 Uhrenarmband 861 18,00 539
Ly Artikel : Materialkosten (stick)-1.2 Uhrenschatulle 39,96 0,00 -39,96
Ly AG Res. Kosten : Stiickkosten-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 40,00 40,00 0,00
2. + Materialgemeinkosten 9,0000% auf Position1. 8,33 558 -275
3 = Materialkosten 100,90 67,58 -33,32
4. + Fertigungsiohne KAQ0100 224,00 224,00 o.00
Ly AG Zsiten : Lohnkosten (Gesamizeit-bezogen)-1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr 333 333 0,00
Ly AG Zsitan : Lohnkosten (Stickzeit-bezogen)-1 Armband montieren und Uhr verpecken - Armbanduhr 3.33 333 0,00
Ly AG Kosten - Lohnkosten (Stickzeit-bezogen)-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 200,00 200,00 0,00
Ly AG Zeiten - Lohnkosten (Gesamizeit-bezogen)-2 AG Teile 2 333 333 0,00
Ly AG Zeiten - Lohnkosten (Stiickzeit-bezogen)-2 AG Teils 2 5,00 5,00 0,00
Ly AG Kosten - Lohnkosten (Stiickzeit-bezogen)-2 AG Teile 2 5.00 9.00 0,00
5. - Ferfigungsgemeinkosten 98,6000% auf Positiond. 220,85 220,38 0,00
6. - Sondereinzekosten der Ferfigung KAZ600 176,57 148,00 30,57
Y AG Res. Kosten : Riistkosten (fest)-1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbandubr 20,00 20,00 0,00
Y AG Res. Zeiten : Ristkosten (fest)-1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr 60,00 60,00 0,00
Ly Artikel - Mats 1 k)-1.1 Uhrenarmband 861 18,00 9,39
L Artikel - Materialkosten (stiick)-1.2 Uhrenschatulle 35,96 0,00 -39,96
Y AG Kosten : Einrichtkosten-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 10,00 10,00 0,00
Y AG Kosten : Maschinenkosten (Prozesskosten)-1.3 Uhr montisren - Armbanduhr 20.00 20,00 0,00
Y AG Res. Kosten : Einrichtkosten-1.3 Uhr montisren - Armbanduhr 3.00 3.00 0,00
Ly AG Res. Zeiten : Einrichtkosten-1.3 Uhr montisren - Armbanduhr 6.67 6,67 0,00
Ly AG Zsitan : Maschinenkosten (Prozesskosten)-2 AG Teile 2 2,33 233 0,00
Ly AG Kosten - Maschinenkosten (Prozesskosten)-2 AG Teile 2 4.00 4.00 0,00
Ly AG Kosten - Einrichtkosten-2 AG Teile 2 2,00 2,00 0,00
7. = Fertigungskesten 821,43 590,87 -30,56
& = Herstelkosten 722,33 658,45 63,88
g + Verwaltungskosten 8,2300% auf Posttiong. 59,45 54,19 -5,26
10. + Produktentwicklung 7,5000% auf Posttiong. 5417 43,38 -479
" + Vertriebsgemeinkosten 8,9500% auf Positiond. 64,65 58,93 -572
12 + Sondereinzelkosten des Vertriehs KAS100 0,00 0,00 0,00
13. = Selbstkosten 800,60 820,55 -79,85
14 + Gewinn 5,0000% auf Position15. 47,40 43,21 419
15. = Nettoverkaufspreis 942,00 864,16 -83,84
16. + Skento 2,0000% auf Position17. 19,35 17,64 -171
17. = 967,35 88179 85,56
18. + Rabatt 15,0000% auf Position18. 170,71 155,61 -15,10
19. = Bruttoverkaufspreis vor Ust 1.138,06 1.037,40 -100,66
20. - Umsatzsteuer 19,0000% auf Position19. 216,23 197,11 -1812
21 = Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 1.35429 123451 -11978
Einzelpreis
Materialkosten 2522 16,90 -8,32
Fertigungskesten 155,36 147,72 -764
Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 338,57 30863 -29.94
[ orucken | P J [ istkosten | [ vergleich Schiisfien
Fertig % Lokales Intranet H100% v
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Schaltflache <Position>

Entnahme
Auftrag PA0D000 [£] | Position 0
Entnahmevorschlag fur Anzahl T als Differenzmenge entnehmen |:|
‘Gehe zu Position E]

Position ¥ Nummer: W Auftragsmen Gemeldet Entnomme Menge ME Bestand Verfiuigbar Lager: i
#1114 . ADDOOTS M 10,0000 0,0000 0,0000 7,0000 Stick - 95,0000 85,0000 Lagerraum (DR
@ 12 . ADDDOTS ™ 10,0000 0,0000 0,0000 7,0000 Stick - 355,0000 385,0000 Lagerraum ™
:m 1.3.1.1 . ADDOOTT 0] 10,0000 4,0000 4,0000 3,0000 Stick - 41,0000 4850000 Lagerraum [
1342 . ADDOOTE ® 10,0000 4,0000 4,0000 3,0000 Stick - 991,0000 9850000 Lagerraum @ &
@ 1313 . AD00OTS ® 20,0000 8,0000 28,0000 6,0000 Stick - 532 0000 §70,0000 Lagerraum ™ M
Datensdtze 1-5von 5 O I TN
[ Entnehmen ][ Abbrechen ]

Kopfbereich

Auftrag

Hier kdnnen Sie einen Produktionsauftrag auswéhlen, falls Sie die Entnahmen nicht Uber den Dialog
~Produktionsauftrag bearbeiten* aufgerufen haben.

Position
Hierlber kénnen Sie die Positionsanzeige auf eine einzelne Position einschranken.

Entnahmevorschlag fUr Anzahl

Tragen Sie hier die gewunschte Fertigungsmenge ein, fur die Sie die Positionen entnehmen mdchten.
Diese Eintragung wird lhnen im Positionsbereich in der Spalte Menge vorgeschlagen. Entsprechende
Mengenangaben in der Stuckliste werden berucksichtigt.

Als Differenzmenge entnehmen

Mit dieser Checkbox legen Sie fest, ob bei der Berechnung der Entnahmemengen die bereits entnom-
menen Mengen bertcksichtigt werden sollen. Beispiel: Von einer Position wurden bereits 4 Stick ent-
nommen und Sie tragen in das Feld ,Entnahmevorschlag fur Anzahl* 5 Stiick ein

- Ist die Checkbox gesetzt, wird hnen 1 Stick zur Entnahme vorgeschlagen

- Ist die Checkbox nicht gesetzt, werden Ihnen 5 Stlck zur Entnahme vorgeschlagen

Gehe zu Position

Um Ihnen lange, mihselige Scrollwege bei umfangreichen Stlcklisten zu ersparen, kénnen Sie das
Mengenfeld der gewlnschten Position direkt anspringen. Die Listendarstellung wird nicht beeinflusst.
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Schaltflache ,Liste leeren”

Die Anzeige der Positionen wird geleert.

Schaltflache ,Auswahl”

Zeigt Ihnen einen Multi-Auswahldialog der Stlckliste an. Hier kénnen Sie eine oder mehrere Positionen in
die Positionsliste zur Bearbeitung ubermehmen.

Positionsdetail-Bereich

Menge

Tragen Sie in das Feld Menge die tatsachlich entnommene Anzahl ein.
Ersatz
Mit dieser Checkbox markieren Sie die Entnahme als Ersatzentnahme fir z. B. eine abgebrochene

Schraube. Dies hat Einfluss auf die Spalten ,Gemeldet” und ,Entnommen®. Ist der Haken gesetzt wird
bei der Entnahme nur die Anzahl bei ,Entnommen® nicht jedoch bei ,Gemeldet” erhdht.

Korrektur(Entnahme)

Auftrag PADD0DO1 [*] | Position 0
Position K Hummer: Datum © 7  Entnomm: Menge ME Bestand WVerfiugbar Lagerf i Korrektur Ersat;

¥ 131 ... ADDDOTT () 20.01.2008 4,0000 40000 Stic -« 4800000 4850000 Lagerraum @ <l

1312 ... AD000TS () 20.01.2008 4,0000 4,0000 Stic -~  990,0000 9840000 Lagerraum @ [

M 1313 ... ADODOTY [f) 20.01.2008 80000 80000 Stic =  980,0000 §70,0000 Lagerraum [ORFS [l

3 1.1 ... ADODOT4 [ 10.07.2012 50000 50000 Stic v 90,0000 85,0000 Lagerraum (DR |

12 .. ADDDOTS ) 10072012 5,0000 50000 Stic - 390,0000 3850000 Lagerraum [ORF E

#1344 ... ADODOTT @ 410072012 10000 10000 Stic -  490,0000 4850000 Lagerraum @ & [l

#1342 .. AD0DOTS [T 10072012 10000 10000 Stic *  990,0000 934,0000 Lagerraum @&

#1313 ... AD0DOTS @ 10072012 20000 20000 Stic »  930,0000 §70,0000 Lagerraum @& ]

Datensétze 1 - 8 von 8 JEN RN TN

[W] [ Buchen ][ Abbrechen ]

Dieser Dialog listet Ihnen alle zum PA erfassten Entnahmen auf und bietet die Mdglichkeit, die entnom-
menen Mengen nachtraglich zu korrigieren.

Rickmelden

Das Ruckmelden von Produktionsauftragspositionen erfolgt Uber einen separaten Dialog, um ein einfa-
cheres Handling zu ermoglichen und den Dialog nicht zu Uberfrachten.

Der Dialog zum Ruckmelden von Positionen unterteilt sich in drei Bereiche:

Oben wird der Produktionsauftrag angezeigt, weiterhin wird angegeben, wie viele Stlck zurlickgemeldet
werden sollen.
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Links sehen Sie den Aufbau der Stlickliste, sowie die frei gegebene und die rickgemeldeten Mengen je
Position.

Rechts konnen in drei Registern die Daten fur Lagerbuchungen, Zeiten und Kosten angegeben werden.

) Riickmeldung x|
Dialog Aktionen Anwendungen Fayoriten 7
Suftrag | | Posiion || |
Meldemenoe |1
Position Kurzbezeichnung Freigegeben Gemeldet Offen| &
(Alle) =l
1 _Uhr montieren - Uh 1,0000 1,0000 1,0000 Hummer {7 Kurzbezeichnung: v | Entnommen Menge ME Bestand Lager{ W )
X 14 Unrwerk 1,0000 1,0000 10000 | sgpon7 2] unrwerk 1,0000 1,0000] Stk 452 [Lagerraum e
12 . Zifferblatt 1,0000 1,0000 1,0000
% 13 Zeiger 2 0000 2 0000 o000 | | A000078 2| zifferblatt 1,0000 1,0000 Stk 992 [Lagerraum |
ADD00TY ] zeiger 2,0000 2,0000 Stk 985 |Lagerraum o
=l /]
Datensétze 1 -4 von 4 ]| ] v [p1] Datensatze-3von3 SN T
QK Abbrechen

Ruft man den Dialog zur Rickmeldung auf, ohne eine Position des Produktionsauftrags markiert zu ha-
ben, sieht man in der Rickmeldemaske die komplette Stlckliste.

Wird eine Position des Produktionsauftrags markiert so wird nur diese Position inkl. der Unterpositionen
angezeigt. Dieses bietet bei groBen Stlcklisten eine bessere Ubersicht.

Wird in der Stucklistenstruktur ein Artikel ausgewanhlt, so wird auch der rechten Seite nur das Register
<lager> angezeigt. Hier kann die Lagerentnahme gebucht werden.

Uber die leere, letzte Zeile kénnen Lagerentnahmen von Artikeln gebucht werden, die nicht im Produk-
tionsauftrag hinterlegt waren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des Produk-
tionsauftrags eine Position ausgewahlt wurde.

Lager |
Nummer < Kurzbezeichnung: ¥ | Entnommen Menge ME Bestand Lager < H
A000077 1 unrwerk 1,0000 | 1,0000 Stk 492 [Lagerraum o s =l

'« 7

=
Datensétze 1- 1 von 1 JLN R e I

Varianten werden hier wie folgt dargestellt:
e Hat der Artikel nur Pflichtdimensionen wird, so wird die Variante nur als Text angezeigt.

e Hat der Artikel optionale Dimensionen, so wird hier eine Schaltflache zur Auswahl der optionalen
Dimension angeboten.

e Bei Artikeln, die keine Dimensionen haben, wird die Variantenspalte nicht angezeigt.
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2 Riickmeldung X
Dislog  Akfionen Anwendungen Favoriten ? Service
Auflrag |Panooore [ |Postion I D] {
Meldemenge I |

Position  Kur Frei Offen &

ager

(Alle)
i R Armband mentieren und Uhr verpe 20,0000 2,0000 2,0000 Hummer & 7 Kurzbezeichnung = 7 Variante . 7 Menge: T ME:" ¥  Lager: 7 ]
11 Unrenarmband 60,0000 6,0000 6,0000 A000074 (@ Unrenarmzand 5,0000 Stk Ox
1z Unhrenschatulle 40,0000 4,0000 4,0000
R _Uhr montieren - Armbanduhr 2000000 zogooo  zogoop | A0000TS (0 unrenschatulle 40000 |St ox
14 . Pullover Modell Isabell-Blau / XL 20,0000 2,0000 20000 || A000031 [ Pullover (2 Dimensionen) Blau  30(L 20000 |stk (B
@ 15 Pullover Modell Yvonne-M / Blau 20,0000 2,0000 2,0000

) g 8 d AD00032 (@ Pullover (3 Dimensionen; 2 daven Pliicht) M/ Blau & |2,0000 Stk O®
T2 AG Teie 2 30,0000 3,0000 3,0000
i

Datensétze 1-7 von 7 |y v | pr|  Datensdtze 1 - 4 von 4 O

Bei der Auswahl wird die Hauptvariante vorgegeben und die Aufteilung kann nur Gber die Hauptvariante
erstellt werden.

A Vari anteneigenschaften

Eigenzchaften fir Artikel: AQ00032

henoe |i2 || Stick b |

wariartenautteiung [ ]

Grofie

Farbe

Armlange 1M Arm w
i |

| ok || Abbrechen

Im Register <Zeiten> sehen Sie die zugeordneten Zeiten. Tragen Sie hier die Istzeiten ein. Bei ressour-
cengebundenen Zeiten kann an dieser Stelle auch noch die Ressource geandert werden.

Uber die leere, letzte Zeile kdnnen Zeiten erfasst werden, die nicht im Produktionsauftrag hinterlegt wa-
ren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des Produktionsauftrags eine Position
ausgewahlt wurde.

Die Planwerte beziehen sich auf die im Dialog angegebene Meldemenge.
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Zeiten Hosten
Zeittyp Plan Gemeldet Ist| Einheit Ressource Res.-Gruppe H
Fertigungszeit ! | 9,0000 90,0000 | 9,0000 | Minuten | ] =
Riistzeit pro. -
Arbeii=gang | 2,0000 20,0000 | 2,0000 | Minuten x| x
it

4]

Datensétze 1 - 2 von 2 L0 o e |

Im Register <Kosten> sehen Sie die zugeordneten Kosten. Tragen Sie hier die Istkosten ein. Bei res-
sourcengebundenen Zeiten kann an dieser Stelle auch noch die Ressource geandert werden.

Uber die leere, letzte Zeile kénnen Kosten erfasst werden, die nicht im Produktionsauftrag hinterlegt wa-
ren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des Produktionsauftrags eine Position
ausgewahlt wurde.

Die Planwerte beziehen sich auf die im Dialog angegebene Meldemenge.

ot |

Kostentyp Plan Gemeldet Ist| Ressource Res.-Gruppe H
Stiickkosten _'I 5,0000 0 5,0000 ﬁl :I

—

-
1

Datensdtze 1-1von 1 JLCH I I TN
Zeittyp Hostentyp Plan Gemeldet st Hosten Ressource £
Lehnkosten ;l
Fertigungszeit _'| (Stickzeit- _'| 20,0000 UI 20,0000 3,0000
bezogen)
4]
Datenzdtze 1- 1 von 1 CH RN |

Retrograde Entnahme

Uber den Dialog <Retrograde Entnahme> werden nur Materialien zuriickgemeldet. Die Vorschlagsmen-
gen ergeben sich aus den Sollmengen reduziert um die schon durchgefihrten Entnahmen.
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g Retrograde Entnahme 5‘
Dialog  Aktionen Anwendungen Fayoriten ?
Auttrag | ] ' || J
Meldemense |1
Position Kurzl offen & Nummer: T Kurzbezeichnung: Entnommen Menge ME Bestand Lager. ]
() 20000 1,0000 Stk 487 [Lagerraum o) xl =l
T Uhr montieren - Uhrengeh 3,0000 '
& Unrwerk 30000 2,0000 1,0000 Stk 927 |Lagerraum 1l
¥z . Zifferblatt 3,0000 3,0000 2,0000 Stk 975 [Lagerraum A x
13 ... Zeiger 6,0000
= =
Datensatze 1- 4 von 4 ]| || Datensiitee 1 -3 von 3 JLEN R I
0K Abbrechen

Planzeiten

In diesem Dialog kénnen Planzeiten korrigiert bzw. neue Planzeiten erfasst werden. Hierzu muss eine
Position ausgewahlt werden. Ist der PA schon eingeplant, so hat eine Anderung an den Planzeiten keine
Auswirkung auf die Terminierung mehr. Dazu musste die Terminierung rickgangig gemacht werden.

/2 planzeiten - Windows Internet Explorer - |EI|5|

r— SE—

LS5 A o |g http:,I',I'I0calhc:st,l'm\,.r'Factor\,.r'34,|'IE5E|,|'PPSIPPSOrderIOrderEditIOj |‘_f| |£| Ichnge |P '|
(- w | Los geht's! + b | 97 Lesezeichen~ F2geFank . 32> Einstellungen+

Anwendungen

Favoriten

Auftray ‘ [P2000003 | J 1]
Zeittyp Res.-Gruppe H
Einrichtungszsit LI |Bernd Installer _'I | _'| ﬂ ;I
Fertigungszeit ;I IEIBrm:I Installer _'I I _'I ﬂ
[
Datensétze 1- 2 von 2 RN DR I I Y

Hinzufigen |

|Fertig

Schliefen |

[ B[ [ [ | |sdLokales Intranet [ R100% - 4

Plankosten

Uber diesen Dialog kénnen Plankosten korrigiert bzw. weitere Plankosten erfasst werden.
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/= Plankosten - Windows Internet Explorer o =]}
(S A I@, http:,f,l’lncalhnst,imyFactmry34,|’IE5D,|’PPSIPPSOrdEr,l’OrderEdit,iOrderPnsEditCnsts,l’OrderPnsEditCnstsMain.aspx?CIientj *2/| X IGnngIE 2~

@ Einstellungen+

97 Lesezeichenw F208Rank o %5 pechbechreibprifung ~ (2 (&)

;ILos geht's! +@ - @

Favoriten 7

| Google[[Ci~

Aktionen

Anwendungen

Dialog

Aufirag |IPA000003 H |Pusrtiun ||1 H |

(2] R Res.-Gruppe #

Einrichtkosten | 3,0000 [Bernd Installer 2l e
Stiickkosten H | 2,0000 [Bemd installer H | o =

-

Datensétze 1 -2 von 2 SN R A A TN

Zeittyp P Kostensatz Einheit Kosten Ressource Res.-Gruppe 23]

Einrichtungszeit | Lohnkosten (Gesamtzet-bezngen) o 40,0000 |stunden x| 6,6667 [Bernd Installer o _!|;|
Ferfigungszeit | Lohnkosten (Stickzet-bezngen) H | 40,0000 |Stunden x| 20,0000 {Bernd Installer H | o

(]

Datensétze 1- 2 von 2 JEEH N N ST

Schiieften |

[0 -

Hinzufiigen

|Fertig

’_ '_ ’— '— l_ l_ |\§ Lokales Inkranet

Arbeitsplan

Uber diesen Dialog werden die Arbeitsplane zu einem Produktionsauftrag angezeigt.

{2 Arbeitsplan - Windows Internet Explorer = IEllll
e v I@, http:,I’,I’Iocalhost,l’myfactory34,|’IE50,I’PPS;’PPSOrderJ‘ShowWorkaan,iShowWorkp\anMain.aspx?CIientID=wF59522cb4-83tj H1 (| X IGDogIe R
J Coogle ||C - LI Los geht's! 4» 5 + & | ¥% Lesezeichenw Fa0eRank o | " Rechtschreibprifung = @ @ () Einstellungsn—
Dialog Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 )
Autray |IPA000001 ] |Pos'rti0n || 2] |
Angelegtam & 7 Angelegtvon & Start-Datum © Ende-Datum & £
26.08.2008 14:53:54 Demo SysAdmin 26.08.2008 02.09.2002 14:10:00 d
E
Datensdtze 1- 1 von 1 QL RN A |
Position Kurzbezeichnunc Zeittyp Zeit Einheit Start Zeit Ende Zeit Ressource £
1 UhrmoRtErEN - et ingszeit i | 10 Minuten 26082008  0%:00:00 26082008 091000  Bernd hnstaller | B
Unrengehduse
Uhr montieren - " ; 1 . i ’ 1
1 Uhrengehiuse Fertigungszeit J 3000 Minuten 26.08.2008 08:10:00 02.09.2008 14:10:00 Bernd Installer _I
E
Datensdtze 1 -2 von 2 B R |
Schiiefen |
Fertig ’ﬁ l_ l_ |\§ Lokales Inkranet | FA00% v 4

Schaltflache <Aktion>

Die Funktionen, die Uber de Schaltflache <Verarbeiten> aufgerufen, werden als Prozesse durchgefihrt,
d.h. es kdnnen mit einem Arbeitsschritt mehrere Produktionsauftrage bearbeitet.

Einplanen

Ein Produktionsauftrag kann komplett oder in Teilen eingeplant werden. Die einzuplanende Menge kann
jedoch nicht gréBer sein, als die erfasst Menge.
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Beim Einplanen von Teilmengen werden bei Arbeitsgdngen werden feste Zeiten und feste Kosten nur
beim ersten Einplanen bertcksichtigt.

Wird jedoch nach dem ersten Einplanen die Sollzeiten bzw. Sollkosten noch um weitere feste Zeiten bzw.
Kosten erganzt, so werden diese beim nachsten Einplanen einer Teilmenge berucksichtigt.

Sind bei einem Arbeitsgang mehrere Zeittypen zugeordnet, so werden erst die Zeiten vor dem Prozess
(feste Gesamt- und Prozesszeiten), dann die stlickbezogenen Zeiten und zum Schluss die Zeiten nach
dem Prozess (wieder feste Gesamt- und Prozesszeiten) eingeplant.

Sind an einem Arbeitsgang mehrere Ressourcen beteiligt, so werden wieder erst die Zeiten vor dem Pro-
zess (feste Gesamt- und Prozesszeiten) terminiert. Erst wenn alle Zeiten vor dem Prozess abgeschlossen
sind, werden die stlickbezogenen Zeiten terminiert.

B Terminierung bearbeiten x|
Dialog  Aktionen Anwendungen Favoriten ?
Luftrag | S [l
Startdatum |30 04 2008 J
Neu terminieren |
Position Kurzbezeichnung Ressource Zeittyp Dauer Start Zeit Ende Zeit 7]
i R Drehen 01 - Stickliste Dreher ﬂ Einrichtungszeit _'| 15 Minuten 30.04.2008 30.04.2008 00:15:00 ;I
Dreher ! | Rostzeit pro Arbeitzgang ! S Minuten 30.04.2008 00:15:00 30.04.2008 00:20:.00
Dreher !| Fertigungszeit ! 3 Minuten 30.04.2008 10:00:00 30.04.2008 10:03.00
Drehmaschine 1 | Einrichtungszeit 1 Stunden 30.04.2008 09:00:00 30.04.2008 10:00:00
[-]
Datensétze 1- 4 von 4 SR R T
0K I Abbrechen I

Sind die festen Gesamt- und die festen Prozesszeiten keiner Ressource zugeordnet, so finden diese
parallel statt.

Freigeben

Ein Produktionsauftrag kann komplett oder in Teilen freigegeben werden. Die freizugebende Menge kann
jedoch nicht gréBer sein, als die eingeplante Menge.

Erst wenn ein Produktionsauftrag freigegeben ist, kann die Entnahme von Artikeln gebucht und Arbeits-
gange zurlckgemeldet werden.

Fertig melden

Drucken

Uber diese Funktion werden fir die markierten Produktionsauftrage die Produktionspapiere in einen Sta-
pel gedruckt. Der Druckstapel kann Uber die Stapeldruckfunktion aufgerufen werden.
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Unterschied <Produktionsauftrag anpassen> vs. <geanderte Materialen / Arbeitsgan-
ge zurickmelden>

Statusmengen

In den Details zu einem Produktionsauftrag werden die Statusmengen je Position angezeigt.

Positionen Allgemein Kennzeichen Dokumerte Fremdferticunsg
Position Hurzbezeichnung Unterauftrag Menge ME Erstellt ¢ Eingeplant: Freigegeben t Gemeldet Fertig Sl
(Alle) =]
m 1 Uhr montieren - Uhrengehduse ;I 1 Stk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
@ 1.1 ..Uhrwerk ;I 1 5tk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
¥ 12 .. Zifferblatt LI 1 Stk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
@ 13 ... Zeiger ﬂ 25tk 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000
Datensétze 1- 4 von 4 JLCN N o I T

Wird ein Produktionsauftrag angepasst (hier: statt zwei Zeigern werden drei bendtigt), so andert sich
auch die Statusmenge je Position.

CRETCy M Allgemein | Kennzeichen | Dokumente | Fremdfertigung
Position Kurzbezeichnung Unterauftrag Menge ME Erstellt. Eingeplant. Freigegeben: Gemeldet: Fertig® | &
) =
81 .Uhr montieren - Uhrengehéduse _'I 1 Stk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
m 1.1 ..Unhrwerk _'I 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
m 12 ... Zifferblatt _'I 1 Stk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
m 1.3 ...Zeiger _'I 3 Stk 3,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
Datensdtze 1-4 von 4 JEC N o S |

Werden jedoch nur mehr Zeiger zuriickgemeldet, bleibt die Statusanzeige unbeeinflusst.

Plan- und Istkosten

Wird ein Produktionsauftrag Uber die Schaltflache <Produktionsauftrag anpassen> angepasst, so an-
dern sich die Plankosten des Produktionsauftrags. Werden andere Materialien bzw. Arbeitgange zurlck-
gemeldet, so andern sich die Istkosten einen Produktionsauftrags.

Die Plankosten fur das Uhrengehéuse setzen sich wie folgt zusammen:
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Plankosten - Windows Internet Explorer o ] 4]
—

Auftrag | |paononez |
Kostentypen |
Position Bezeichnung i Kostentyp ' Menge Kosten Gesamt' Herkunft: Ressource’! v &
1 Uhr montieren - Uhrengehduse  Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Installer d
1 Uhr montieren - Uhrengehduse ig;;”ﬁi‘f" ETEEE | 1,0000 20,00 20,00 AG Res. Zeiten Bernd Installer
1 Uhr mentieren - Uhrengehduse Stlckkosten _'| 1,0000 2,00 2,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
1 Uhr montieren - Uhrengehduse t;g;;”ef}e” dEzrnEs | 1,0000 6,67 6,67 AG Res. Zeiten Bernd Installer
1.1 Uhrwerk WMaterialkosten 1,0000 10,00 10,00 Artikel
1.2 Zifferblatt Materialkosten 1,0000 1,00 1,00 Artikel
1.3 Zeiger WMaterialkosten 2,0000 0,50 1,00 Artikel
Summe 43,67
H
Datensdtze 1 -7 von 7 JCN

Neueinlesen | Schiegen |

|Fertig I_ ’_ ’_ l_ l_ l_ |‘d Lokales Intranet | FA00% - A

Wird der Produktionsauftrag in der Form geandert, dass statt zwei drei Zeiger bendtigt werden, sehen die
Plankosten zu dem Produktionsauftrag wie folgt aus:

% plankosten - Windows Internet Explorer I ] [
Buttrag | | ] (o]
Kostertypen |
Position Bezeichnung i 7 Kostentyp' 7 Menge Kosten Gesamt’. Herkunft: Ressource’ v &
1 Uhr meontieren - Uhrengehduze Einrichtkosten Ll 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Inztaller ;I
1 Uhr montieren - Uhrengehéuse t;';g'g‘”e?}e” EEAUckzety | 1,0000 20,00 20,00 AG Res. Zeiten Bernd Installer
1 Uhr meontieren - Uhrengehduze Stiickkosten LI 1,0000 2,00 2,00 AG Res. Kosten Bernd Inztaller
1 Uhr montieren - Uhrengehduse t;;;'g‘";t}e” E=imzs | 1,0000 667 5,67 AG Res. Zeiten Bernd Installer
1.1 Uhrwerk Materialkozten 1,0000 10,00 10,00 Artikel
12 Zifferblatt Materialkosten 1,0000 1,00 1,00 Artikel
13 Zeiger WMaterialkosten 3,0000 0,50 1,50 Artikel
Summe 44 17
E
Datensdtze 1- 7 von 7 QU |
Neu einlesen I Schliefien |
|Fertig |\d Lokales Intranet | HI00% v g

Werden Materialien und Arbeitsgdnge mit Soll fUr Ist zurlckgemeldet, so sind keine Abweichungen zu
den Planwerten erkennbar.
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Kostenverglei ndows Internet Explorer

g:_:;: - |g, http:NIucalhust;’myfactUry34J‘IE5D,I’PPS,I’PPSOrder,I’PPSCUstViaw,l’CUstView.aspx?CIiantID=wf45351F64-24ef-4803-6933-c39b‘j |‘f‘ | X | IGUDgIe

Auftrag Jpanonaz I
Prozentualer Yergleich I(kEin) LI
Kostentypen |
Position’ B pv W Menge (P) Kosten (P) Gesamt(P): Menge (I) Kosten (I) Gesamt (). Differenz Prozent Herkunft: Ressource . v &
Uhr montieren -
1 - Einrichtkozten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren = .
1 - LErmmmnEiERTE [ 1,0000 20,00 20,00 1,0000 20,00 20,00 0,00 AG Res. Zeten  Bernd Installer
" bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stiickkosten | 1,0000 2,00 2,00 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren .
1 - ETTEENEEREER 1,0000 667 867 1,0000 667 667 0,00 AG Res. Zeten  Berd installer
. bezogen)
Uhrengehiuse
11 Uhrwerk Materialkosten 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt Waterialkosten 1,0000 1,00 1,00 1,0000 1,00 1,00 0,00 Artikel
13 Zeiger Waterialkosten 3,0000 0,50 1,50 3,0000 0,50 1,50 0,00 Artikel
Summe A7 4417 0,00

Datensdtze 1- 14 von 14

Fertig

/|
sl g
Schiiefen |

’_ ’_ ’_ ’_ ’_ l_ |‘d Lokales Intranet

[H 0% -

Wird der Produktionsauftrag nicht angepasst, sondern bei der Materialentnahme statt zwei Zeigern drei
Zeiger entnommen, so andern sich die Istkosten und beim Kostenvergleich werden diese Abweichungen

sichtbar.
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Gedruckte Auftrage

In dem Dialog werden die zu einem Produktionsauftrag zugehdrigen Druckauftrdge mit den entspre-
chenden Daten angezeigt.

/2 Gedrucke Auftriige - Windows Internet Explorer - |EI ﬂ
r—
es T I@, http:,l’,l’Iocalh0st,l’myFactory34,|’ieSD,l’PPS,I’PPSPrint,I’PPSPrintJobs,l’PPSPrintJobsMain.aspx?CIientID=wF1FeaZSj 90| % IGoogIe R
Di Anwendungen  Favoriten 7
Auftrag | [Fanooo7o 2 |
Benutzer . 7 Datum & 7 7]
Demo SysAdmin 05.10.2008 20:47:22 2 5';'
Demo SysAdmin  05.10.2008 20:48:17 a| x|
|
Datensétze 1-2von 2 QU N e I
Positi Kurzb i Artik Menge ME Zeittyp Menge ME Ressource £
1 Uhr mentieren - Uhrengehduse Prozesszeit g 140,0000 m Bernd Installer g ;I
Fertigungzzeit g 210,0000 m Bernd Installer g
Einrichtungzzeit g 10,0000 m Bernd Installer g
11 ...Uhrwerk AD000TT g 7,0000 Stk
12 ... Zifferblatt A000073 g 7,0000 Stk
1.3 ...Zeiger AQ0007S g 14,0000 Stk
[~
Datensétze 1-6von 6 QU N e I
Schlieften |
Fertig ’_ |§d Lokales Intranet | 100 - 4
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Freigabeliste

Die Freigabeliste zeigt die Produktionsauftrage an, die laut Terminierung zu dem Prufdatum hétten frei-
gegeben sein missen (Startdatum kleiner gleich dem Prifdatum).

/= Freigabeliste - Windows Internet Explorer - 10| x|
6@ - |g, http:Il',l'Icu:aIhosI:,l'rnyFactnr\,f35Il'ieSD,I'Reporting,l'ReportingPage.j |“_f| |£| IGncu;Ie |P '|
i Anwendungen  Favoriten 7 v

wian his Anzeigen I
Artikelnummer I ﬂ I ﬂ Drucken |
Priifolstum |3EI.I:I1 2009 J I Wit Auzwahl
Sartierung IMenge eingeplant LI |
Freigabeliste 4] 4] seite 1von 1 2] 1]
PA Nummer Beschreibung Stickliste Start Ende Eingeplant Freigegeben Einheit Referenz
PAQDODO39 j B28850 AD0DZ218 ﬂE‘LU‘LEDDQ 21.01.2009 1,00 1,00 Stk ABOS00013
PADOOO4 J Fahrrad ADDD161 j 30.01.2009 02.02 2009 10,00 0,00 3tk

4] [ seite 1von 1 2]
|Fertig I_ E l_ l_ l_l_ |‘d Lokales Intranet | 0% v

Diese Information steht auch als Infoview zur VerfUgung.
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Verfugbarkeitsexplorer

Dieser Dialog zeigt die Zusammensetzung eines Produktionsauftrags und die Verflgbarkeit der Bestand-
teile an.

/2 verfiigharkeitsexplorer - Windows Internet Explorer o ] 5]
—
CIZTh [ heeptiocanastimyfactoryasi DispoExplorer[PPSDispoExplareriain, aspx?ClientID=wf 23262bd7-20f3-4354-b9F6-Fd3al6ast 1F = #2] x| [scoq B

Dialog  Aktionen Anwendungen Favoriten 2

Buftrag [Pa000001 n

bis Datum ot 012 2008 J

Lagerbestand priffen gegen [vertugtarsr Bestand |

Position | Kur Menge ME
. = Dispositionsbestand
m
Armbandu Termin

® 14 -Unrenarmbang 2 0Stk Lagerbestand

312 . Unrenschatulle 2 0 Stk ggl ggg: 0

=13 Uhrengshiuze 2 0 5tk 3501 2008 3 3
02.02.2008 1 2
16.02 2009 -1 3
20.02.2008 1 2

Datensatze 1 - 4 von 4 JLEN N o e T d

Schiiefien
[Fertig [ 50 [ | | [NJLokales Intranet [# 00w -

Der Dialog teilt sich in drei Bereiche: Oben der Selektionsbereich; links die Darstellung des Produktions-
auftrags als Liste. Je Position wird angezeigt, wie viele Einheiten der Position bendtigt werden (in Abhan-
gigkeit der gewahlten Menge) und wie viel schon entnommen wurden. Positionen, die nicht in ausrei-
chender Menge verfligbar sind, werden rot dargestellt. Auf der rechten Seite wird die Verflgbarkeit des
Materials angezeigt.

Bis Datum
Gibt an, zu welchem Datum die Verfugbarkeit gepruft werden soll.

Lagerbestand prufen

Gibt die Methode an, wie die Menge ermittelt wird, gegen die gepruft werden soll.
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Freigabeprifung

Ein wichtiges Hilfsmittel fur die Arbeitsvorbereitung ist die neue Freigabeprufung. Mit dieser Prifung kann
fur jeden noch nicht frei gegeben Produktionsauftrag die Verflugbarkeiten der Bestandteile zu einem frei
definierbaren Datum gepruft werden. So kann eine schnelle Entscheidung darUber getroffen werden, ob
ein Produktionsauftrag auf Grundlage der Artikelverfigbarkeiten frei gegeben werden kann.

/2 Freigabepriifung - Windows Internet Explorer

Aktionen

Anwendungen

hiz Datum

Favoriten

?

ey I@, http:,l’,I'Iocalhost,l'myFact0ry35,l'ieSD,l'PPS,I'PPSInFo,I’PPSReIeaseChecHPPSReIeaseCheckMain.aspx?CIierj 2| X Google

J30.01 2009

Lagerbestand prifen gegen

Iverngbarer Bestand

Detail bei negativer Verflgharkeit

ird

Auftrag Bezeichnung( i BME Menge (min) Menge (max) Menge_ﬂ Hummer ' Matchcods Auftrag Menge \.l"erﬁilghar_ﬂ
¥ Panooozs 2] Unrengehause Stk 0,0000 1,0000 | 1,0000 =] 4000150 Sattel 2 £.0000 1.463,0000 -]
Schalung
¥ PA000041 | Fahrrad Stk 0,0000 5,uuuu| 50000 [A0001SZ et A 50000 884,0000
A000154  Sattelstitze ! 50000  854,0000
AODD0TF  Uhrwerk 8 1,0000 0,0000
PADD003S 1,0000
A0000TE  Zifferblatt [ 1,0000  992,0000
T 1| 4000079 Zeiger ! 2,0000 984,000
Datensditze 1-2von 2 JUH N N
Artikel Bezeichnung Menge - Einheit® |3
AD00150 1| Sattel 1,00 Stk =]
AD00154 !| sattelstitze 1,00 Stk
AD00152 !| Schaltung komplett 1,00 Stk
E
- | Datenséitze 1 -6 von & B R o I
Pafen |  schieren |
Fertig l_ l_’_ |_|‘§Lokales Inkranet |'§{IDD% T 4
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Arbeitsvorrat

Die Auswertung <Arbeitsvorrat> zeigt zu einer Ressource die Arbeitsgange an, die freigegeben aber
noch nicht zurlckgemeldet worden sind.

/= Arbeitsvorrat - Windows Internet Explorer - |E||L|

won bis Anzeigen I

[ ] L]

Ressorce ||AP1 00004 - Werkbank J
£ vl &7 ¢ Arbei Zeittyp Plan Gemelde Start Ende &
Fahrradrahmen -
AP100004 - Wer ;l PADODDAZ _'I (wormontiert Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vermontiert Va _'I Fertigungszeit _'I 550 ] 02.02.2009 02.02.200
05:00:00 09:09:10
Variante) Blau
Fahrradrahmen
AP100004- Wer 1| PADDD04Z 8] {vormontiert ~ Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Via [t Liegezeit | 180 0 A IR
08:08:10 08:12:10
Variante) Blau
Fahrradrahmen
AP100004-Wer 1| PADDDD4Z (8] (vormontiert  Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Va [t Ubergangszeit | 240 0 02.02.2008 02.02.2003
05:08:10 08:13:10
Variante) Blau
-]
Datenséitze 1-3von 3 JLEN o B I

Schiieken |
Fertig [E0l T [ [ [N Lokales ntranet [#100% -~ 4
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Ruckstandsliste

Die Ruckstandliste zeigt die noch nicht abgeschlossenen Produktionsauftrage an, deren Enddatum vor
dem Prufdatum liegt.

/2 Riickstandsliste - Windows Internet Explorer

Dialog Aktonen Anwendungen Favoriten 7

won his Anzeigen I
Artikelnummer I J | j Drucken |
Priffdatum |02.03.2009 J ™ Mit Auswahl
Sortierung IAuﬂragSnummer j |
Riickstandsliste a4 L4 seite 1von 1 2] il
PA Hummer Beschreibung Stiickliste Start Ende Eingeplant Freigegeben Einheit Referenz
PADODO3E ﬂUhrengehéuse ADO0DO7E HEU.DE.EUUQ 20.02.2009 2,00 0,00 Stk
PAOODO39 j B28850 AD0D218 j 21.01.2009 21.01.2009 1,00 1,00 Stk ABOS000D13
PAOODO41 j Fahrrad ADOD1E1 j 30.01.2009 02.02.2009 10,00 0,00 Stk

4] 4] seite 1von 1 ]

[Fertig I_ I_ I_ I_ l_ l_ [®J Lokales Intranet [® 00w -

Diese Information steht auch als Infoview zur Verfligung.

Rickstandzliste Einstellungen
PAN 5 B ibung Stiickliste © Start Ende Freigegeben . Fertiggemelde ME  Referenz | &
PAD00039 1| B2s8s0 A000218 2] 21012008 21.01.2009 1 05tk AB0S00013 <]
id
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Lieferiibersicht Produktion

Wurden Produktionsauftrage direkt aus einem Verkaufsbeleg heraus angelegt, so erhalt man in dieser
Ubersicht zu den Auftragsbestatigungen eine StatusUbersicht Uber den zugehdrigen Produktionsauftrag.

/2 produktionsauftrége Lieferiibersicht - Windows Internet Explorer
Dialog Aktionen Anwendungen Faveriten 7 Service
Beleg Kunde’ | Matchcode ¢ Artikel ¢ | Matchcode & | PA{ Termin{ Teil Bestellt! Geliefert! Gefertigt Rest! BME ok ! &
AB0S00003  DOO0D1 Wiiller, Frankfurt A000161 Fahrrad PAODOOD 07.01.2008 Ja 1 o 0,0000 1 Stk Nein _I;I
Elektroschrauber
AB0S00004  DOOODT Maller, Frankfurt AQ00081  vormontiert PADOOOT1 07.01.2008 Ja 1 0 00000 1 Stk Nein J
(Stuckliste)
AB0S00005  DOOOOM Wiiller, Frankfurt AD00161  Fahrrad PADDOD1S 07.01.2008 Ja 1 0 0,0000 1 Stk Nein _I
AB0S00008 DO0OO1 Maller, Frankfurt AQ00076  Uhrengehduse PADODOD1E 28.01.2008 Ja 1 0 0,0000 1 Stk Nein J
AB0S00007  DOOOOM Wiiller, Frankfurt AD00076  Uhrengehduse  PADDOOMT 22.01.2009 Ja 3 0 0,0000 3 Stk Nein D
Elektroschrauber
AB0S00002 DOOOO1 Maller, Frankfurt 4000051 vormontiert PA000018 07.01.2008 Ja 1 0 0,0000 1 Stk Nein _I
(Stiickliste)
4000073 Armbanduhr PA000019 07.01.2008 Ja 1 0 0,0000 1Stk Nein
AB0S000M3  DOOOODT Waller, Frankfurt 4000218  B28850 PADDODZS 22.01.2008 Ja 1 0 0,0000 1 Stk Nein _I
AB0S000M4  DOOOOD1 Wiiller, Frankfurt A000218  B28350 PAODOD4D 22012008 Ja 1 o 0,0000 1 Stk Nein _I
(-]
Datensétze 1-9von 9 JLEH RN o I
I™ Alle Betriebsstitten Schiisien |
[Fertig ’_ ’_ ’_ ’_ [ J Lakales Intranst ET

<...>-Schaltflache

Uber diese Schaltflache kann die Auftragsbestatigung zu einem Folgebeleg weiterverarbeitet werden.

Alle Betriebsstatten

Uber diese Schaltflache wird die Sicht auf alle Betriebsstatten erweitert.
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Steuerung

Zur Steuerung der Produktion werden unterschiedliche Kontrollwerkzeuge zur Verflgung gestellt.

Istzeiten

Der Dialog zeigt die bereits erfassten Istkosten zu einem Produktionsauftrag an.

If:‘ Istzeiten - Windows Internet Explorer

ey~ I@, http:,I’J‘IucalhustJ‘rnyFactUry35,l’\ESD,I’PPS,I’PPSOrden’OrderEdit,l’OrdErPUsJUurnalTimes.l’OrdarPUsJUuma\T\mesMain.aspx?CIj 43| K IGUUD|E

Dialog  Aktonen Anwendungen Favoriten 7

Aufirag | | Hi | Position || 2]

Position Kurzl i Zeittyp Eeit Einheit Ressource Benutzer Datum |
1 Uhr montieren - Uhrengehduse  Einrichtungszeit [ 10 m Bernd Installer ! | Demo Sy=sAdmin 01.02.2009 ;I
1 Uhr i -Uh hi Ferti it [ 30m Bernd Installer ! | Demo Sy=sAdmin 01.02.2009

Datensdtze 1 - 2wvon 2

sl
SchlieRen |

Fertig l_ E l_ l_ l_ l_ |ﬁ Lokales Intranet

[® 100 -

Istkosten

Der Dialog zeigt die bereits erfassten Istzeiten zu einem Produktionsauftrag an.

/2 1stkosten - Windows Internet Explorer =] 3]
a v I@, http:,i,l’ln[alhnstfmyfattnryﬂ5,iIE5D)’PPSJ‘PPSOrdEr,l’On:lErEdit,iOr\:lErPns]DurnaICnstsfOrderPnsJuurna\CDstsMa\n‘aspx?CIiEntID=mj *2% IGUDg\E P~
Favoriten 7
Auttrag ||PADDDD47 || posttion || H |
Position Kurzb (o] R Benutzer Datum £
1 .Uhr montieren - Uhrengehduse Einrichtkosten H 3,0000 Bernd Installer !| Demo SysAdmin 01.02.2009 - ;I
1 Uhr montieren - Uhrengehduse Stuckkosten 1 2,0000 Bernd Installer ! | Demo SysAdmin 01.02.2009 -
]
Datensitze 1-2 von 2 LN R O T
Position Kurzb i Zeittyp (1] Einheit Kosten Ressource H
1 .uhr i -u 8 Einri i HIN (Gesamtzeit-bezogen) ! 40,0000 h 6,6667 Bernd Installer H ;I
1 .Uhr montieren - Unrengehduse Fertigungszeit ! | Lohnkosten (Stuckzeit-bezogen) H 40,0000 h 20,0000 Bernd Installer H
[
Datensitze 1-2 von 2 N R O T
SchlieRen
Fertig |‘:J Lokales Intranet ‘ FI00% v g
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Produktionsauftrage und Verkaufsbhelege

Stlcklisten belegspezifisch anpassen

Wird eine Stlckliste in einen Verkaufsbeleg eingeflgt, so kann die Stlckliste flr diesen Beleg angepasst
werden. Dieses erfolgt Uber <Positionsdetails / Optionen / Stlckliste>. Es 6ffnet sich unten aufgefuhrter
Dialog.

Hier kann man nun entscheiden, ob man die Zusammensetzung der Stlckliste nur einsehen oder flr
diesen Auftrag anpassen mochte.

B stuckiste x|

Hier haben Sie die Maglichkeit, die Stickliste zu betrachten oder den Aufbau der
Stacklizte in einem Produktionsauftrag anzupassen.

Méchten Sie die Stacklizte einsehen, wechzeln Sie zur
Stickliste.

Machten Sie die Stacklizte fr den Auftrag individualizieren, o

Auftra
kénnen Sie den Produktionzauttrag hier anpassen. - |

Schlieffen |

Hat man einmal die Stuckliste fur einen Auftrag angepasst, so wird der oben gezeigte Dialog nicht mehr
angezeigt, sondern automatisch der Dialog mit der angepassten Stuckliste.

Wird eine Stlckliste in ein Angebot eingefugt und in dem Angebot individualisiert, so wird im Hintergrund
bereits ein Produktionsauftrag angelegt, in dem die Anderungen gespeichert werden. Dieser Produk-
tionsauftrag hat jedoch noch nicht den Status <erfasst> und ihm wurde auch noch keine PA-Nummer
zugewiesen. Erst wenn das Angebot in eine Auftragsbestatigung umgewandelt wird, wird auch der zuge-
hérige Produktionsauftrag in den Status <erfasst> versetzt und erhalt eine Nummer.

Wird gleich eine Auftragsbestétigung angelegt und dort eine Stickliste individualisiert, wird ebenfalls ein
PA ohne PA-Nummer erzeugt. Auch hier wird die Nummer der Stickliste beim Speichern vergeben.

Ist die Option <Auftrag aus Verkaufsposition direkt erzeugen> gesetzt, so wird bei den Belegen ein Pro-
duktionsauftrag erzeugt, die eine Belegart haben, die in der Tabelle <tdSalesOrderTypes> mit dem Wert
<StateOutput = 1> konfiguriert sind. Dieses sind im Standard die Auftragsbestatigung sowie der Sofort-
auftrag.

Projektinformationen

Wird dem Beleg ein Projekt zugeordnet, so wird diese Information an den dazugehdrigen Produktionsauf-
trag Ubergeben. Auch Anderungen des Projekts in den Belegdetails werden an den Produktionsauftrag
weitergeleitet.
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Belegposition I6schen

Wird zu einer Belegposition ein Produktionsauftrag angelegt, so kann diese Position so lange geléscht
werden, bis der Produktionsauftrag weiterverarbeitet (also zumindest eingeplant) worden ist.
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Kalkulation

Die Kalkulation spielt in der Betriebswirtschaft eine zentrale Rolle. Mithilfe der Kalkulation werden Kosten
fur einen Artikel / eine Leistung errechnet. Die Kalkulation bildet so die Basis der Preisfindung.

Schema

Das Kalkulationsschema dient als Schablone fir Kalkulationen. Uber den Menlpunkt <Ex-
tras/Kalkulation/Schema> gelangen Sie in den Schema-Dialog.

=} kalkulationsschema - Microsoft Internet Explorer

Datei  Daktensatz Exktras  Faworiten

Hame Bezeichnung j Suchen
Einfach einfache Kalkulation
rLittiplikator Kalkulation mit Muttiplikatar Meu
Zuschlag Zuschlagskalkulstion Speichern |
Optionen+
LI Anzicht:
Datensétze 1 - 3 won 3 LI_I‘ _I LI_IH INE‘”"E ]"
Grundlagen |
Matme |Einfau:h
Bezeichnung Ieinfache Kalkulation
Definition |

|@ Fertig l_ l_ l_ l_ l_ |‘ﬂ Lokales Intranet v

Name

Uber diese Eigenschaft wird ein Name fiir das Schema definiert. Geben Sie bitte einen eindeutigen Na-
men an.

Bezeichnung
Eine etwas ausflhrlichere Bezeichnung kann angegeben werden. Sie sollte ebenfalls eindeutig sein.
Definition

Per Klick auf den Button <Definition> 6ffnet sich der Schema Details Dialog, in welchem Sie die Modifi-
kationen der Schema Details vornehmen kénnen.
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Schemadefinition
/) schemadefinition - Microsoft Internet Explorer
Datei  Exfras  Faworiten
“ersion IErstanIage :I neus Yersion | “ersion Iﬁschml
Position Op. Beschreibung Tvp Lﬁ.j Summentyp “W|
[ o one rite | A iy [
2 EILDhnkDS{E” |Einzekosten x| ﬂjﬂ . . :
|3 Elallg.l(osten IGemeinknsten ﬂ ﬂjﬁl Einzelpreizanzeige I
4 EIKnsten|
Is Ehﬂarge | cemeinkosten | ﬂjﬁl
IB EINeﬁopreis ISumme :I ﬂjﬂ
II-' IE IUmsa’[zs’[euer IGemeinknsten ;I ﬂjﬂ PEsiE
[ [-=] [eruttopreis [Summe =] <] =] x Preisliste (Metto) [6 1
Mew [ = Preisiste (Brutte)  J& !
.| ke 1
Datensétze 1 - 8 von 5 4] ]|y || Habustorischer 2 [ Y
Schlisfzen |
|@ Fertig ’_ I_ ’_ ’_ I_ |‘:J Lokales Intranet 4

In der Schemadefinition geben Sie das Kalkulationsschema vor. Sie kénnen per Angabe der Rechenart
eine Addition oder Subtraktion oder aber das Ergebnis / Zwischenergebnis pro Position vorgeben. Die
Positionen werden dann spater wahrend der Kalkulation Step by Step durchlaufen.

Version

Geben Sie eine Version des Schemas vor. Sie haben so die Mdglichkeit, mehrere Versionen eines Sche-
mas anzulegen.

Neue Version / Version I6schen

Durch Klick auf diesen Button wird eine neue Version kreiert. Sie kdnnen verschiedene Versionen eines
Schemas durch <Version l6schen> wieder aus dem System entfernen.

Zeilentypen
Far den Typ gibt es folgende Méglichkeiten:

Einzelkosten

Einzelkostenart [ka2200 |
Tielkostertyp | ]

Einzelpreizanzeige H

Einzelkostenart: Hier wird die Kostenart hinterlegt, die die Kosten fur diese Schemaposition beinhaltet.

Zielkostentyp: Hinterlegen Sie hier den Zielkostentyp, in den der Wert dieser Zeile geschrieben werden
soll.
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Einzelpreisanzeige: Wird die Kalkulation mit einem Einzelpreisnachweis aufgerufen, so wird der Wert
dieser Zeile separat ausgewiesen.

Gemeinkosten

Gemeinkostenzatz (in
% auf Leile)

Bezugzzeile |4 j
Zigkostertyp | ]

Einzelpreizanzeige N

Gemeinkostensatz: Prozentsatz
Bezugszeile: Zeile auf die sich die Prozentangabe bezieht.

Zielkostentyp: Hinterlegen Sie hier den Zielkostentyp, in den der Wert dieser Zeile geschrieben werden
soll.

Einzelpreisanzeige: Wird die Kalkulation mit einem Einzelpreisnachweis aufgerufen, so wird der Wert
dieser Zeile separat ausgewiesen.

Summe

Summentyp I Forlaufend ;I
Tigkostertyp | 1]
Einzelpreizanzeige H

Summentyp:

Fortlaufend: Hier werden alle vorigen Einzelkosten oder Gemeinkostenpositionen summiert.
Zwischensumme: Summe seit der letzten Zwischensumme

Zielkostentyp: Hinterlegen Sie hier den Zielkostentyp, in den der Wert dieser Zeile geschrieben werden
soll.

Einzelpreisanzeige: Wird die Kalkulation mit einem Einzelpreisnachweis aufgerufen, so wird der Wert
dieser Zeile separat ausgewiesen.

Gruppe
Keine eigenen Eigenschaften

Ejgenschaften arm Schema
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Position

Preisliste (Netto) Y
Preisliste (Brutto) I
Kakulstorischer 1[5 4]
Kakuistorischer 2 | ]

Bei einem Export in eine Preisliste kann hier angegeben werden, welcher Wert in eine Brutto bzw. Netto-
preisliste geschrieben werden soll bzw. welcher Wert als kalkulatorischer EK geschrieben werden soll.

Vorgaben

In den Vorgaben kénnen den Kostentypen Bewertungsmethoden aus dem Artikelstamm zugewiesen
werden. Uber die Checkbox unter <Fertigungspos.> wird definiert, welcher Bewertungssatz bei der Er-
mittlung der Ist-Kosten herangezogen wird.

a Yorgaben Kostentypen - Microsoft Internekt Explorer
Datei  Exkras  Faworiten Wi

Kostentyp Bewertungsart Fertigungspos. :II

Eirrichtkosten ;I r ;I

Lohnkosten ;I r

Margenfaktor (Halkulstion) ;I r

Maschinenkosten ;I r

Materialkosten Intermer Wiert ;I r

Rilstkosten =

Stickkasten =

Transportkosten ;I r _I

-

Datensdtze 1 - S won & Ll;l_l;lil
Schlielen |

|@ Fertig I_ I_ I_ I_ I_ |‘:i Lokales Intranet i

Kostenibersicht

Die Kostenubersicht zeigt die fur den gewahlten Produktionsauftrag angefallenen Kosten an. Berticksich-
tig werden dabei die Lagerentnahmen fur Artikel / Materialien sowie die bei den Arbeitsgangen hinterleg-
ten Kosten. Far die Istwerte werden die Artikelbuchungen bzw. Arbeitsgange bericksichtigt, die den Sta-
tus ,Fertig gestellt” haben.

Die Werte ergeben sich wie folgt:

Planmengen (fur Artikel): Gesamtmenge aus PA

Istmenge (fur Artikel) : entnommene Mengen
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Plankosten (fur Artikel): Planmenge * Bewertungspreis
Plankosten (fur Arbeitsgang): Plankosten aus PA
Istkosten (fur Artikel): Buchungsmenge * Buchungspreis

Istkosten (fur Arbeitsgang): Istkosten aus PA

% Kostenvergleich - Windows Internet Explorer =] 5]
~ [e] htp:flocalhostimyfactory3zfiesnfmanufacturing/ProductionGrders/Calculation/Costyiew, aspxMode=2&ClentID=wi544347549402093749 =142 ) [ | Juive search o

Produktionsauftrag |PADUUU4E J

Prozentualer Vergleich | ahsolut ;I
[ kostentypen |

Position ™ 7 Kostentyp © 7 Menge (P} Kosten (P)| Gesamit (P} Menge (1) Kosten (I} Gesamt {I) Differenz Prozent Herkunft Ressource .
Endmontage Fahrrad - Fafrrad Bleu  Einrichthosten 1 100,00 100,00 1 100,00 100,00 0,00 0,00 &G Kosten =
Endmontage Fahrrad - Fahrrad Blau  Stiickkosten 10 120,00 1.200,00 8 120,00 960,00 240,00 -20,00 AG Hosten

Sattel Materialkosten 10 28,56 283,59 10 2856 283,59 0,00 0,00 kel

Saftelstitze Materialkosten 20 10,00 200,00 20 10,00 200,00 0,00 0,00 Artikel

Schahtung komplett Materialkosten 10 100,00 1.000,00 10 100,00 1.000,00 0,00 0,00 Atikel

Fafiradrahmen (vormontisrt

Veriante) Biay Materialkosten 10 200,00 2.000,00 -2.000,00 -100 00 Baugruppe

Fafrracienter (Baugruppe) Materilkosten ! 10 0,00 0,00 0,00 0,00 Baugrugpe

Summe 4.788,59 254859 224000 26,78

Datensétze 1 - 12 von 12 BN R s e |
™ Baugruppen aufiasen Drucken Schliefien

[Fertia [T [ [ [S3 Lokeles Intraret [®o0% ~
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Verlangerte Werkbank

Konfiguration

e

Dialog  Aktionen  Anwendungen  Favoriten

Warenbegleitzchein verwenden D

Beistellartikel ausbuchen Gemdl Beistellartikel -

Prufung der Lagerentnahme nach Umbuchung prufen D

Status Lagerbuchung automatizch setzen |:|

‘forbelegung der Lagerbewegung Entnahme -

Vorbelegung der Mengen der Beistellartikel | Keine b |
oK || Abbrechen |

Fremdfertigungsauftrage

Bestehende Fremdfertigungsauftrage lassen sich tber den Bericht <Fremdfertigungsauftrage > aus dem
Hauptmend aufrufen.

Der Bericht liefert eine Ubersicht (iber alle existierenden Fremdfertigungsauftrdge mit der Angabe des
Artikels, der Menge und des Lieferanten, der den Fremdfertigungsauftrag erhalten hat. Umfangreiche
Einschrankungs- und Filterkriterien stehen Ihnen hierbei zur Verfigung.
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<32 Fremdfertigungsauftrdge - Microsoft Internet Explorer

YOn hiz Anzeigen I
Deaturn J01.01.2008 | 707 2008 ] Drucken |
Lieferantennummer I J I J
Bestellung | j | J
Artikelnummer I j I J
&lle Betrighsstétten 'l
Status IAIIe ;I Sortierung ||Da1um ;I
Fremdfertigungsauftrige 14 [ seite 1von1 ] [
Datum Beschreibung  Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge ME Status
BE30800006
17.07.2006 Fahrradlenkerﬂ BE30600006 J Koooo4 J ADDD155 J Fahrradlenker (Baugruppe) 1,00 Stk Bestellung
(Baugruppe)
BE30600007
17.07.2006 Fahrradlenkerﬂ BE30600007 j koooo4 J ADO0155 j Fahrradlenker (Baugruppe) 1,00 Stk Bestellung
(Baugruppe)
BE30600005
27.02.2006 Fahrradlenkerﬂ BE306000045 j koooo4 j ADO01545 j Fahrradlenker (Baugruppe) 10,00 Stk Lagerbuchung
(Baugruppe)
4] 4] seite 1von 1 2]
|@ Fertig |_|_|_|_|_|\ﬁ Lokales Intranet v

Uber die durchgéngige Drilldownfunktionalitat in der der Fremdfertigungsliste kann der Fremdfertigungs-
auftrag wieder bearbeitet werden.

Beistellliste

Die Beistellliste zeigt zu einem Fremdfertigungsauftrag die beizustellenden Artikel an.

Beistellliste - Microsoft Internet Explorer

Fremdfertigungsauftrag IEIESDBDDDD? Al ﬂ Anzeigen |

Sorierung I Artikelnummer LI Drucken |

Eeistellliste fiir Fremdfertigungsauftrag BE30600007.1, BE30600007 Falrradlenker {Baugruppe) Ll ;l Seite 1 won 1 Ll Ll
Artikel Matchcode Menge ME
ADDD156 j Fahrradhremse 2,00 5tk
4] ] seite 1 won 1 2] bl
|@ Fertig I_ l_ I_ l_ l_ |\ﬂ Lokales Intranat 4

Beistellartikel ausbuchen

Wurden die Beistellartikel bei der Beistellung nicht ausgebucht, sondern auf das Lieferantenlager umge-
bucht, so kdnnen diese Artikel Uber diesen Dialog ausgebucht werden.

Der Dialog 6ffnet sich automatisch beim Erfassen einen Wareneingangbelegs, der auf eine Bestellung
mit einer Beistellung referenziert.

Stand: Juni 2012 123 myfactoryo  ©O

BUSINESSTWORLD



mylactey G

fj Beistellartikel ausbuchen - Windows Internet Explorer _ ||:||l|

——

ey T |g, http:,l’,l’localhost,l’myfactorySZ,l’ieSD,l’purchase,l'ExternaIProduction,l’OrderStockIn,l’OrderStockInMain.asj *4|| % | |uive search Pl

Dialog Aktionen Anwendungen Favoriten 2 Service
‘Wareneingangsheley | IWED?DDDEIS j |
Artikelnr. . 7 Kurzbezeichnung Datum Lieferantenlager Beigestellt Ausgebucht Entnehmen E7]
AD001T2 _'I Dienstleistung Fremdfertigung Rahmen lackieren -

ADDO166 [ Fahrradrahmen (Rohmaterial) 16.10.2007 SIEE LEETL | 10000

Produktion

Buchen | Schliefien |

Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |§:J Lokales Intranet | 100% 5

Ablauf Verlangerte Werkbank

Im nachfolgenden werden beispielhafte Abldufe zum Thema ,verlangerte Werkbank* beschrieben.

Hinweis

Baugruppen kénnen nicht als Beistellartikel verwendet werden. In diesem Fall ist der
Stucklistenartikel als Artikel in die Stuckliste einzufigen.

Basis : Arbeitsgang

Bei dem Trekkingrad wird der Fahrradrahmen von einem Dienstleister lackiert. Der Fahrradrahmen wird
hierfUr als Beistellartikel mitgeliefert.

A000161 - Trekkingrad - - Wersion 1

=4 AZ000016 Endmortage Fahrrad - Fahrrad Blau 1 Stk

..... __j Bauplan Fahrrad 1 Stk

..... ¥ ADODM50 Sattel 1 Stk

..... Y ADDODM 54 Sattelstitze 1 Stk

..... }’ A000152 Schattung komplett 1 Stk

[-]@ AN007149 Fahrradrabimen (vormortiert Yariante) Blau 1 Stk

E| @ A000004 Ratmen lackieren - Fabrradrabmen Cvormontiert Yariante] Blau 1 Stk
. Y 5000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial 1 Stk

Die Details zu diesen Positionen sehen wie folgt aus:

Der Fahrradrahmen kann beigestellt werden. Ob dieses der Fall ist, soll jedoch erst beim Produktions-
vorgang entschieden werden. Daher ist die Checkbox <im PA abfragen> gesetzt.
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2} Stiicklistenpositionen x|
Positionstyp I.ﬂ.r‘tikel ! Waterial J
Attikel § Material I.&IZIIIIEH 1] j Feste Referenz -
Artikel { Material Yariante | | =]
Beschreilbung IFahrradrahmen [Rohmaterial) | Menge |1
Dezimalstellen IIII LI Produktionsmengeneinhei IStUu:k j
hemo ﬂ
-
werlangerte Werkbank IEleisteIIartikeI LI im P& abfragen v
Wyire) gecruckt [
OK | smbrechen

Das Lackieren des Rahmens kann von einem Dienstleister Ubernommen werden. Ob dieses der Fall ist,
soll jedoch erst beim Produktionsvorgang entschieden werden. Daher ist die Checkbox <im PA abfra-
gen> ebenfalls gesetzt.

3 stiicklistenpositionen x|
Positionstyp |Arheitsgang ﬂ
Arbeitzgang IAGDDDDM J Feste Referenz | [
Beszchreibung IRahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Wariante) Blaw | Menge |1—

Dezimalztelen IIZI ;I Produktionsmengeneinheit IStﬂck vI

FS
hetmao j
-,

[\rerléngede Werkbank IFremdfertigung ;I im P& abfragen v

Wire gedruckt [

oK | pbrechen |

In den Details zu dem Arbeitsgang wird im Register <Fremdfertigung> der Dienstleister hinterlegt sowie
der Dienstleistungsartikel, der in der automatisch generierten Bestellung herangezogen werden soll.

Grundlagen ? Lircel Teitel Fremdfertigung |
Dienstleistungzarikel IAUDU‘I 72 J
Lieferant f00003 ]

Wird zu dieser Stlckliste ein Produktionsauftrag angelegt, so erscheint folgende Maske, in der die vorab
getroffenen Einstellungen nochmals Uberarbeitet werden kdnnen.

Stand: Juni 2012 125 myfactoryo  ©O

BUSINESSTWORLD



mylactey G

2} Fremdfertigungspositionen

Datei  Extras  Faworiten

Hummer Bezeichnung Dienstleistungsartikel Menge Einheit  verlingerte Werkbank Lieferant ill
Rahmen lackieren - Fahrradrabmen I— | " n il

acooonod o veriante) Blau 4000172 1] 1 mal | Fremafertigung x| |woooos =

2000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk | Beistelartiel x| |«ooaos = =

Setzen | Ok I Ahbrechen I

Wird der Produktionsauftrag freigegeben, wird ein Fremdfertigungsauftrag angelegt und eine Bestellung
erzeugt. Der Fremdfertigungsauftrag hat den Status <Bestellung>.

Ale Eigenfertiouny fi

Fremdfertigungsauftrage - Microsoft Internet Explorer

wan his Anzeigen I

Datum J25.08.2008 J [25.08 2008 J Ducken |
Lieferantennummer Joooos ]| [oooos ]

Bestellung I J I J

Artikelnummer I J I J

Alle Betriehsstétten -

Status |Bestellung LI Sortierung ||Datum ;I
Fremdfertigungsauftrige 4] 4] seite 1 von 1 2] ]
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge  ME  Status

BE30600008 Fahrradrahmen -, 0 0 . .
25.08.2006 o _*|BE30600008 ¢ |KOODOS laoomrz | Fahrradrahmen lackieren 1,00 Stk | Bestellung
4] (4] seite 1 won 1 2] [
@ Fertig l_ E’_’_ ’_ |\:; Lokales Intranet 4

Im Dialog zum Bearbeiten des Fremdfertigungsauftrags kann die Lagerbuchung durchgefuhrt werden.

3 Fremdfertigungsauftrag bearbeiten - Microsoft Internet Explorer

Mummer JpEans0000e 1 Datum Jos.05.2008 | Bestent [
Beschreibung [PE30800008 Farrradrahmen ackieren |Bestellung [EE30800008 | Gelistert [
Ativel Jeoo0i72 ] Menge Ji “Stk Berechnet O
Abgeschiossen I
Beistelllisten | =

=l

[-]
Keine Datensétze in der akiuellen Auswahl LI;I_ILI’_I
Artil ME Auftrag Geliefert  Beizustellen Lagerort Det. Art Liefer e :ll Lagerbuchung
£000186 o (F:;:::{::;‘I’)E” k 100 000 0,00 [Froduktionsiager 2 [ednanme =] =

=
Datensétze 1 - 1 von 1 MLI_ILILI

Lézchen Stlckliste | Schiiezen

|@ Fertig ’_’_ ’_I_I_ “j Lokales Intranet S

Nun hat der Fremdfertigungsauftrag den Status <Lagerbuchung>.
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3 Fremdfertigungsauftr3ge - Microsoft Internet Explorer

wan his Anzeigen I
Datum |25.08.2006 .| [e=.02.2008 [] Drucken |
Lieferantennummer Jkoooos | roooos [
Bestellung | ﬂ | ﬂ
Artikelnummer | ﬂ | ﬂ
Alle Betrichsstatten i
Status ILagerbuchung LI Sortierung ||Datum LI
Fremdfertigungsauftrige LI ;I Seite 1 von 1 ;I il
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge ME Status
BE30600009 : : ; ; )
ZE0BI006 Lo e lackieren — FEA0B00003 [¢] KnO00S |ao00172  t|Fahradrahmen lackieren 1,00 Stk Lagerbuchung
9] 4] seite 1von 1 L] D]
@ Fertig ’_ [a_’_’_ ’_ [&J Lokales Intranet 4

Bei der Bestellung wird der angezeigte Langtext aus den beim Arbeitsgang hinterlegten Daten erzeugt.
Der Preis entspricht dem Einkaufspreis des Dienstleitungsartikels, der bei den lieferantenspezifischen

Artikeldaten hinterlegt ist.

Einkaufsbelegerfassung - Microsoft Internet Explorer

Meur Suchen= Beleg Positionen Memotesxt | EIusiness-LinkI “Werarbeiten I Drucken | Druckgnsichtl

myfactory o

BUSINESS " WORLD

myfactory AG - Bemer Strafe 119 - 60437 Frankfurt Beste"ung
Farbenfroh Speziallacke GmhbH

Belegnummer BE30600003

Lieferantennr KO000% [0
Meueriag 55 Datum 26.08.2006

Unsere Kundennr

Betreff

B5397 MNeustadt
Ihr Beleg

IDeutschIand vl
Bearbeitar Demo SysAdmin

Bitte bei allen Riickfragen angeben !

Wir bestellen bei lhnen folgende Positionen: J

Typ  Pos Arikel Bezeichnung Menge ME Einzelpreis Gesamipreis

J H 1 A000172 j Fahrradrahmen lackieren 1 Stk 20,00 20,00
Rabatt{%)

Arheitzgang:Rahmen lackieren -
Fahrradrahmen (varmontiert Yariante) Blau

Zu lackierendes Teil gut reinigen zum Beispiel
mit Glasreiniger, =0 dass es frei von Feltresten
ist. Falls nitig, zu lackirendes Teil mit Hilfe von
feinermn Schleifpapier anrauen.

Rabatti%)
Fwischensumme € 20,00
zzal. MwSt 16,00 % aus € 20,00 3,20
Endsurmrne € 23,20

Beleg verarbeitet - Status: okayd

@ Fertig ’_ l_ ’_ ’_ ’_ |\§ Lokales Intranst 4
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Nun wird die Bestellung zu einem Wareneingangsbeleg verarbeitet. Der Fremdfertigungsauftrag hat den
Status <Abgeschlossen>.

73 Fremdfertigungsauftriige - Microsoft Internet Explorer

wan his ANZEIGEN I
Datum |25.08.2006 |52 2008 [] Ducken |
Ligferantennummer [reonoos 2| |[wonoos |
Bestellung I J I J
Arikeinummer I j I j
Alle Betriebastétten I~
Status IAbgeschlossen LI Sortigrung ||Datum LI
Fremdfertigungsaufirage LI ;I Seite 1 won 1 LI LI
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge ME  Status
BE30600009
25.08.2006 Fahrradrahmen j BE30600009 j Koooos j ADOO172 j Fahrradrahmen lackieren 1,00 Stk Abgeschlossen
lackieren
U4 (4] seite 1von 1 L] ]
@ Fertig ’_ E ’_ ’_ ’_ [&3 Lokales Intranet 4

Bei dem zugehorigen Produktionsauftrag hat der Beistellartikel den Status <Entnommen> und der
Arbeitsgang den Status <Zurlckgemeldet>. Der Produktionsauftrag der Baugruppe hat den Status
<Angearbeitet>.

A Produktionsauftragsauskunft - Microsoft Internet Explorer =] B3
Auftragr Position
. Artikelnr. . 7 Auftragsnr ¢ 7 i TV Variante  Ref. 07 Ersteltam’ T Erfasst i Frei Ferti =
.| A00D171 PADOD0G4 !| Trekkingrad 26.05.2008 1 1 1 0.
49 & 21 1 1 1 @
.| 000158 PAGQO03E ! | FahrradbRad (Bangriwpe) PA 26.08.2006 1 1 1 @
A000155 PAGIORST ! | Fahrradlenker (Baugruppe) A 2608 2006 H H H I?_I
>
Datensétze 1 - 4 van & JEE R Y
Produktionsauftraginformationen
Startdatum geplant . 7 Enddatum geplant . Planmenge Fertiggestellt Ausschuss Fertigungsmenge |
00:00:00 00:00:00 1 a D;I
=
Datensétze 1 -1 von 1 QSN O o e Y
Produktionsals ione
.. Position Hummer i Erf; i Frei ur Ferti =
- 1.1 AGO000S Montzge Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Blau 1 1 1 0 Uﬂ
114 AG000004 Rahimen lackieren - Fahrradrahmen (vormortiert Variante) Blau 1 1 1 1 a
- 1101 A000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 1 1 1 a
142 ADDD15E Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 1 1 ] i
. 1124 AG000013 Mortage Fahrrad-Rad - Fahirad-Rad (Baugruppe) 1 1 1 a a
- 11211 ADOD16S Fahrradmantel 2 2 2 o a
11212 A00D160 Fahrradschlauch 2 2 2 o a
-] 11213 ADO0159 Fahrradfelge 2 2 2 o a
[ Detsits anzeigen | Mbgeschiossens PA's anzsigen Schlisften
[&] Fertig T[S Lokales ntranet 4

Der Zugang der Baugruppe wird innerhalb der Produktion gebucht.

Basis : Baugruppe

Bei dem Trekkingrad wird des Rad des Fahrrades durch einen Dienstleister zusammengebaut. Dazu
werden die Bestandteile beigestellt.
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Die Details zu diesen Positionen sehen wie folgt aus:

Die Baugruppe ist als Fremdfertigung gekennzeichnet. Beim Durchlauf des Produktionsauftrags kann
diese Einstellung nicht geandert werden.

=3 Stiicklistenpositionen

Positionstyp IEIaugruppe

Baugruppe I.E.IIIEIEH bt Feste Referenz

Fremdfertigund |_
I

Der unten gezeigte Arbeitsgang wird durch den Dienstleister vorgenommen. Dieser Eintrag hat informati-
ven Charakter.
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=3 Stiicklistenpositionen |
Postionstyp Ia'—‘-.rbe'rtsgang ﬂ
Arbetsgang IAGDDDEH 3 ﬂ Feste Referenz I
Be=chreibung IMDrrtage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) | Menge |1
Dezimalstellen IEI ;l Produktionzmengeneinbeit IStuck ;I
-
flemo j
w
verlangerte Werkbank |Fremdfertigerarhe'rtsgang ;I |im P& shfragen | [
Wird gedruckt [
oK | Ablrechen

Die drei Artikel werden immer beigestellt.

2 Stiicklistenpositionen |
Positionstyp I;ﬂ.r‘tikel I Material J
Artikel §f Material IAEIEIEH i j Feste Referenz | =
Artikel f Material Yariarte | =l
Bezchreibung IFahrradmantel Menge |2
Dezimalstellen IIZI ;I Produktionsmengeneinhet IStUu:k ;I
hlema ﬂ
¥
verlangerte Werkbank IEIeisteIIar‘tikeI ;l |im P&, abfragen | [
Wird gedrickt rd
oK | spbrechen |

Wird zu dieser Stuckliste ein Produktionsauftrag angelegt, so erscheint folgende Maske, da bei anderen
Positionen die Option <im PA abfragen> gesetzt war. Flr die oben gezeigte Baugruppe kénnen die
Einstellungen nicht ge&ndert werden.

Der Dienstleister (Lieferant) fur die Baugruppe ist als Hauptlieferant bei dem zugehérigen Artikel einge-
tragen.

2} Fremdfertigungspositionen

Datei Gl
Hummer Bezeichnung Dienstleistungsartikel Menge Einheit verlangerte Werkbank Lieferant ﬂ
AG000004 (Rvaohr:'z:d';ikﬁ;f:;&:’;{:jrahme” [roootzz 1 mal [Frematertigung =] [<ooo0s y =
A000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk | Beistellartikel > |wonoos |
S000158  Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 St | Fremdtertigung 2 | H
S000165  Fahrracmante! 2 St | Beistelartiel [ | S H
ADODTE0  Fahrradschisuch 2 Stk | Beistelartiel | S il |
AO00159 Fahrradfelgs 25tk | Beistellartikel =] [rxoo00s [ ]

=
Ale Bigenfertiouno J Setzen | 0K I Ahbrechen I

Stand: Juni 2012 130 myfactoryo  ©O

BUSINESSTWORLD



mylactey G

Wird der Produktionsauftrag freigegeben, wird ein Fremdfertigungsauftrag angelegt und eine Bestellung
erzeugt. Der Fremdfertigungsauftrag hat den Status <Bestellung>.

a Fremdfertigungsauftrige -- Web Page Dialog

Datei
o his Anzeigen |

Daturm Jo1.01.2008 J |26.08 2008 J SRt |

Lieferantennummer I J I J

Bestellung I J I J

Aikelnummer | J | J

Alle Betrishsstitten -

Status | Bestelung x| sortierung ||Datum a|
Fremudfertigungsauftrage LI ;I Seite 1 von 1 ;I LI
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge ME Status
26.08.2006 Efr?resgrnaﬂh1r;en lackinren -] BEA0800011 ¢ K00D0S Alanonirz 2| Fahrradrabimen lackieren 1,00 Stk | Bestellung
26.08.20065| FE30800012 Fahrad-Rad 1| BE30500012 £ KOO0DE t|aooo1ss [t Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1,00 Stk Bestellung

(Baugruppe)

4] 4 seite 1 von 1 2] el

Im Dialog zum Bearbeiten des Fremdfertigungsauftrags werden die Lagerbuchungen fur die Beistellarti-

kel durchgefuhrt.

=3 Fremdfertigungsauftrag bearbeiten - Microsoft Internet Explorer
Mummer IEIESUBUUm 21 Datum |25 05,2006 J Bestelt |1
Beschreibung IEIE30800012 Fahtrad-Rad (Bsugruppe) | Bestellung IEIE3DBDDD12 J Geliefart ID
Artikel Ji20001 55 | menge fi ||Stk Berechnet Jo
Abgeschlossen 'l
Beiztelllisten | =
=l
E
Keine Datensatze In der aktuelien Auswahl o ]
Artil ME Auftrag Geliefert Beizustellen Lagerort Det. Art Lieferantenlager & 7l :II Lagerhuchung
A000165 | Fahrracmantel Stk 2,00 o0 000 [produitionslager | 1] [entnabme =] | =
4000160 | Fahrradschiauch Stk 2,00 0,00 000 [Produktionslager 2] [Entnahme x| | B
A000159 | Fahrradfelge Stk 2,00 0,00 000 [Produktionslager 2] [Entnahme x| | _!|_I
-
Datensétze 1 - 3 von 3 SR N S TN
Lischen Stilckliste | Schliefen
@ Fertig ,7 ,7 ,7 ,7 ,7 |\:~J Lakales Inkranet 4
Dabei werden die folgenden Buchungen durchgefuhrt:
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a Lagerbuchungsprotokoll - Microsoft Internet Explorer

wan hiz Anzeigen I
Sitzung IEleis‘teIIbeIeg BE30600012.1 26.05.2006 j IEIeisteIIbeleg BE30600012.1 26.05 2006 j Drucken I
Bewegungsdatum I I
Lager I j I j
w0 hiz
Artikelnummer I j I j
Artikelgruppe | LI j Mit Untergruppen | '
Berutzer | j Mengeneinheit |Elasismengeneinhe'rt ;I
Posttionsstatus | &l || Al Betrishsstatten '

Lagerbuchungsprotokoll

4| 4] seite 1von1 e [

ﬂ Sitzungsname: Beistellbeleg BE30600012.1 26.08.2006; Bewegungsdatum: 26.08.2006; Benutzer: Demo Sysadmin

Bew.Art. Bew.Dat.

EE j 26.08.2006 ADOO16S
EE j 26.08.2006 ADOO1ED
EE j 26.08.2006 ADDO149

Artikelnummer Matchcode

| Fahrradmartel
ﬂ Fahrradschlauch
ﬂ Fahrradfalge

Variante  Quelllager
Produktionslager
Produktionslager

Produktionslager

@ Fertig

Ziellager Menge ME Wert Stat.
2,00 | Stk 500 «
2,00 | Stk 400 «
2,00 | Stk 4500

4 0 seite 1von 1 22 D

[ [ [ | | [NJLiokales intranet

4

Aus diesem Dialog heraus kann auch die Beistellliste gedruckt werden.

eistellliste - Microsoft Internet Explorer

Fremdfertigungsauftrag IEIESDBDDD1 21 J
Beistelliste IEIeisteIIbeIeg BE30600012.1 26.05 2006 J
Sortierung I Arikelnummer ;I

Beistellliste fiir Fremdfertigungsauftrag BE30600012.1, BE30600012 Fahrrad-Rad (Baugruppe)

Artikel Matchcode
4000158 _t| Fahrradfelge
ADDD160 j Fahrradschlauch
ADDD1BS _t| Fahrradmantel

@ Fertig

[ L4 seite 1von 1 2] [
Menge ME
2,00 Stk
2,00 Stk
2,00 Stk

[ L4 seite 1von 1 ] ]

AnZeigen |
Drucken |

[ [ | | [S3viokales Intranet

Nun hat der Fremdfertigungsauftrag den Status <lLagerbuchung>.
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a Fremdfertigungsauftrige -- Web Page Dialog

wan his
Daturm J26.05.2008 J |26.08 2008 J EjetEn |
Lieferartennummer I J I J
Bestellung I J I J
Aikelnummer | J | J
Alle Betrighsstitten o
Status ILagarbuchung LI Sortierung ||Da{um LI
Fremdfertigungsauftrage LI LI Seite 1 von 1 LI LI
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Hame Menge ME Status
26.08.2006 gig%ggﬂg:ﬁpﬁ?”ad‘ t| BE30600012 £ KOOODE t|a0001ss [t Fahrrad-Rad (Baugrupps) 1,00 Stk Lagerbuchung
LI;I Seite 1 von 1 ;ILI

Dieses ist die zugehdrige Bestellung.

Suchen« B Positionen Memotesxt Business-Link Yerarbeiten Drucken | Druckgnsichtl

myfacto ©

BUSINESSES"WORLD

myfactory AG - Bemer Strage 119 - 60437 Frankfurt Beste"ung
Froduktionslieferant

Belegnummer BE30600012
Lieferantennr KODDOE o
Datum 26.08.2006
Unsere Kundennr

Betreff

Industriestralie B

52428 Jilich
Iht Beleg

IDeutschIand VI
Bearheiter Dema SysAdmin

Bitte bei allen Riickfragen angeben !

Wit hestellen bei lhnen folgende Positionen: =

Typ Fos Arikel Bezeichnung enge ME Einzelpreis Gesamipreis
J ¥ 1 ADDO158 J Fahrrad-Rad {Baugruppe) 1 Stk 18,00 18,00

Rabatt(%)
& 4

Rahatt(%)

Zwischensumme €
zZgl. Mw3t 16,00 % aus € 18,00
Endsumme €

Zahlung erfolgt Rechnung
10 Tage 2% Skonto 0 46E
30 Tage ohneAbzug 2088€

Fir eine zilgige Bearbeitung vorab vielen Dank,

Beleq verarbeitet - Status: okayd

[&] Fertig l_ l_ l_ l_ l_ [&J Lokales Intranst o

Nun wird die Bestellung zu einem Wareneingangsbeleg verarbeitet. Der Fremdfertigungsauftrag hat den
Status <Abgeschlossen>.
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Datum |26 0 2008 J 26 08 2008 J Brucken |

Ligferantennummer I j I j

Bestelung | ] J

Artikelnummer | j | j

Alle Betriehsstatten m

Status | ahgeschiossen x| sortisrurg ||Datum x|
Fremdfertigungsaufirige LI AI Seite 1 von 1 LI LI
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Hame Menge ME Status

BE30600009 ; ; ; : )

26.08.2005 o men lackieran - BE30B0000 [t KDDODS |ao00172  t|Fahrradrahmen lackieren 1,00 Stk | Abgeschlossen
26.08.2006 gigﬂ(ggﬂglu”p?;?”ad' t|ee3osoo0to ffkooooe  faco01se 4] Fahnad-Rad (Baugroppe) 1,00 Stk | Abgeschiossen
26.08.2005 BE30600012 Fahrrad- | BE30600012 ] Koooos t]aooo1se 2| Fahrrad-Rad (Bavaruppe) 1,00 Stk | Abgeschiossen

Rad (Baugruppe)

14 [0 seite 1von 1 2] vl

Der zu der Baugruppe gehdrende Produktionsauftrag ist jetzt fertig gestellt.

rosoft Internet Explorer

Auftrag Position~

Artikelnr. ' Auftragsnr ¢ Bezeichnung & Variante
0171 B 7 d
AD001 49 PAGOOOS ! | Fatwractrahmen (Vormontient Variante) Blay  Blau

VKHummer © ©  Erstelltam’ 7

26.08 2008 1 ? ? [
A000158 PAQRODLA ! | Fatwrad-Rad (Baugruppe) FA 26.08. 2006 1 ? ? ?
A0001:55 H ) A 26.08. 2006 1 1 1 Q

Auch die einzelnen Positionen haben den Status fertig gestellt.

<} Produktionsauftragsauskunft - Microsoft Internet Explorer | [m] 4]

Auftrag Position =

Artikelnr. 7 W i v Variante  Ref. {7 Ersteltam . 7 Erfasst i Frei Ferti e
ADOOTT PAOOOOAT [ Trekkingradd 2608 2008 1 1 1 0 &
A000149 ! 1 o

1 1 1

Variante) Blaw Blau P 26.08.2008 1
3 1

A0001M 55 26.08.2006

Datensétze 1 - 4 von 4 B S T

Proc rorms

Startdatum gaplanl: i Enddatum geplant( i Planmenge Fertiggestelit Ausschuss Fartigungsmenge:

00:00:00 00:00:00 1 26.08.2008 23:15:12 a 1]
>
Datensétze 1 -1 von 1 LILI_I;ILI
Position Hummer Bezeichnung Erfasstinfo i Freil i Ferti il‘
11 AGODOON 3 Mortage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 1 1 1 14|
111 A000185 Fahrradmante! 2 2 2 2 2
112 A000160 Fahrradschlauch 2 2 2 2 2
113 A000159 Fahrradfeloe 2 2 2 2 2
[V Details anzeigen | Abgeschiossens PA's anzeigen Schlieen
[&] Fertig ] [ [ [N Lokales Intranet v
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Kostenverglei indows Internet Explorer - |E| 1'

3~ [ 2] http:localhostimyf actoryB4/ESO/PPSPPSOrder/PPSCostiiew|Castyiew, aspx?Client ID=wF45351F64-24ef-4803-a0ce-c39 7 | | | K | [sooae |2~

Auftrag PA000044 !
[ A

Prozentusler Vergeich I (kein) LI

Hostentypen I

,.i W Menge (P)| Kosten (P) Gesamt(P): Menge () Kosten (I) Gesamt |I): Differenz  Prozent Herkunft’ Ressource’ v &
Uhr montieren -
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieten | o1 kosten (Stuckzet
1 - | 1,0000 20,00 20,00 1,0000 20,00 20,00 0,00 AG Res Zetten Bernd Installer
. bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 - Stilckkosten " 1,0000 2,00 2,00 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr mentieren .
1 - G e 1,0000 8,57 867 1,0000 8,57 867 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Installer
bezogen)
Uhrengehause
1.1 Uhrwerk Waterialkosten 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt  Materiakosten 1,0000 1,00 1,00 1,0000 1,00 1,00 0,00 Artikel
1.3 Zeiger Materialkozten g 2,0000 0,50 1,00 3,0000 0,50 1,50 0,50 Artikel
Summe 43,67 4417 0,50 _I
-
Datensitze 1- 14 von 14 JLCH I o N T

Schlieen |
Fertig ’_ ’_ l_ l_ ’_ ’_ “d Lokales Intranet | 00 -
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