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1 Einfihrung

Dieses Zusatzmodul erweitert die Lagerwirtschaft, die bereits durch myfactory.ERP standardisiert ange-
boten wird. Mit der Lagerplatzverwaltung kdnnen innerhalb eines Lagers zusétzliche Dimensionen - zum
Beispiel Regale, Ebenen, Platze und Lagermittel - verwaltet werden. Uber einen Assistenten kann eine
beliebige Lagerplatzstruktur in einem Baum universell aufgebaut und dargestellt werden.

Die Voraussetzung fur das Zusatzmodul myfactory.ERP Lagerplatzverwaltung ist das Produkt myfacto-
ry.ERP.
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2 Grundlagen

Um ein platzverwaltetes Lager anlegen zu kénnen, mussen im Vorfeld Lagerstrukturvorlage(n) und optio-
nal Lagermitteltypen definiert werden.

2.1 Lagerstrukturvorlagen

2} Strukturvorlagen - Microsoft Internet Explorer

Datel Datensatz Extras  Fawvoriten 7?7 Supportanfrage
Beschreibung j Suchen
Flachenlager strukturiert ;I
Flachenlager unstrukturiert heu
myRegal

L

Paternoster Speichern
Regallager Ontianen

Ansicht:

ﬂl Bezchreibung vl
Datenzdtze 1 - S wvon S LlLlLlLI
Grundlagen
Strukturvorlage IRegallager
Dimenszionen |Regal;Ebene;Platz
|@ Fertig I l_ l_ l_ l_ l_ |‘:J Lokales Intranet S

Der Dialog zum Erfassen oder Bearbeiten von Lagerstrukturvorlagen finden Sie unter >Lager / Grundla-
gen / Lagerstrukturvorlagen>. Die hier angelegten Lagerstrukturvorlagen kénnen dann bei der Erstellung
eines Platzverwalteten verwendet werden.

Strukturvorlage
Hinterlegen Sie hier den Namen der Strukturvorlage.
Dimensionen

Legen Sie hier die Anzahl und Namen der Dimensionen fest, in dem Sie die Dimensionen Semikolon-
separiert erfassen. Das ,Hochregallager” besteht aus drei Dimensionen: Regale, Reihen und Platze.

Arbeitsmaglichkeiten unter <Optionen>

Unter der Schaltflache <Optionen> haben Sie die Moglichkeit, Uber Wiedervorlage Bearbeitungswin-
sche als Aufgabe fur sich selbst oder andere zu formulieren.

2.2 Lagermitteltypen

Lagermitteltypen beschreiben die unterschiedlichen Typen von Lagermitteln, die verwendet werden kdn-
nen.

Stand: Februar 2009 2 myfactory© ©O
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2.2.1 Grundlagen

3 Lagermitteltypenstamm - Microsoft Internet Explorer

Datei  Datensatz Exkras  Favoriten 7 Supportanfrage

- ==
Beschreibung - Suchen

Block s
(=] |
Gitterboxen i
Kartan Speichern |
Palette Optionen |

Ansicht:
LII Beschreiung i I

Datensétze 1 - 5 won S -llﬂ-

|@ Fertig I_ I_ I_ I_ I_ m Lokales Intranet 4

Beschreibung

Hinterlegen Sie hier den Namen des Lagermitteltypen.

Lange, Breite, H6he, Volumen

Hinterlegen Sie hier die AbmaBe des Lagermitteltypen.

Diese Angaben dienen nur zu Informationszwecken.

Stand: Februar 2009 3 myfactoryCo ©O
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2.2.2 Zusatztext

3 Lagermitteltypenstamm - Microsoft Internet Explorer
Datei  Datensatz Exbras Favoriten Supportanfrage
Beschreibung j Suchen
Block s
(=] |
Gitterboxen i
Karton Speichern |
Palette Cptionen> |
Ansicht:
LII Beschreiung vl
Datensétze 1 - Swon S Ll;l;lil
Grundlagen Fusatztext |
Dieser Cortainer ist nicht flr den Transport won Gefahrgut geeignet. ;I
Zusstrtext
Jid
|@ Fertig |\d Lokales Intranet b

Hier kdnnen weitere Vermerke zum Lagermitteltyp hinterlegt werden.

Arbeitsmaglichkeiten unter <Optionen>

Unter der Schaltflache <Optionen> haben Sie die Moglichkeit, Uber Wiedervorlage Bearbeitungswin-
sche als Aufgabe fur sich selbst oder andere zu formulieren.
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3 Lagerstamm

Der Lagerstamm beinhaltet Informationen Uber Aufbau und Eigenschaften des Lagers. Weiterhin wird
festgelegt, welche Betriebsstatten Zugriff auf ein Lager haben.

Die Lagerstammdaten werden in drei Untergruppen, die den Registereinteilungen entsprechen, unterteilt:

3.1 Grundlagen

Unter diesem Register werden Lagerort, Lagertyp und der Hinweis, ob negative Bestande erlaubt sind,
hinterlegt.

72 Lagerorte - Windows Internet Explorer i = II:II_E'
@:; - IE, http:,I',l'|DEa|hDSt,l'm‘:.-‘FaEtDr‘:.-‘31,l'iEED,I'Ban I‘f'é X |Gu:u:-gle | B E"!

Datensatz  Akbtonen Anwendungen Favoriten 7

Lagerort

Y! Ausschuss Lager -
_ te |
Lager Kunde Meisr Speichern |

Lager Lieferant Produktion
Lager POOO03 S s
Lagerhalle 1 Qptionen
Lagerhalle 2
Lagerraum

Produktionzlager | Lagerorte ll
Schrank e

Sperrlager :_l Direktzuche

Datensitze 1 - 12 von 12 ] ] ) e |

B
43
&
4

I
=)
1,
0
=
=3

Grundlagen Betriehzstatte Lagerplatze

Lageror |H|:u:hreg_allager

Kurzbezeichnung IHRL IEIei Suche nicht sichtbar [

Megative Bestande: INein ll |L_ag53rt~;.-'p IHein Lagerplatz d

Anlage: Demo SysAdmin 30.10.2003 10:31:32

Fertig T[T |8 Lokales Inkranet 0% v

Lagerort

Geben Sie den Namen des Lagers ein.

Kurzbezeichnung

Stand: Februar 2009 5 myfactory© ©O
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Aus der Kurzbezeichnung wird bei Lagern mit Lagerplatzen der erste Teil des Lagerplatznamens gebil-
det.

Bei Suche nicht sichtbar

Ist diese Checkbox gesetzt, so wird das Lager bei der Suche nach Lagerorten nicht im Suchdialog ange-
zeigt.

Negative Bestande

Legen Sie fest, ob negative Bestande auf dem Lager gefuhrt werden durfen. Negative Bestande treten
z.B. auf, wenn ein Artikel schon entnommen werden soll, bevor der Wareneingang in der myfactory er-
fasst wurde.

Lagertyp

Legen Sie hier den Typen des Lagers fest.

|§’ Erlauterungen zu den Lagertypen

Standardlager

Es kénnen Buchungen jeder Buchungsart auf diesem Lager erfolgen. Der Bestand auf dem Lager findet
in der Disposition Berlcksichtigung.

Sperrlager

Das Sperrlager kann nicht Uber einen Einkaufs- oder Verkaufsbeleg bebucht werden, sondern nur Uber
die Inventur bzw. Gber manuelle Buchungen. Der Bestand auf einem Sperrlager wird bei einer Disposition
bertcksichtigt.

Wareneingangslager

Das Warneingangslager verhalt sich derzeit genau so wie das Standardlager. In einer zukUnftigen Version
werden nur noch Wareneingange auf ein Wareneingangslager gebucht werden kénnen.

Kein Lagerplatz

Der Lagerplatz ist ein Bestandteil eines hierarchischen Lagers. Mit diesem Lagertyp kénnen Platze ge-
kennzeichnet werden, auf denen kein Bestand gebucht werden kann.

Lagermittel

Lagermittel, wie z.B. Paletten oder Container, haben wie ein Lagerplatz einen eigenen Bestand, der bei
der Disposition berucksichtigt wird. Im Unterschied zu einem Lagerplatz kann aber ein Lagermittel mit
seinem Bestand von einem Platz auf einen anderen umgebucht werden.

LM nicht bebuchbar

Hiermit werden Lagermittel gekennzeichnet, die nicht bebuchbar sin.

Konsignationslager

Stand: Februar 2009 6 myfactory (>
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Ein Konsignationslager ist ein Lager, welches sich raumlich beim Kunden oder bei einem Projekt befin-
det, dessen Bestande sich aber noch in eigenem Eigentum befinden. Diese werden bei der Disposition
nicht berdcksichtigt und in der Dispositionsauskunft separat ausgewiesen. Die Umbuchung eines Artikels
auf ein Konsignationslager erfolgt, indem eine Auftragsbestatigung in einen Konsignationslieferschein
ubernommen wird. Die Abbuchung von dem Konsignationslager erfolgt dann, wenn die gleiche Auf-
tragsbestatigung in einen Lieferschein Ubernommen wird.

Komplett gesperrt

Hat ein Lager diesen Status, kdnnen weder Zu- noch Abbuchungen auf diesem Lager erfolgen. Der Be-
stand dieses Lagers wird nicht bei der Disposition berlcksichtigt.

Quarantanelager

Dieses Lager kann nur Uber Inventurbuchungen bebucht werden. Der Bestand dieses Lagers wird bei der
Disposition nicht bertcksichtigt.

3.2 Betriebsstatten

Lager werden kénnen Betriebsstatten zugeordnet. Nur diese Betriebsstatten kénnen auf die Lagerbe-
stande zugreifen.

Stand: Februar 2009 7 myfactory [>)
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3 Lagerorte - Microsoft Internet Explorer

Dialog Aktionen  Anwendungen

Dakensatz

Faworiten

Lagerornt
Auszchuss Lager
Hochregallager
Lager Kunde Meier
Lager POOOOS
Lagerhalle 1
Lagerhalle 2

Lagerraum
Procultinnzlansr

Datenzétze 1 - 11 wvon 11

Grundlagen Lagerplatze

1 - Zentrale

(R T T

Schaltflache Neu

Uber die Schaltflache ,Neu" wird eine neue Betriebsstatte hinzugeflgt.

Schaltflache Det.

Uber die ,,...“-Schaltflache werden die Details zur Betriebsstatte angezeigt.

Schaltflache LO.

Uber die Schaltflache . kann die Zuordnung wieder geloscht werden.

3.3 Lagerplatze

Unter dem Register Lagerplatze kann ein platzverwaltetes Lager in Abhangigkeit von der Lagerstruktur-
vorlage abgebildet werden.

Stand: Februar 2009 8 myfactoryCo ©O
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a Lagerorte - Microsoft Internet Explorer _ Inlﬂ

Anwendungen  Faworiten

L

Lagerort = Suchen

Auszchuss Lager -

e

E=EN
Hochregallager il |
Laer o0 sgeichern |
Lraerhale Optinen~ |
tra.?.:rur:gllmw Ll Ansichi:
Datensétze 1 - 11 von 11 LILI;ILILIIM

Grundiagen | Betrichsstatte BERERTIT ERLS

Hochregallager

=
=

Lager = flew |
=] Regal1 —Iil Bearbeten |
=] Regal 2 |

Lazchemn |
Lagermitel |
[ -]
Datensétze 1 - 2 van 2 LI;I_ILILI

|@ Fertig I_ [a- I_ I_ ’_ |‘j Lokales Intranet 7

Schaltflache Neu

Uber die Schaltflache ,Neu* kann ein neues platzverwaltetes Lager angelegt werden.

Lagerstrukturvorlage

Wahlen Sie zuerst, welche Lagerstrukturvorlage (Diese werden unter <Lager / Grundlagen / Lagerstruk-
turvorlagen> angelegt) als Grundlage fur das neue Lager herangezogen werden soll. Die Bezeichnun-
gen fur die Dimensionen des Lagers werden aus der Strukturvorlage Ubernommen, kdnnen aber direkt
oder aber auch zu einem spateren Zeitpunkt geandert werden.

Karzel

Das ,Kdurzel* dient zur Bildung der Lagerplatzbezeichnungen.

Anzahl

Geben Sie unter ,Anzahl*, die Anzahl der Einheiten je Dimension des Lagers (z.B. 5 Reihen mit je 6 Plat-
zen) an.

Stand: Februar 2009 9 myfactory© ©O
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Start
Unter , Start" geben Sie den Startwert an, ab dem die Nummerierung der Dimensionen erfolgen soll.
Delta

Mit dem Wert ,Delta“ geben Sie an, in welchen Schritten die einzelnen Lagerdimensionen durchnumme-
riert werden sollen.

Typ

AbschlieBend legen Sie Uber die Einstellung , Typ® fest, welche Funktion jede einzelne Lagerdimension
haben soll.

Im dem nachfolgenden Beispiel kann nur auf Platzen gebucht werden, jedoch nicht auf eine Reihe oder
auf den Lagerort.

x|
2 (L EFIachenlager strukturiert

Koordinate Bezeichnung Kiirzel Anzahl Start |Delta Typ Format ﬁ

Lagerort ILagerraum I IHein Lagerplatz j ;I
1 [reine |r fa I |1 |Wein Lagerpiatz x| | =]
? |F'Iatz IP |1 |'I |1 |Standardlager | | |
3 I I I | | |Kein Lagerplatz v | | =]
: ! I I | | |Wein Lagerplatz =] | =]
i I I I | | |Hein Lagerplatz LI | j
i I I I | | |Kein Lagerplatz LI | LI
! I I I I I |Kein Lagerplatz v | | =]
’ ! | I | | |Wein Lagerplatz =] | =]

[-]

Erzeugen | Abbrechen |

Schaltflache Erzeugen

Uber die Schaltflache ,Erzeugen* wird die Lagerstruktur erzeugt.

Schaltflache Bearbeiten

Uber die Schaltflache ,Bearbeiten” kénnen die jeweiligen Eigenschaften eines Lagerplatzes / Lagermittel
bearbeitet werden.

Bearbeiten eines Lagerplatzes

Stand: Februar 2009 10 myfactory© ©O
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/) Lagerplatz-Eigenschaften bearbeiten x|
Beschreibung IHRLR1 E1.P4

Megative Bestande INein ;I

Lagertyp I Standardlager ;I

Bei Suche nicht sichtbar v

Ok Abbrechen

Beschreibung

Die Beschreibung des Lagerplatzes kann in dem Feld , Beschreibung” gedndert werden.

Negative Bestande

Uber das Feld ,Negative Bestande" entscheiden Sie, ob auf diesem Lagerplatz negative Artikellagerbe-
stande zulassig sind.

Lagertyp

Das Feld Lagertyp steuert die Funktion eines Lagerplatzes. In diesem Fall stehen folgende Funktionen
zur Verflgung: Standardlager, Wareneingangslager, Speerlager, Komplett gesperrt, Quarantanelager,
Kein Lagerplatz, Konsignationslager.

Bei Suche nicht sichtbar

Ist diese Checkbox aktiviert, so wird der Lagerplatz bei der Lagersuche nicht angezeigt.

Bearbeiten eines Lagermittels

) Lagerplatz-Eigenschaften bearbeiten x|
Lagermittetyp Container

Lagermittelnummer ICE

Megative Bestande I Mein ;I
Lagertyp I Lagermittel ;I

oM Abbrechen |

Lagermittelnummer

Die Lagermittelnummer kann in dem Feld ,Lagermittelnummer” geandert werden.

Negative Bestande

Stand: Februar 2009 11 myfactory© ©O
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Uber das Feld ,Negative Bestande® entscheiden Sie, ob auf diesem Lagermittel negative Artikellagerbe-
stande zulassig sind.

Lagertyp

Das Feld Lagertyp steuert die Funktion eines Lagermittels. In diesem Fall stehen folgende Funktionen zur
Verfugung: Lagemittel und Lagermittel (LM) nicht bebuchbar.

Schaltflache Loschen

Uber die Schaltflache ,L&schen” kann eine ganze Lagerstruktur oder aber auch nur ausgewahlte Lager-
platze / Lagermittel geldscht werden.

Schaltflache Lagermittel

Uber die Schaltflache ,Lagermittel* (Diese werden unter <Lager / Grundlagen / Lagermitteltypen> ange-
legt) kdnnen Lagermittel erzeugt werden. Lagermittel kdnnen unterschiedliche Artikel beinhalten, wobei
eine Komplettumbuchung eines Lagermittels von einem Lagerstandort zu einem anderen Lagerstandort
maoglich ist.

; Lagermittel erzeugen El

Lagermittettyp I::'alette j

Erzte Lagermittelnummer I

Anzahl |1

Lagertyp Lagermittel -
| =

oK Abbrechen |

Lagermitteltyp
Uber das | kénnen sie den Lagermitteltypen auswahlen, der erzeugt werden soll.

Erste Lagermittelnummer

In dem Feld ,Lagermittelnummer” geben sie die Nummer bekannt die das erste Lagermittel erhalten soll.
Anzahl

Mochten Sie mehrere Lagermittel gleichzeitig erzeugen, so geben sie im Feld ,Anzahl® die gewlnschte
Anzahl der zu generierenden Lagermittel ein.

Lagertyp

Das Feld Lagertyp steuert die Funktion eines Lagermittels. In diesem Fall stehen folgende Funktionen zur
Verfugung: Lagermittel und Lagermittel (LM) nicht bebuchbar.

Stand: Februar 2009 12 myfactory© ©O
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3.4 Arbeitsmdéglichkeiten unter <Optionen>

‘3 Lagerbestandsliste - Microsoft Internet Explorer

wan biz Anzeigen |
Lagerort ILagerhaIIe1 j ILagerhaIIe1 j BruElan |
Artikelnummer I J I J
Artikelgruppe I ;I j Wit Uritergruppen r
Hauptlieferant I j Inaktiv anzeigen -
Sortierung I Artikelnuminer ;I
Lagerbestandsliste 4] 4 seite 1 won 1 ] [
ﬂ Lagerort: Lagerhalle 1
Artikelnummer Matchcode Menge ME
AO0O000s J Teppichleiste (Einheit m. Machkommast, Staffelr) 90,0 m
AD0oo12 J Bleistifi - Set (Preiseinheit 12) A00 Stk
AD00019 J Was istwas - Weltatlas 5 5tk
AD000z1 J Festplatte 9,1 GB 12 5tk
AD000Z2 ﬂFesthattew,S GH 24 | 5tk
AD000Z3 ﬂFesthatte 36,8 GB 19 5tk
ADDOD2E J Zange (kein Skonto) 34 Stk
AD0O0032 J Fullover {3 Dimensionen; 2 dawvon Pflicht) 1.906 Stk
AD0DO034 J Fotakaopierer 18 Stk
A000035 ﬂAcr\;IIack(Charge) 4 Doge
AO00040 ﬂTasse 44 | Gtk
AOD00042 j Kugelschreiber "Senator” 50 Stk
AOD00043 j Elektroschrauber (Produktionsstickliste) g Stk
AOD000G64 j Druckiutmaschinen abgestimmtes Spezialdl 500,00 1LFL
AD00161 j Fahrrad 159 5tk
4] 4 seite 1 won 1 ] [
|€| Fertig |_|_|_|_|_|‘:J Lokales Inkranet 5

Unter der Schaltflache <Optionen> haben Sie die Moglichkeit, die Lagerbestandsliste aufzurufen. Hier
werden lhnen fir den gewahlten Lagerort alle Artikel inkl. Bestand angezeigt. Die Auswertung kann Uber
Artikelnummer und -gruppe eingeschrankt werden. Optional kdnnen auch Varianteninformationen ange-

zeigt werden.

<Optionen> - Wiedervorlage

Unter der Schaltflache <Optionen> haben Sie die Moglichkeit, Uber Wiedervorlage Bearbeitungswin-
sche als Aufgabe flr sich selbst oder andere zu formulieren.

Stand: Februar 2009
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4 Lagerbuchungen

Bei Buchungen von Artikeln aus einem platzverwalteten Lager kdnnen optional die Unterplatze im Lager
mit bertcksichtigt werden.

/2 Lagerbewegungen buchen - Windows Internet Explorer

T |g, http:Il'll'localhnst,l'myfactnryS1Il'ieSEl,l'St0ck,l'MainMovementIMainMovaﬂ i"'l?_. | |Gongle

Dislog  Sitzung wendungen  Favorike ? SErvice

!
Lagersitzung “Stellplatzerrtnahme mit Urterlager J| e |i\-"erarbeitung “Dialog 'I|Erfasser “‘SYDG'I

Arts W Artikel: 7 | Matchcode ™ " Quelllager’ Ziellager & 7 Menge: T Wert: % Stat’
=
I
Belegart iIErrtnahme marell ;I Erfassungsda‘fum“03.04.200? IElewegungsdatum“—
Artikelnummer IADDDD42 ﬂ Kugelzchreiber "Senator”
Guelllager |anhregallager J Hochregallager
Menge ] Einheit Hsmck =] 1]
Werweiz | Anzeigen |
\?’ariaménauspréﬁungen Auzveahl | |

-Speichern Verwerfen | Schiiefen

[Fertig [l T [ [§3ioksles intranet [ #1000 -

Die genauen Entnahmen sind man im Buchungsnachweis.

Stand: Februar 2009 14 myfactory© ©O
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/2 Buchungsnachweis - Windows Internet Explorer = IDLEI
—— — — —r—
ey |ﬁ, http:,l',l'lu:ucalhu:ust,l'myfactu:urySl,fIESIII,I'Stu:ucKI’j |_‘"_?: i 5; |Gu:u:ugle o Bl

Dialog Aktionen Amwendungen Favoriten 7

Belegart IEntnahme man vI Erfassungsdatum||DS.L'I4.2EIIIIT |Elewegungsdatum|IEIS.EI4.2EIIZIT 142505

Arikelnummer Wﬂ Kugelzchreiber "Senator!
Guellager mg Hochregallager

Menge I?— Enhga'rt mﬂ
Yerweis | Anzeigen |

Yarlarterauspragungen Auseahl

BestandsID Artikel . Wert ME Bestand Zugang Abgang

36 1|.] aocoooez 0,00€ Stk 0 Stk 5 Stk
DietaillD Lager _Ualimte | Zugmg_ Ahgang
124 c? [ ] 0 Stk S Stk |

BestandsID Artikel  Wert ME Bestand Zugang Abgang

190 [1[] acoo0s2 0,00 £ Stk 0 Stk 2 Stk
DietaillD Lager ) _Varémﬂe | Iugmg_ Ahgm'ig
287 HRL.R1.E2.P2 [ | 0 Stk 2 Stk

_ Beencen_ |
Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ |‘}j Lokales Inkranet | H100% v
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5 Lagerbestandsexplorer

Der Lagerbestandsexplorer steht lhnen im MenU <Lager> zur Verfugung.

/= Lagerbestandsexplorer - Windows Internet Explorer = -1olx]
. - I& hitp: fflocalhost/myfactory lieS0fStackiStockExplorer [ StockExplorerMain, aspx? ClientID=wf ac06bc05-6492-4576-53a9- 1 72e2bZa72d7 ﬂ *1 || % |Livr.=. Search (BoRid
og  Aktionen Anwendungen Favoriten 7
Lager? 7 e von s Axtuaisieren |
=] Ausschuss Lager Jit| = Tt I J I J
5 Hochregallager _'I J G
3 Lager Kunds Meier _'I Kurzbezeichnung I |
= Lager Lisferant Produktion Ji] Amke\gruppe ‘I = j bt Untergruppen
El Lager PO0OO03 _'I it Unterpltzen | Lagerplatz separst ausweisen
= Lagerhale 1 —'I Anzeige Basismengeneinheit « | |Micht sichthare Lager anzeigen
g
= Lagerhale 2 Jit| 1 -
Sortierung ‘ Arikeinummer LI ‘
5 Lagerhalie 3 - negative Bestdnde erlaubt _'l |
=] Lagerraum _.I Artikel Matchcode Variante Bestand ME ﬂ
- = ADD0009 1| Teppichieiste (Einheit m Nachkommast, Staffelr | 570m -
E !
= Produktionslager | A000012 1| Bleistift - Set (Preiseinheit 12) 485 Stk
= schrank _'I ADOOO1S !| Was ist was - Weltatlas 55tk
2 sperriager | 000022 1| Festplatte 18,3 GB 19 Stk
A000023 !| Festplatie 38,9 GB 235tk
= wi '
j Weckstatt —I AD00029 ! | Prozessor (Seriennummern) 55 Stk
AD00031 1| Pullever (2 Dimensionen) Blau / XL 1 5tk
Blau/L 25tk
Blau/ M 2 5tk
A000034 ! | Fotokopierer 16 Stk
AQ000035 !| Acryllack (Charge) 5569-286 3 Doze
5568-257 2 Doze
A000040 I'| Tasse 44 Stk
A000042 ! | Kugelechreiber “Senator” 46 Stk
AD000SS ! | Festpiatte 79,9 GB 3 Stk
—I ADD0187 ! | Fahrrad 33 Stk t
s -
Datensatze 1- 13 von 13 4] 0[] v [ 1] Dstensatze 1- 16 von 16 L T s B
I™ alle Betriebsstatien Schieften |
|Fertig [0 1 [ [N Lokales Intranet [®100% - 4

Lager

Auf der linken Seite unter ,Lager” werden die Strukturen der einzelnen Lager abgebildet. In Abhangigkeit
vom markierten Lager werden auf der rechten Seite des Dialoges die aktuellen Lagerbestande ausgewie-

sen.

Filtermdglichkeit

Rechts oben kann die Lagerbestandsanzeige Uber

¢ Artikelnummer
¢ Kurzbezeichnung

¢ Artikelgruppe

eingeschrankt werden.

Zusétzlich kénnen in der Filterung die

« Untergruppen einer Artikelgruppe

¢ Unterplatze eines Lagers

durch Aktivieren der Checkboxen in die Anzeige mit einbezogen werden.

Anzeige

Im Lagerbestandsexplorer kann gewahlt werden, in welcher Form die Mengen angezeigt werden. Zur
Auswahl stehen: Basis-, Lager und Bestandmengeneinheit sowie die Einzelbestande.
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Wird hier <Einzelbestadnde> gewahlt, so werden zu jedem Bestand der Wert sowie das Zugangsdatum
des Bestands angezeigt.

Nicht sichtbare Lager anzeigen.

Aktivieren Sie diese Option, wenn auch Lager angezeigt werden sollen, die im Lagerstamm als nicht
sichtbar markiert wurden.

Sortierung

Uber die Sortierfunktionalitat nach Artikelnummer und Kurzbezeichnung kann das Ergebnis dementspre-
chend sortiert werden.
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6 Lagerschnellumbuchung

Die Lagerschnellumbuchung kann verwendet werden, wenn mehrere Umbuchungen oder Entnahmen
aus einem Lager schnell und effizient ausgefuhrt werden sollen.

Im oberen Bereich wird die Lagersitzung gewahlt
Der mittlere Bereich des Dialogs teilt sich in drei Bereiche:
» Links werden die Quelllager angezeigt.
« In der Mitte sehen Sie den Artikelbestand auf dem Quelllager.

* Rechts wird das Ziellager gewahlt. Hier stehen die Register <Struktur>, <Bestand> und
<Leer> zur Verfugung.

/2 Lagerschnellumbuchung - Windows Internet Explorer T P ] 54
| - |g http:fflacalhost fmyfactory33/ies0fStock(FastBookingiF astBookingMain. aspx PClient ID=wF20ccf33d-be3d-412e-a205-bacTec 154e8a ﬂ +21| X ILl\'e Search L=
Dizlog Aktionen Anwendungen Favoriten ?
Lagerstzung ‘I J Meu
Zigllager: Mur leers Lagerplatze ‘ o Micht sichtbare Lager anzeigen '
Artikel © Ma(c:.hcufie & Variante Bestand ME
AD0DDO 1| Teppichieiste (Einheit m. Nachkommast., Staffelr ) s70m
Quelliager | 7 3 || Aco0012 1| Bleistift - St (Prejseinhet 12) 495 Stk Ziellager© 7 i)
Ausschuss Lager = ;I ADDD01E ! | Was ist was - Weliatlas S 5tk Ausschuss Lager J d
Hochregallager A _I AD00022 1| Festplatte 183 GB 19 Stk Hochregallager ] J
Lager Kunde Meier o ADD00Z2 !| Festplatte 36,9 GB 23 Stk Lager Kunde Meier B
Lager Lieferant Produktion JT AD00031 t] Pullover {2 Dimensionen) Blau / M 25tk Lager Lisferant Produktion il
Lager PO00OO2 il Blau /L 2 5tk Lager PO0OCZ 2
Lagernalle 1 8 Blau XL 1 Stk Lagerhalle 1 i
Lagerhalie 2 ] A00002% | Prozessor (Seriennummern) 55 Gtk Lagerhalle 2 il
Lagerhalle 3 - negative Bestinde eraubt 1| AD0D034 !| Fotekopierer 16 Stk Lagerhalle 3 - negative Bestdnde srlaubt 1]
Lagerraum I AN00035 | Acryllack (Charge) 5569-257 2Dose Lagerraum o
Produktionslager L - . 5569-285 3 Dose Produktionslager i
iy 1 AD00040 : Tasse ) ) 44 Stk Ay n
Sperrlager 1] ADD0042 | Kugelschreiber "Senator’ :6 Stbs Sperrlager i
Warbotath T A000161 1] Fahrrad 33 Stk Werheindt T
8 AD0D0SS !| Festplatte 75 5 GB 35tk ==
E | =
Dntensatze 1 - 13 von 13 I T P [ b Datensdtzed - 13ven 13 TN O S o
LI imbuchen Auslagern | Hauptlager Umbuchen Schiiefien
Fertig [T T T [ [N Lokales tnranat [HRis » 4
Lagersitzung I H I Meu
Ziellager: Mur leere Lagerplitze I Micht sichthare Lager anzeigen '

Schaltflache <Neu>

Hier wird eine neue Lagersitzung angelegt.

Option <Nicht sichtbare Lager anzeigen>

Aktivieren Sie diese Option, wenn auch Lager angezeigt werden sollen, die im Lagerstamm als nicht
sichtbar markiert wurden.
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6.2 Bereich <Quelllager>

Hat ein Lagerort zugehorige Lagerplatze oder ist ein Lagerplatz mit weiteren Unterplatzen strukturiert,
bzw. sind Lagermittel auf den Lagerplatzen vorhanden, so wird dieses durch eine Schaltflache hinter der
Lagerbezeichnung symbolisiert.

Guelllager

Hochregallager @

Lager Kunde Meier
Lager POOOOS
Lagerhalle 1
Lagerhalle 2
Lagerraum
Produktionslager
Schrank

Wierk statt

Durch Klick auf diese Schaltflache wird in die Unterebene des Lagers verzweigt. (Gleiches Verhalten
beim Doppelklick auf die Zeile).

Hochregallager

Guelllager

Regal 1
Regal 2

000

Der erste Eintrag, der durch einen Punkte gekennzeichnet ist, dient dazu, in der Struktur wieder auf die
Hauptebene navigieren.

Der zweite Eintrag, der durch zwei Punkte gekennzeichnet ist, dient dazu, in der Struktur wieder eine
Ebene nach oben zu navigieren.

Quelllager “v E?
S|

Ebene 1

Ebene 2

Ebene 3

Oberhalb der Liste ist die aktuelle Struktur des Lagers dargestellt, um den Uberblick tber die Position zu
ermoglichen.
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ﬁnchregallager - Regal 1 - Ekene 1 >

Guelllager

. G

Platz 1 -]

Platz 2 [.]

Platz 3

Platz 4

Wird in der Liste der Quelllager ein Eintrag angewahlt, so werden in der mittleren Liste alle Artikelbestan-

de auf diesem Lager aufgefthrt.

6.3 Bereich <Artikelbestande>

Hat ein Artikel Chargen oder Varianten, so wird fUr jede Auspragung eine eigene Zeile erzeugt.

39700 =tk

23 5tk
1 Stk
N |

A000013 m Magel (Preizeinheit 1007

A000015 m Stehlampe (Meldebestand, Staffelpreize)

A000015 m Schreibblock (Preizeinbeit 100

A000034 [T Fotokopisrer

AQ00035 m Acryllack (Charge) 53-257

S5E9-286

Schrauke 3 * 30 mm (Preis §

2000043 H Rabattaruppe)
Schrauke 3 * 40 mm (Preis [

&000045 H Rabattoruppe)

2000 Stk

11 Doze
2 Doze

1000 Stk

[ B N el

Jede Artikelzeile kann angewahlt werden. Wird danach die Schaltflache <Auslagern> betéatigt, so 6ffnet
sich ein Dialog, in dem die Menge des Artikels angegeben werden kann (Vorschlag ist die Gesamtmenge

auf diesem Lager).

25| | Stiick

| oK || Anbrechen |

' Rabattgruppe)

39700 Stk

1 Stk
2 Stk
11 Doze

2 Doze

10000 Stk

3000 Stk

S000 Stk

Nach Bestatigen mit <OK> wird die Buchung durchgefuhrt.

Soll ein Bestand umgelagert werden, so ist zundchst links das Quell-Lager zu wéahlen, dann in der Mitte

der gewunschte Artikel und rechts das Ziel-Lager.

Nach Betatigen der Schaltflache <Umbuchen> 6ffnet sich das Mengeneingabe-Fenster, welches mit

<OK> zu bestétigen ist.
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Eine Umbuchung kann ebenso per <Drag-and-Drop> durchgefuhrt werden. Dabei wird einfach eine
Zeile aus der mittleren Liste auf die rechte Liste gezogen. Nach der Eingabe der gewunschten Menge
wird auch dann direkt gebucht.

Ist ein Artikel seriennummernpflichtig, so wird statt dem Mengeneingabedialog ein Fenster zur Auswahl
der gewunschten Seriennummern gedffnet.

Aus der Anzahl der gewahlten Seriennummern ergibt sich dabei direkt die zu buchende Menge.

Eine Ubersicht tber alle durchgefiihrten Buchungen innerhalb der gewahlten Sitzung kann Uber das Bu-
chungsprotokoll aufgerufen werden.

6.4 Bereich <Ziellager>

Hier stehen drei Register zur Auswahl.
Struktur

Zeigt die komplette Lagerstruktur an.
Bestand

Zeigt die Lager an, auf denen Bestande vom gewahlten Artikel liegen. Das dem Artikel zugeordnete
Hauptlager wird fett dargestellt.

Leer

Zeigt leere Lagerplatze an
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7 Lagerbuchungsart - Lagermittelumbuchung

) Lagerbewegungen erfassen - Microsoft Internet Explorer

Datei  Sitzung  Extras  Faworiten 7 Supportanfrage
Sitzung ILagermi‘t‘telumbuchung JM “erarbetuny | | Dialog ;I Erfazser ISYDD']

Sartierung Im 4] (4] seite1von1 2] M)
Position Art  Artikel Matchcode Guelllager Ziellager Menge Einheit Wert Stat.
azd [ 1 HRL.R1.E1.P1 HRL.F1 E1.P2 v

Belegart Lagermittelumbuchung Erfazsungsdatum |30.1IJ.2DDS Bewegungsdstum I30.1D.2DDS 104322

Lagermittel |C1 J

Guelllager IHRL.R1 E1.R1 J

Fiellager |HRL.R1 E1P2 j

Viarweis I J
Speichern “Yerwerfen I

(&] Fertig l_ l_ l_ [&J Lokales Intranet 4

Zu den bisherigen Standardbuchungsarten, steht Innen im Rahmen der Lagerplatzverwaltung eine weite-
re Buchungsart ,Lagermittelumbuchung® als Belegart zur Verfugung.

Diese erlaubt Ihnen ein Lagermittel inklusive Artikelbestande von einem Lagerort in einen anderen Lager-
ort umzubuchen.

Diese Funktionalitat steht nur im Rahmen einer manuellen Lagerbuchung zu Verfigung.
Vorgehensweise:
Legen Sie zunachst eine neue Sitzung an oder rufen eine bereits existierende Sitzung auf.

Entscheiden Sie im 2. Schritt in welcher Form die Verarbeitung der Buchung (Dialog oder Stapel) erfolgen
soll

Im Feld Belegart wahlen Sie die Buchungsart ,,Lagermittelouchung” aus

Im Feld Lagermittel wahlen Sie Uber den Button !l das Lagermittel aus, welches umgebucht werden soll.

Das Feld Quelllager wird automatisch mit der Auswahl des Lagermittels gefullt

Im Feld Ziellager wahlen Sie Uber den Button !l das Lager aus, in welches Lager das Lagermittel umge-
bucht werden soll.

Uber den Button ,Speichern* wird die Aktion abgeschlossen.

Sie haben hier die Moglichkeit, eine Auswertungen Uber lhre Lagermittel durchzufihren zu lassen.
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Lagermittelverzeichnis

a Lagermittelverzeichnis - Microsoft Internet Explorer

w0 his Anzeigen |

Lagerort I ﬂ I j Crucken I

Lagetmittel I ﬂ I j

Artikeinummer I ﬂ I j

Artikelgruppe I ;I j Mit Untergruppen v

Lagermittel mit Besténden Ird

Lagermittelerzeichnis 4] 4] seite 1won 1 2]
C1{Container)

Artikelnummer Matchcode Menge ME
ADDODD2 ﬂ Hammer (Handelsarikel, Staffelpreise) 2 Stk
ADOOO1A j Stehlampe (Meldehestand, Staffelpreize) 2 Btk
C2{Container)

Artikelnummer Matchcode Menge ME
ADOooog j Gates, B. - Digitales Business (ermaiigte Steuer) G Stk
ADDOO4Z ﬂ Kugelschreiber "Senatar 5 Stk
P1{Palette)

Artikelnummer Matchcode Menge ME
AD00045 ﬂAkku (Material) 100 Stk

4] [4] seite 1von1 2] ]

|@ Fertig l_ I_ l_ l_ I_ |‘:J Lokales Intranet 7

Das Lagermittelverzeichnis befindet sich unter <Lager / Auswertungen / Lagermittelverzeichnis. Uber das
Lagermittelverzeichnis kann eingesehen werden, welches Lagermittel sich auf welchem Lagerplatz befin-
det. Das Verzeichnis kann Uber die Lagerorte, die Lagermittel oder auch die Artikel eingegrenzt werden.
Optional werden nur die Lagermittel mit Bestand aufgefhrt.
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8 Verkauf - Konsignationslieferung

Mit der Verkaufsbelegart ,Konsignationslieferung” wird der Artikel aus dem Standardlager in das Kon-
signationslager des Kunden umgebucht. Das Kundenlager muss zuvor im Kundenstamm des Kunden
hinterlegt werden. Der Lieferschein bucht dann (wahlweise) aus dem Konsignationslager ab.

8.1 Belegfluss bei Konsignationslieferungen

Es ergibt sich folgende Belegflusssteuerung:
Aus der Auftragsbestatigung wird eine Konsignationslieferung erstellt.
Zu einem spéateren Zeitpunkt wird aus der Auftragsbestatigung ein Lieferschein erstellt.

Bei der Erzeugung des Lieferscheins wird dann automatisch der Artikellagerbestand aus dem Konsigna-
tionslager abgebucht.

|‘§P Zu beachten ist, dass bei der Erstellung des Lieferscheins keine Artikel im Lieferschein enthalten
sind, die nicht im Konsignationslager enthalten sind.

8.2 Anlage einer Konsignationslieferung

Die Voraussetzung zur Anlage einer solchen Lieferung ist, dass in den Stammdaten Lager ein Kunden-
konsignationslager (eins pro Kunde) angelegt wurde, und dieses dem Kunden unter <Stammdaten /
Kunden / Kundendaten> zugewiesen wurde.

Zentralrequlierer-Referenz I

Teilieferungen v
Hundenlager IHDnsignatinnslager j
Letzter Umsatz 09102004

Wechseln Sie in die Verkaufsbelegerfassung und wahlen Sie die Belegart Auftragsbestatigung aus. FU-
gen Sie nun die Artikelpositionen ein, die in das Konsignationslager des Kunden umgebucht werden
sollen. Nach dem nun die Auftragsbestatigung erfasst und verarbeitet wurde, rufen Sie die Funktion Be-
leg <weiterverarbeiten zu> auf.
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-} Beleg weiterverarbe x|

Beleg 'Auftragsbestatigung AB10400012 - DOOOOT
hdller, Frankfurt - Inland' weterverarbeten zu

Lieferzchein s

Konsignationslieferung
Sofartrechnung
=
™ e Belegatten anzeigen
Ialle offenen Positionen Ghernehmen ;I

oK | apbrechen |

Wahlen Sie hier die Belegart ,Konsignationslieferung” aus und verarbeiten diese im Anschluss.
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%} verkaufshelegerfassung - Microsoft Internet Explorer

Supportanfrage

Beleg Pozitionen Memotenxt “eratbeten | Drucken |

-

myfactory AG - Bemer Strake 119 - 60437 Frankfurt

Konsignationslieferung

Marco Maller
Belegnummer LS0400126
1
7 Hd. Frau Meier Kundennurnmer  DO0007 J
Steinauer Stralie 66 Dratum 04.10.2004
Betreff
Bearheiter SysAdmin

45431 Milheim

IDeutschIand vl

Bitte bei allen Rickfragen angeben !

Sehr geehrter Herr Miller =

Hiermit bestatigen wir Ihnen folgende Auftragspositionen.

Tup Fos Adikel Bezeichnung Menge ME Einzelpreis  Gesamtpreis

JT aus Auttragsbestitigung AB10400012
J M 1 ADDDODZ j Stahlhammer 4,5 kg 10 Stk 20,00 200,00
Rabatt{%) 10,00 -20,00

Unser Hamrmer ist gin echter
"Preishammer™! Sein formschaner
Gnff aus splitterfreiem Holz liegt
angenehm in der Hand und 140kt
sein 4 5 ky Gewicht bei der Arbeit
YBIYBSSEN.

Beachten Sie auch unsere
attraktiven Staffelpreise!

Ihre Artikelnummer: 12344

E 2 A
Fabatt{%)
b
Beleq verarbeitet - Status: Beleg okayd Bestand “erflghat
|@ Fertig I_ [E— I_ I_ I_ |‘:i Lokales Intranet 4

Bei dieser Aktion wurden die Artikelbelegpositionen vom Hauptlager in das Kundenkonsignationslager
umgebucht.

Der nachste Schritt ware nun die Lieferung an den Kunden. Hierbei wahlen Sie die Belegart <Liefer-
schein> aus. Erfassen Sie die Lieferpositionen fur den Kunden. Das Lager aus dem die Positionen beim
Verarbeiten des Beleges abgebucht werden, ist automatisch mit dem Kunden Konsignationslager vorbe-
legt. Sollte ein Kunde mehrere Konsignationslager haben, kann dieses in den Belegdetails ausgewahlt
werden.
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<} Belegdetails

Konsignationslieferung LS0400126 - DOOODOT Moller, Frankfurt - Inland

Anzchritten Kennzeichen

g o] e ] s

R R ——
P — il T

Anlage; Sysicdmin 09.10 2004 10:29:25; Letzte Anderung: Sys&dmin 09.10.2004 103315

Kreditkarteninformationen. .. I OK | Abbrechen |

Nachdem nun alle Positionen erfasst wurden, kann der Beleg verarbeitet werden.

8.3 Dispositionsauskunft

In der Disposition werden die Konsignationsbestande separat ausgewiesen.
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