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1 Einfihrung

Das Zusatzmodul myfactory.ERP Fremdfertigung bietet lhnen eine Losung zu Abwicklung von Fremdfer-
tigungsauftragen im Einkauf. Die Basis fur die Fremdfertigung bildet der Stlcklistenstamm.

Hierbei kdnnen Sticklisten in beliebiger Tiefe verwaltet werden, die aber nicht selber produziert, sondern
Uber Dienstleister bezogen werden.

Bei der Belegerstellung von Einkaufsbelegen werden automatisch Fremdfertigungsauftrage erstellt und
entsprechende Lagerbuchungen fUr die Beistellartikel durchgefihrt. Spezielle Auskunftsdialoge und
Auswertungen zur Fremdfertigung ermdglichen eine permanente Ubersicht und Kontrolle aller offenen,
bestellten, gelieferten und berechneten Fremdfertigungsauftrage.

Die Voraussetzung fUr das Zusatzmodul myfactory.ERP Fremdfertigung ist der Einsatz von myfacto-
ry.ERP.
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2 Wie legt man einen Fremdfertigungsauftrag an

In diesem Kapitel wird der Ablauf eines Fremdfertigungsauftrags erlautert.

2.1 Artikel

Folgende Voraussetzungen mussen beim Artikel gegeben sein:

Der Artikel hat den Artikeltyp <Stuckliste>. Der Aufbau der Stlckliste wird Uber die <...>-Schaltflache
definiert.

2 artikel - Windows Internet Explorer ;IQILI
AT |g, http:,l',l'localhost,l'myFact0ry,l'ieSD,l'Base,l'BaseEditMain.aspx?EditName=BasePr0ducts&Rej @"f' A ' IGoogle R i'i
J CDQSIB“C: jl__os.geht's! +@ E} - | % Lesezeichen~ FageRank o 3> () Einstellungen
en F Service
=] ey | [& sweichiern ‘ [Lh Daten~ | Shinfov | & Aktignen™ | ‘ ¥ Einstallungen | Schiisfen ‘
B Vi |Artikelnummer/ T | Kurzbezeichnung: T Bezeichnung : 7 £ Suchen |
N Fawvoriten - | [ ADD0155 Fahrradlenker (Baugruppe) Fahrradlenksr (Baugruppe) d
i . Voltextzuche |
T Einmalartikel
¥ \Webshop-Artikel Kennzeichen
= Kurzbezeichnung
B3 Artikelgruppe Ansicht:
= IArtikeInurnmer "I
[l ABC-Klazse
=
.:‘. o . 5 LI Direktzuche

Datensdtzs 1- 1 von 1 e I

Artikelnummer | IADDIZH a5 a | Insiktivy | ] |
Hurzhezeichnung | |Fahrradlenker [Baugruppe) |
Elezei'chnung lFahrradIenker [Baugruppe)

Bezeichnung (Zusstz) I

.[-Artikel‘lyp |St[1ckliste L|| Jﬁasismengeneinheﬂ IStuck—lI j Lange (cm) Iiﬂ
Axikelgruppe |Fahrréder J J Dezimalztelen BMWE |D ﬂ Breite (cm) I u]
Steuerklazse |1 - Morimalzatz Lisferung ;l j Gevicht I—DSHM j Hihe [cm) I—D
EAMN-Mummer | Zoltarifnummer | Betrichsstatte m ﬂ
fengentormel | ;l j Projekt-Zeitabrechnung i ABRC-Klasze IC LI
Gesamtlagetbestand |85 Meldebestand |1 oo sarianten Meldebestande I-_
Wiehshopdetailz Anzeigen |

Anlage: Demo myfactory 28.11.2003 11:47:56; Le&zieﬂrsﬁermg Demo myfactory 28.11.2003 12:53:37

[Fertia [Tl [ [ [ &3 ioksles intranet [Famow -

In den lieferanten-spezifischen Artikeldaten muss bei dem Artikel fir den Lieferanten die Checkbox
<Fremdfertigung> gesetzt sein.
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72} Artikel-Lieferantendaten x|

Anwendungen

Fayariten

Historie

Service

Artikel |AEIIIIIZI1 25 Fahrradienker (Baugruppe)
Lieferant IKIZIIIIIZIIII4 J Toolcompany, Eschbarn
Bestelnummer fs0633
Bezeichnung I
Bezeichnung (Zusatz) I
Mindesthestelmenge I 0 | Mengeneinhett IStUu:k LI
Einzelpreis je Mengeneinheit || 22 | |EUR x| Rabatt (%) o
Preiseinheit |1 Fremdfertigung ™
Lieferzeit (Tage) IIII Konditions-Datum 27 .02.2008 J
Dezimalstelen Preis |2 LI
=4
Kommentar
[
Langtext | ;I
=
oK Abbrechen |

2.2 Bestellung

Ein Fremdfertigungsauftrag entspricht der Bestellung eines Stlcklistenartikels bei einem Lieferanten.
Rufen Sie die Einkaufsbelegerfassung auf, wahlen Sie die Belegart <Bestellung> und wahlen Sie den
gewulnschten Lieferanten sowie den gewtnschten Artikel aus.

Stand: Februar 2009
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/= Einkaufshelegerfassung - Windows Internet Explorer = ||:|_|_xJ
5‘?} - |g, http:,l',I'Iocalhost,l'myfactory,l'iESD,I'Purchase,l'PurchaseOrders,l’PurchaseOrdersMain.aspx?CIientID=wﬂﬂ |‘7| |;| IGoogle !-}_J_i'|

J GDDSIE“Gv ijﬁgeht's‘ + E - @ | g Lesezichen= @v | h'&Re:i:htgl'ch''r_eﬂ:'!;i.'r_.'L'l!:un'g,qv ®: @ » @ Einstellungen

Dialog Akfionen Armwendurmgen Favorten 7

O myfactory =

myfactory.my software

myfactony AG - Barner Stralle 115 - 80427 Frankfurt = R
= Bestellung

Toolcompany
Belegnummer BE*neu®

Lieferantennr KOo00o4 j

Hauptstralke 78 Datum 31.07.2008

Unsere Kundennr

Betreff
60799 Eschborn

— Ihr Beleg
| Deutschiand b I

Bearbeiter Demo SysAdmin
Bitte bei allen Ruckfragen angeben !

Wir bestellen bei lhnen folgende Positionen:

Typ  Pos Artikel ‘Bezeichnung lenge ME
L 1 4000155  [t] Fahrradienker (Baugruppe) Stk
Rabatt(%)

Bestellnummer: 50639

B

Rabatt(%)
[Fertig [ E [ [ [ |3 Lokales intranet [Riow ~ 4

2.3 Fremdfertigungsauftrag bearbeiten

Wird die Bestellung gespeichert, 6ffnet sich der Dialog <Fremdfertigungsauftrag bearbeiten>. Hier wer-
den die beizustellenden Artikel bearbeitet.

Legen Sie hier fest, welche Artikel mit dem Auftrag beigestellt werden sollen und ob diese auf das Liefe-
rantenlager umgebucht oder schon ausgebucht werden sollen.

Stand: Februar 2009 4 myfactory© ©O
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72 Fremdfertigungsauftrag bearbeiten - Windows Internet Explorer N =) |El|5|
(2=

*% Rechtschreibprifung ~ (&) @ () Einstellurigen~

J GDUSI2||Cv jl__os'.ge_ht'_s! {»@ E b @l | <3 Lesezeichen tjéLﬂll‘—

dungen Favoriten 7

Mummer |pEz0a0000z2.1 Diatum 3107 2008 J Bestelt |1—
Bezeichnung [PE30500002 Fahrradlenker (Baugruppe) | Bestellung [pEzns00002 ]| Geliafert P ]
Artike] [o00158 & |wenge fi N Berschnet (0|
Abgeschlossen r S'té.tus Lagetbuchung setzen ] |

Beistelllisten ™ 7

|3
=|

&
Keine Datensiitze n der aktuslien Auswan! JLCH R N T

Artikelnumm: Matchcode | ME Auftrag Geliefert Beizustel Lagerort De Art Lieferantenl: Bestand Bedarf fﬂ_. Lagerbuchung
£000156 4] Fahrradbremse Stk 2 0= 0 [Produktionslager | [£]  [Entnan > | H 0 72|,
ADODMET _t| Fahrradklings!l Stk 1 o= o [Produktionslager | ] [Entnanx] | % | 0 1

ol I o [HI ﬂ i
Lo 2 O

Léschen Stickiste | Schiiefien

|Fertig l_ I_ l_ l_ l_ l_ |¥J Lokales Intranet | ""‘1 100% = 2

Uber die Schaltflache <Lagerbuchung> wird die Buchung durchgefiihrt und die Beistellliste wird erstellt.

/= Fremdfertigungsauftrag bearbeiten - Windows Internet Explorer ;lglgl
VA e |g, http:fp’localhostp’myFactoryf\e5UfPur’chasefExternalProductlom’EdltOrderIEd\tOrderMaln.aspx?CI\entID:wFbaSSTSBB-UF2U-49Fd-h2fc-55696984b004ﬂ i’ i IGoog\e |}3i‘_
J G}oglel._os gehit's! +® E - | ¥% Lesezeichen~ PageRank o | “& Rechkschreibprifing v (2 & () Einstellungeriv
Dialog  Akfionen  Anwendungen
Hummer [PEa0a000za Diatum [o1°07 2008 | |mestet 1
Bezsichung [BE30800002 Fanrradenker Baugrupe) | Bestellung [peane0n0n2 ]| Gelinfert b
Artikel [eooniss 2| | menge fi En Berechnet b
Abgeschlossen E Status Lagerbuchung setzen r
Beistelllisten - T !
Beistelbeleg BE30800002.131.07.2008 2E X =
Datensatze 1 1 von 1 _"J;l_l_ﬂ_*_ld
Artil | Matchcode | ME Auftrag Geliefert Beizustellen Lagerort Det. Art _Lieferameﬂlager: LT Bestand Bedarf & Lagerbuchung I
ADDG1SS _!I Fahrradbremse Stk 2 2;” 0 IPrDﬂuktlunsrager _'I IUmbuchung;'I ILager Lieferant Produktion _'I 2 YU;I.
ADOMST ] Fahrradiingsl Stk 1 1= 1 [Produktionslager ] Jumbuchung =] [Lager Lieferant Produkfion (2] 1 o
5] I T — 1

Datensatze 1 -2 van 2 it ﬂ;,_;-_up__ull

Loschen Stuckliste | Schiieften
|Fertia lilﬁlilililil‘gj Lokales Intranet [Hiowe ~ 4

2.4 Wareneingang

Im nachsten Schritt wird der Wareneingang basierend auf der Bestellung erfasst.

Stand: Februar 2009 5 myfactory© ©O
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/2 Einkaufshelegerfassung - Windows Internet Explorer = ||:||_XJ

5@ * |§, http:,l',l’Iocalhost,l’myfactory,l’ieSD,l’Purchase,l'PurchaseOrders,l’PurchaseOrdersMain.aspx?CIientID=wﬂﬂ |§| |E| |G00gle :EE|
J GIJDSIE“Gv ﬂl_:ns_u;e:h't'_s‘. + B~ (=] | ¢ Lesezsichen ik | a'&Re:i:hl:s:_'ch"r_eil:'q_:"r__'L'|_fun'g,-|- ®: @ > () Enstelungsn

Dialog  Akfionen Anwendungen  Favoriten

Mewr | Suchenv |  Beeg | Postonen | iemotext [ Verarbeiten | Drucken |

O myfactory =

myfactory.my software

myfactory AG - Berner Stralle 119 - 60427 Frankfust Wﬂl‘eneiﬂgal'lg
Toolcompany .
Belegnummer WE*neu*
Lieferantennr KDODD4 i
Datum 31.07.2008

Hauptstralte 78
Unsere Kundennr

Betreff
60799 Eschborn

- Ihr Beleg
| Deutzchiand - I
Demo SysAdmin

Bearbeiter
Bitte bei allen Ruckfragen angeben !

Wir bestellen bei Ihnen folgende Positionen:

Typ  Pos Artikel ‘Bezeichnung nge ME

J T aus Bestellung BE30800002 vom 31.07.2008:

ln 1 4000155  _t| Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk 22,00 2200
Rahatt(%)

Bestellnummer: 50539

H 2 :

Rabatt(%) -
Fertia [ =T [T [ [N3viokales miranet HI0% - 4

2.5 Beistellartikel ausbuchen

Wenn der Wareneingang gespeichert wird, offnet sich der Dialog <Beistellartikel ausbuchen>. Hier kon-
nen jetzt die Artikel, die vorab auf das Lieferantenlager gebucht wurden, ausgebucht werden.

/2 Beistellartikel ausbuchen - Windows Internet Explorer = I Ellﬁl
— —_— —| |
'-\L—:;f “‘fj - |§, http:,I',I'Iocalhost,l'myFactory,l'ieSD,l'purchase,l'ExternaIProduction,l'OrderSto-:kIn,l'OrderStockInMj |2| !i' |Google !&_’_.
J Gcmglt“(_;v ﬂl_:nqge:h't'_s! + i E - @ | bk Lesezeichen+ R | h'&Rej:t‘vl:g_'ch''r_eil:'qj'r_’L'l.Fun‘g,-.- » @Emst_él_!l,rn'g.é_nv
Dialog Akfiomen  Anwendungen voriten 7
Wareneingangsheleg | IINEDBDEIEIM J |
_...\rh'"kelnr.('f 5.3-(;r1bezeim. f.i}éium .I:iei.'ermten{-a.ger Bewge steilt -Ausgebud'lt" . Entnehmen" h :ﬂ
ADOD155 1] Fahrradienker (Baugruppe) =
Lager Lisferant = I—
L) 1
ADDD156 ! Fahrradbremse 31.07.2008 s 2] 20000 0 > |[2.0000
B Lager Lieferant l—
1 H
AQODO1ST _-I Fahrradklingel 31.07.2008 Produktion _I 1,0000 1] LI 1,0000

(alie} =

: =l
Buchen | Schiegen |

Fertia CL T R tckeles Tbranet (R -

Stand: Februar 2009 6 myfactory© ©O
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3 Stammdaten

Es kénnen zu allen Artikeln Stlcklisten angelegt werden, die den Artikeltyp <Stlckliste> haben. Die An-
lage einer Stlckliste erfolgt im Artikelstamm. Im Artikelstamm werden neben den charakteristischen Han-
delsmerkmalen eines Artikels auch die fremdfertigungsspezifischen Merkmale definiert.

Fremdfertigungsspezifische Merkmale im Artikelstamm

»  Artikeltyp: Stlckliste, wenn Artikel eine Stlickliste sein soll
« Lieferanten (Fremdfertigungslieferanten)

» Kennzeichen Beistellartikel (in den Sticklistenpositionen)

3.1 Kennzeichen Fremdfertigung

Stlcklisten, die fremd gefertigt werden sollen, missen einem Lieferanten (Fremdfertigungslieferanten)
zugewiesen werden. Das Kennzeichen zur Fremdfertigung wird in den Artikel-Lieferantendaten gesetzt.
Dieses Kennzeichen wird beim Einfugen des Artikels in einer Bestellung Ubernommen und kann dort
auch noch manuell in den Positionsdetails geandert werden. Der Einkaufspreis des fremdzufertigenden
Artikels spiegelt den Einkaufspreis der zu bestellenden Dienstleistung wieder.

<3 Artikel-Lieferantendaten

Daktei  Extras  Faworiten

Grundlagen Staffelpreize F-rabatte

Atikel A0001 55 ﬂ Fahrradlenker (Baugruppe)
Lieferant Koooo4 J Toolcompany, Ezchkorn
Bestellnummer fs0839

Bezeichnung |

Bezeichnung (Lusatz) I

hWindesthestellmenge I 0 | Mengeneinheit ||StUck ;I
Einzelpreis je Mengeneinhet || 2200 |[EUR | Rakatt (%) 0,00

Preizeinheit |1 Fremdfertigung v

Lieferzeit (Tage) |III Konditions-Datum 27022006

Dezimalstelen I 2 LI

Ok Abbrechen

Es kénnen auch mehrere Lieferanten einer Stlckliste zugewiesen werden.

Stand: Februar 2009 7 myfactory© ©O
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3.2 Stlcklisten

FUr Artikel, denen der Artikeltyp <Stlckliste> zugewiesen wurde, erfolgt die Stlcklistendefinition im
Sticklistenstamm. Eine Stlickliste kann an aus drei unterschiedlichen Stlcklistenbestandteilen bestehen:
Artikel / Materialen, Baugruppen und Dokumente.

In diesem Dialog werden Sticklisten bearbeitet. Der Dialog unterteilt sich in drei Bereiche: Im oberen
Bereich finden Sie Informationen zur Stlckliste, unten links den Aufbau der Stlckliste unten rechts die

Details zu den Stucklistenpositionen.

/2 stiickliste:Fahrrad - Windows Internet Explorer = |EI|5|
@T; - |g, http:,l’,l’localhost,l’myfactorySl,l’ieSD,l’manuFacturing,l’basedata,l’FastComponent,l’FastComponentMain.aspx?CIiej 4| X |Google yellid
Dialog .-Akﬁonen Anwendungen  Favoriten 7
Artikelnummer ja000161 1| | stickiistennummer Janon1
“ersion IVersion 1 Freigegeben ;I Meue “ersion | “ersion lGschen
Status_* I Freigegeben ;I
Beschreiung IFahrrad Cptionen | |
Pos Bezeichnung Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME
- Fahrrad s .ﬂ Lo imfermation y Jui| |Bauplan Fahrrad I 1| Stk =
i Endmontage Fahrrad - Fahrrad = o i —
3 IR Bauplan Fahrrad B _I Artikel / Material _'I ISaﬁeI I 1 Ictucr: ﬂ
Y 12 zatel B | Artiket/ Material i |zatteistutze | 1 |stick =]
¥ 13 sattelstitze = L] Artikel / Material Jit| |3chattung komplett | I EES
¥ 1.4, Schaltung komplett ) - — >
E. i Fahrradrahmen (vormantisrt _I _I Baugrupps _'I Blau IFahrradrahmen {wermontiert Variante} I 1 IStuck LI
= - Wariante) o | Baugrupes AQ it | IFahrra:iIenker|Baugruppe': I 1 ISt:’jc:'r: ﬂ
1.8, Fahrradlenksr (Baugruppe)
’ [Bavgruppe 7| 4 | | I I
| <]
Datensétze 1 -6 von § _',‘JLI_ILI_’,H Datenzatze 1 _Gvond _L.'JLLLJLIM
Anlage: : 5 o . e O | Abbrechen |
ge: Demo myfaciory 28.11.2003; Letzts Anderung; Demo SysAdmin 23,05 2005
Fertig [0 [ [ [ [ [N Lokales mtranet [H 100 ~
3.2.1 Stucklistendetails
Artikelnummer f000085 | | sticklistennummer |#.000085
Yarianten IHu:uIz j j
Wersion |Versiu:un 1 Freigegeben ;I Meue Yersion | Wersion Igzchen
Status | Freigegeben ;I
Bezchreibung ITranspurtkis:te auf Rollen Haolz Citionen |

Artikelnummer / Sticklistennummer

Hier werden die zur Stlckliste gehorige Artikelnummer und die ggf. abweichende Sticklistennummer
angezeigt.

Varianten (nur bei myfactory.ERP Zusatzmodul ,Farben / GréBen / Varianten® mdglich)

Hat der Stlcklistenartikel Varianten, so konnen diese hier ausgewahlt werden. Jede Variante hat eigene
Versionsverwaltung. Uber die Schaltflache ,Neue Variante” wird zu einem Stlcklistenartikel eine neue
Variante angelegt. Die Variante ermittelt sich aus den Eigenschaften der verschiedenen Dimensionen.

Stand: Februar 2009 8 myfactory© ©O
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Version

Hier wird die Version der Stiickliste angezeigt. Uber die Schaltfliche <Neue Version> kann eine neue
Stucklistenversion angelegt werden. Hierbei kann Uber eine Kopierfunktion die Struktur der markierten
Version der Stlckliste Gbernommen werden. Jede Version hat eine Nummer und einen Status. Neu ange-
legte Versionen haben den Status <In Entwicklung>. Zum L&schen der Version steht eine eigene Schalt-
flache zur Verfagung.

Status

Hier wird der Status einer Version angezeigt. Wird ein Produktionsauftrag zu einer Stluckliste angelegt, so

wird die Version herangezogen, die den Status <Freigegeben> hat. Nur eine Version der Stluckliste kann
den Status <Freigegeben> haben.

Beschreibung
Hier die die Beschreibung der gewahlten Stlcklistenversion angezeigt.

Schaltflache <Option>

Uber diese Schaltflache kénnen die folgenden Funktionen aufgerufen werden. Um eine Stiickliste zu
|6schen, muss der dazugehorige Artikel geléscht werden.

3.2.1.1 Details
/7 stiicklistendetails - Windows Internet Explorer O] x|
A |g http:,l',l'lu:u:alhu:ust,l'm‘;.-’Fau:tu:ur‘;.-’SIIiESEj (| K IGDDgIe Pk
Produktionzmengeneinheit IStl'.lck j Dezimalstellen I
Minimale Lozgrilie |1 Maximal Losgrile ISEIEI
Sthckliztengewicht IB Gewichtzeinhet I Kilogramim ;I
Auszchuzsartikel I J Auszchussvariante I J
Ausschuszanteil in % I Zeichnungsnummer IZN: 12121212
ok | abbrechen |
|Ferti|;| l_ l_ l_ l_ l_ l_ |\-‘_J Lokales Intranet | F00% v g

Produktionsmengeneinheit

Hier kann eine vom Artikelstamm abweichende Mengeneinheit hinterlegt werden.
Dezimalstellen

Das Feld <Dezimalstellen> gibt Auskunft dartber mit wie viel Dezimalstellen die Produktionsmengen-
einheit dargestellt werden soll.

Minimale und maximale LosgroRe
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Das Feld <minimale LosgrdBe> legt eine Mindestmenge fur einen Produktionsauftrag fest.

Das Feld <maximale LosgroBe> legt eine Maximalmenge fur einen Produktionsauftrag fest. Ist die Pro-
duktionsmenge gréBer als die Maximale LosgrdBe, werden mehrere Produktionsauftrége in Hohe der
maximalen LosgroBe erzeugt, bis die gesamte Bedarfsmenge gedeckt ist.

Stucklistengewicht

Das Feld <Gewicht> kann manuell eingetragen oder im Register <Explorer> berechnet werden.
Gewichtseinheit
Hier wird die entsprechende Einheit eingetragen.

Ausschussartikel

Wird bei einem Produktionsauftrag Ausschussware produziert, so kann diese auf einen Artikel gebucht
werden, der hier vorbelegt werden kann.

Ausschussvariante

Wird bei einem Produktionsauftrag Ausschussware produziert, so kann diese auf eine Artikelvariante
gebucht werden, der hier vorbelegt werden kann.

Ausschussanteil

Die Eingabe <Ausschussanteil in %> ist eine manuelle zu pflegende Information, welche aussagt, wie
hoch bei der Produktion der zu erwartende Ausschuss sein wird.

Zeichnungsnummer

Das Feld <Zeichnungsnummer> dient ebenfalls zu Informationszwecken. Es kann ein beliebiger Text
von 50 Zeichen angeben werden.

3.2.1.2 Memotext

Hinterlegen Sie hier ein Memo zur Stlickliste.

3.2.1.3 Anderungsgrund

In diesem Feld werden die Anderungsgriinde protokolliert.

3.2.1.4 Drucken

Es 6ffnet sich die Druckvorschau der Stlcklisten in Bausstruktur.
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" Druckvorschau - Windows Internet Explorer -
Druck h Wind Int t Expl O =
P —
ey |g, http:,l',l'lu:ucalhu:ust,l'myfactorﬁ1Il'ieSEl,l'system,l’printprevij 5| X IGCIDI;I|E 2~
& Drucken Excel ] viord El FDF & speichern ‘5 Machricht

A000151 - Fahrrad - - Wersion 1
=3 AD00181 - Fahrrad
E@ AG000016 Endmontage Fahrrad - Fahrrad 1 Stk
----- _3 Bauplan Fahrrad 1 5tk
----- }' A000150 Sattel 1 Stk
----- '{ A000154 Satteletitze 1 Stk
----- }’ A000152 Schaltung komplett 1 Stk
[—]@ A000145 Fahrradrahmen (vormontiert Wariante) 1 Stk
E@ AG000015 Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormantiert Variante) 1 Stk
E| @ AGDO0004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormentiert Variante) 1 Stk
- g A000165 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk
E| .!% 4000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
E| @ AGOD0013 Montage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
: '{ A000185 Fahrradmantel 2 Stk
}' A000180 Fahrradschlauch 2 Stk
'{ A000158 Fahrradfelge 2 Stk
E]--@ A000155 Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk
EH AGDO0012 Montage Fahrradlenker - Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk
----- '{ A000155 Fahrradbremse 2 Stk
- }’ A000157 Fahrradklingsl 1 Stk

|Fertig ’_ I_ I_ I_ l_ l_ |‘-_—J Lokales Intranet +100% - 4

3.2.1.5 Kalkulation

Die Kalkulation wird fur einen Artikel / fur eine Stickliste nach einem gewahlten Schema fur frei wahlbare
Mengen durchgefuhrt. Weiterhin werden die Zeilen mit einem grinen Hakchen markiert, die als Brutto-
bzw. Nettopreise gemaB Schemadefinition in eine Preisliste bzw. als kalk EK / kalk. EK 2 in den Artikel-
stamm geschrieben werden. Im unten Bereich kénnen zusatzlich definierte Kostenarten je Stick ausge-
wiesen werden.
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,ff Kalkulation: AODD161, Fahrrad - Windows Internet Explorer - EI|5|
@‘\—: - |;e_, http:H\ocalhast,imyfactorya1,iieSU,iCaIcuIation)’ShowcalcuIat\on)’ShowCaIcuIat\onMain‘aspx?Entity=Componants&Ent\ty1D=13&CIiEntID=wf4DEj (% IGoog\e P
Dialog Aktionen  Anwendungen F: Service
Schema IZusch\ag ;I J Version IErs‘tan\agE ;I
it Kostennachweis i~ Stilckliste aufidsen i~
Menge 1 I1
Menge 2 |1 i}
Menge 3 |
Menge 4 I
Menge 5 I
Berechnen I |
Position Op. Beschreibung Detail 1 Stk 10 Stk Brutto Netto KEK1 KEK2
1. + Fertigungsmaterial KAZ200 159,81 1.598,14 ;I
L Artikel : Materizlkosten-Satts! 28,86 288,59
Ly Artiks! : Materialkosten-Satte/stitze 10,00 100,00
Ly Artikel : Materialkosten-Schaltung komplett 100,00 1.000,00
Ly Arbeitsgang Ressource - Materialkosten-Montage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugrupps) 10,00 100,00
Ly Artikel - Materialkosten-Fahrradbremse 9,09 90,88
Ly Artikel - Materialkosten-Fahrradklings! 1,87 18,66
2. + Materialgemeinkosten 5,0000% auf Position1. 14,38 143,83
3. = Materialkosten 174,20 1.741,97
4. + Fertigungsldhne KAQ100 0,00 0,00
5. + Fertigungsgemeinkosten 98,6000% auf Position4. 0,00 0,00
[3 +  Sondereinzelkosten der Fertigung KA2600 0,00 0,00
7. = Fertigungskosten 0,00 0,00
8. = Herstellkesten 174,20 1.741,97
) +  Werwatungskosten 2,2300% auf Positiond 1434 14335
10 + Produktentwickiung 7,5000% auf Postiond 13,06 130,65
11 + Vertriehsgemeinkosten 8,9500% auf Postions. 15,59 15591
12 + Sondereinzelkosten des Vertriebs KAS100 0,00 0,00
13. = Selbstkosten 21719 2.171,88
14 + Gewinn 5,0000% auf Position15. 11,43 114,31
15. = Nettoverkaufspreis 22862 228820
16. + Skonto 2,0000% auf Position17. 487 46,66
17. = 23329 233286
18. + Rabatt 15,0000% guf Position1S. 417 411,68
19 = Bruttoverkaufspreis vor Ust 274,45 2.744,54 v v
20. + Umnsatzsteuer 19,0000% auf Position18. 5215 521,46
21. = Bruttoverkaufepreis inkl. Ust 326,60 3.266,00 v
Einzelpreis
Materialkosten 174,20 174,20
Fertigungskosten 0,00 0,00
Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 326,60 326,60
El
Preisliste Zielkosten Drucken Kalk. EK Kalk. EK 2 Schlieften
Fertiq [T [ [ [ %3 Lokales Intranet [#100% ~ 4

Schema / Version:

Wahlen Sie hier das gewunschte Kalkulationsschema und die entsprechende Version des Schemas aus.

Checkbox <Mit Kostennachweis>:

Ist diese Checkbox aktiviert, so werden die Kosten detaillierter aufgelistet (in rot dargestellt).

Checkbox <Stuckliste aufldsen>

Ist diese Checkbox gesetzt, so werden alle Baugruppen, die per Referenz Bestandteil der Stickliste sind,
aufgelost und die Kalkulation erfolgt auf Basis der Bestandteile. Ist diese Checkbox nicht gesetzt, so
werden die Kosten der Baugruppen herangezogen.

Menge
Sie kdnnen bis zu 5 verschieden Mengen angeben fur die Kalkulation durchgefuhrt wird.

Schaltflache <Berechnen>

Das Ergebnis wird dann bei Klick auf <Berechnen> angezeigt.

Schaltflache <Preisliste>
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Uber diese Schaltflache kénnen die ermittelten Werte an eine Preisliste (ibergeben werden.

Schaltflache <Zielkosten>

Uber diese Schaltflache werden die berechneten Werte als Kostentypen (entsprechend der Schemadefi-
nition) in den Artikelstamm eingetragen. Dabei wird der Wert Ubertragen, der fur die Menge in dem Feld
<Menge 1> ermittelt wird.

Schaltflache <Drucken>

Diese Schaltflache 6ffnet die Druckvorschau fur die Kalkulation

Schaltflache <Kalk. EK> / <Kalk. EK 2>

Diese Schaltflachen schreiben die in der Schemadefinition spezifizierten Werte in die Felder kalk. EK bzw.
kalk. EK 2 des Artikelstamms zurlick. Dabei wird der Wert Ubertragen, der fur die Menge in dem Feld
<Menge 1> ermittelt wird.

3.2.1.6 Verfugbarkeit

Dieser Dialog zeigt die Zusammensetzung einer Stlckliste bzw. eines Produktionsauftrags und die Ver-
flgbarkeit der Bestandteile an.

a verfiigbarkeitsexplorer fiir Stiickliste ADDD161 - Microsoft Internet Explorer

bis Datum |foo.08 2008
Menge |
Lagerbestard priffen gegen [ vertigbarer Bestand B4
POl st Datel Extras Favorten ?
{3 ADDOIE1 - Fahrradl Dispositionshestand 2 g
=} % AGOOO01S Endmort htract - Fahrrac Blau 1 Stk :
= = Tl bt Termin Verkauf  Einkauf Produktion Stiicklisten Verfiigbar(Stk) =]
(4 Bauplan Fahrrad 1 Stk : Lagsmsstand |
L. ¥ ADOD150 Sattel 1 Stk (T35 16.02 2005 5 a1
LW 10.03.2005 B a3
Y AOODISA Satelstitze 1 Sik (745t ite s o
e ‘5 AD0D152 Schatung komplett 1 Stk 2745tk 26.09.2005 3 &2
(-1 A000149 Fahrradrahmen (varmantiert Variant=) Blau 1 Stk (1005t ;ggg gggg i gg
| B ) AG000015 Mortage Fahrrad-Rehmen - Fahradrahmen (vormertiert Variante} Blou 1 Stk 10,03 2008 bt
£ ™% AGDOO004 Rshmen lackieren - Fahrrackahmen (rormaniert Variante) Blau 1 St 14.03.2008 a2
E : 3 Bl 04.07 2005 az
b ! AD0D166 Fahrracrahmen (Rohmaterial) 1 Stk (1615tk) 06,07 2006 a2
- B AD001SS Fatirrac-Rad (Sausruipne) | Stk 11850 2007 2006 az
o % AGO00013 Montage Fahrrad-Rad - Fahrad Rad (Baugruppe) 1 Stk
¥ A00016S Fahrradimartsl 2 St (21785t
¥ A000160 Fahrradschiauch 2 Stk (1225t)
| ¥ ADODMS9 Fabrradielge 25t 26525t
=
= @Q AGOOO0 2 Montags Fatirraclenker - Fatrradlenker (Baugruppe) 1 Stk
¥ A000156 Fahrradkremse 2 Stk (- 405tk =
Y 000157 Fahrradkingel 1 St (5105t
z Sehiisiten |
| ] Fertiq [T [ [ N3 iokales intranet 7

Der Dialog teilt sich in drei Bereiche: Oben der Selektionsbereich, links die Darstellung der Stlckliste als
Baum oder als Liste. Je Position wird angezeigt, wie viel Einheiten der Position bendtigt werden (in Ab-
hangigkeit der gewahlten Menge) und wie viel Einheiten verfugbar sind (anhand der gewahlten Methode
unter <lLagerbestand prafen gegen>. Positionen, die nicht verfugbar sind, werden rot dargestellt. Auf
der rechten Seite werden bei markierter Artikel / Material- oder Baugruppenpositionen die Verfugbarkeit
und deren Entwicklung angezeigt.

Bis Datum
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Gibt an, zu welchem Datum die Verflgbarkeit gepruft werden soll.
Menge
Bezeichnet die Menge fur die Prafung durchgefuhrt wird.

Lagerbestand prifen

Gibt die Methode an, wie die Menge ermittelt wird, gegen die gepruft werden soll.

3.2.1.7 Gewichtsberechnung

Uber diese Schaltflache wird eine Gewichtsberechnung fir die Stiickliste angestoBen.

a stiicklistengewicht berechnen il
Sticklistengewicht berechnen

Gewvicht im =thcklistenattikel aktuaslizieren

Referenziette Unterbaugruppe berechnen

Referenziette Urterbaugruppe aktualizieren

Ok | ambrechen

Optional kénnen die Werte in den Stlcklistenstamm geschrieben werden, die Baugruppen neu berechnet
und aktualisiert werden.

Hat der Sticklistenartikel Varianten, so werden diese unterhalb der Artikelnummer angezeigt.

3.2.2 Sticklistenaufbau

Im untern Bereich wird der Aufbau der Stlckliste angezeigt. Beim ersten Aufruf des Dialogs wird die o-
berste Ebene der Stlckliste angezeigt

Pos Bezeichnung j Typ Position Bezeichnung Menge ME ::II
- Fahrrad j N e — AGDO0DME 2| [Endmontage Fanrrad - Fahrrad | 1 Stk 1=l
1. Endmontage Fahrrad - Fahrrad
| =l 2 | =
E |
Datensédtze 1 -1 von 1 LlLI_ILI M | Datensdtze 1 - 1 von 1 LILI_ILILI

Wird auf der linken Seite eine Position der Stlckliste markiert, so werden auf der rechten Seite die dazu-
gehdrigen Unterpositionen angezeigt.
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Pos Bezeichnui == iti i i ==
ng = Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME =
Fahrrad . Bauplan i ;I
e ——— _I Information Fahrrad _I IBaupIan Fahrrad I 1 Stk

Lol Artikel/ Material — AD00150 | |sattel | 1 |stick x|

Lol Artikel/ Material - ADD0154 H |sattelstitze | 1 |stick |

Lo| Artikel / Material ~ A0D0152 H |schattung komplett | 1 |stick x|

_I Baugruppe A000145 _'I Blau IFahrradrahmen (wermentiert Variante) I 1 IStl'.ic:k LI

J Baugruppe A000155 ﬂ IFahrradlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ic:k j

| = M | | | [~
H [ -]
Datensétze 1- 1 von 1 A4 || > | »1] patensatze 1 -6 von & JUE0 [ e |

Durch Klick auf die <...>-Schaltflache neben einer Stlcklistenposition werden die dazugehdrigen Unter-
positionen angezeigt.

Pos B = Typ Position Variante Bezeic Menge ME =
Fahrrad Ll =] ) Bauplan ' =]
w " Endmontage Fahrrad - Fahrrad  Lul _I Infarmation Fahrrad _I IBaupIan Fahrrad I 1 Stk
1 11 Bauplan Fahrrad H L] Artikel/ Material  AD00150 i | |sattel | 1 [stick =]
¥ 12 satel .l Lo Artikel/ Material  A000154 2 |satieistitze | 1 [stick =]
Y 13 sattelstitze || ) _ . \ —
Y 14 Schatung komplet B Lo Artikel / Material  AD00152 | |schattung komplett | 1 [stick =]
E‘ 15 Fahrradrahmen (vormontiert _I _I Baugruppe AD00145 _'| Blau IFahrradrahmen (vormontiert Variante) I 1 IStl]c:k LI
- fariante)
E‘ 16 Fahrradlo;nker (Baugruppe} J _I Baugruppe AD0D15S ﬂ |Fahrradlenker (Baugruppe) | 1 |St|]ck j
| =l | | | | =
| =
Datensitze 1 -6 von 6 4] | | » | »1] patenséitze 1-6von & A e ]
Durch erneutes Klicken auf eine Position erscheinen wiederum die Unterpositionen und so fort.
Pos Bezeichnung ﬁ Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME ::II
Fahrrad | =] ) Bauplan . =]
w 1 Endmontage Fahrrad - Fahrrad j J Information Fahrrad J IBaupIan Fahrrad I 1 Stk
B 15 ranrradratmen omontet Ll Avtikel/ Material  ADD0150 i |sattel | 1 |stick x|
:z;f:gt:fﬁhmd_ﬂﬂhmen_ L] Artikel / Waterial  AD0D154 1] |sattekstitze | 1 |stick x|
TP 1.51.  Fahrradrahmen (vormontiert | Lol Artikel/ Material — AD00152 | |schattung komplett | 1 |stick x|
Variante) - - -
J Baugruppe AD00149 ﬂ Blau |Fahrradrahmen (vormentiert Variante) | 1 |Stuck j
_I Baugruppe A000155 _'I IFahrradlenker (Baugruppe) I 1 IStl'.ic:k LI
| = A | | | =
| E
Datenséitze 1 - 1 von 1 a4 ] v | » ] Datensitze 1 -6 von s JEEN R o B I

3.2.3 Stucklistenpositionen

Unten rechts werden die Details zu den Stiicklistenpositionen dargestellt. Uber die Schaltflache <!>
kdnnen die Funktionen <Bearbeiten> <Position einfigen> und <Position I6schen> aufgerufen werden.
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Typ Position Variante Bezeichnung Menge ME :II
= B
m Jpasinranrad | 18
Position einfiigen 150 1] ISatteI | | Stiick I
Position [6schen 154 1] [Sattelstitze 1 |stick =]
J Artikel/ Material  AD00152 1] [Schattung komplett | 1 |stick =]
J Baugruppe A000145 _I Blau IFahrrﬂdrﬂhmen (vormontiert Wariante) I 1 IStl]ck LI
J Baugruppe AN00155 LI IFﬂhrrﬂdlenker (Baugruppe) I 1 IStl]ck LI
| = Al | | | =
Datensdtze 1 - 6 von 6 LN B I B TN
3.2.3.1 Bearbeiten
In Abhangigkeit vom Stucklistentypen werden die nachfolgenden Detaildialoge angezeigt.
3.2.3.1.1 Details zu Artikel / Material
) positionsdetails |
Positionstyp | Aurtikel § Materiai = |J#000150 ]
Beschreibung ISaﬂeI
henge |1 Produktionsinengensinheit Stick LI
Dezimalztellen I 0 ;I
Metno
vetlangerte Werkbank ILagerar‘tikel ;I |im P&, abfragen | -
Wird gedruckt v
ok | abbrechen
Positionstyp
Der Text <Artikel/Material> sowie die Artikelnummer werden angezeigt.
Artikel / Material Variante
Geben Sie hier ggf. die Variante des Artikels an.
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Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung des Artikels an.
Menge
Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.

Produktionsmengeneinheit

Geben Sie hier die Produktionsmengeneinheit an.

Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Memo

Hinterlegen Sie hier Zusatzinformationen.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,Beistellartikel“, wenn der Artikel an den Dienstleister geliefert werden soll. Wahlen Sie
~Fremdfertigerartikel“, wenn der Artikel vom Fremdfertiger bei der Produktion erganzt wird. Dieser Artikel
hat nur informativen Charakter. ,Lagerartikel” werden vom eigenen Lager entnommen und nicht geliefert.

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags diese Einstellung Ubersteuert
werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stlcklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

3.2.3.1.2 Details zu Baugruppe
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) positionsdetails x|
Poszitionstyp | Baugruppe LI | |.E~IZIIIIIII1 49 j
“ariante IEIIau j
“Yersion I 1 LI
Feste Referenz H
Beschreibung IFahrradrahmen [wormorntiett Yariante)
henge |1 Produktionsmengensinheit Stock LI
Dezimalstellen I 0 j

]
fetno

=
vetlangerte Werkbank IEigenfertigung j |im P& abfragen | I
Wird gedruckt H

oK | abbrechen
Positionstyp

Der Text ,Baugruppe” sowie die zugehorige Artikelnummer werden angezeigt.

Variante

Geben Sie hier ggf. die Variante der Baugruppe an.

Version

Geben Sie hier die Version der Baugruppe an.

Feste Referenz

Ist diese Checkbox aktiviert, so wird eine Referenz auf die Baugruppe eingeflgt. Andert sich die Bau-
gruppe, so wirkt sich diese Anderung auf die Stickliste aus. Eine Bearbeitung der Baugruppe kann Uber
die Stlckliste nicht erfolgen. Ist die Checkbox deaktiviert, so wird die Baugruppe in lhrer Zusammenset-

zung in die Stlckliste kopiert und kann dort bearbeitet werden. Andert sich die Zusammensetzung der
Baugruppe, so hat dieses keine Auswirkung auf die Stlckliste.

Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung der Baugruppe an.

Menge

Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.
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Produktionsmengeneinheit

Geben Sie hier die Produktionsmengeneinheit an.

Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Memo

Hinterlegen Sie hier Zusatzinformationen.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,Eigenfertigung“, wenn Sie die Stlckliste selber produzieren; wahlen sie Fremdfertigung,
wenn die Stlckliste von einem Fremdfertiger produziert wird.

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags abgefragt werden soll, ob
diese Bausgruppe in ,Eigen-, oder in ,Fremdfertigung” erstellt werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stucklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

3.2.3.1.3 Details zu Information

x|
4

Positionstyp IInfu:urmatiu:un ;I IEIaupIan Fahrrad
Beschreibung IElaupIan Fahrrad
Menge |1 Produktionsmengensinheit Stick ;I
Dezimalstellen I o ;I

]
Mermo

=
verlangerts Werkbank Ie:dern ;I |im P& abfragen | n
Wit gecdruckt [+

oKk | Abbrechen

Positionstyp

Der Text ,Information” sowie Name des Dokuments wird angezeigt.
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Beschreibung

Geben Sie hier die Beschreibung des Dokuments an.

Menge
Dezimalstellen

Geben Sie hie die Anzahl der Dezimalstellen der Produktionsmengeneinheit an.
Hinterlegen Sie hier die erforderliche Menge.

Memo

Hinterlegen Sie hier alternativ einen Text.

Verlangerte Werkbank

Wahlen Sie ,intern” fur eigene Dokumente

In PA abfragen

Setzen Sie diese Checkbox, wenn bei der Anlage des Produktionsauftrags diese Einstellung Ubersteuert
werden soll.

Wird gedruckt

Geben Sie hier an, ob dieser Stucklistenbestandteil in einem Verkaufsbeleg ausgedruckt werden soll.

3.2.3.2 Position einfugen

Legen Sie hier einen neuen Positionstypen an.

g Positionsdetails EI
A

Positionstyp

Beschreibung I

Menge I Produktionzmengenesinheit ;I

Dezimalstelen I 0 j

hetmao

verlangette Wierkbank I ;I |im P& abfragen | -

Wird gedruckt H

ok | Abbrechen
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3.2.3.3 Positionen I6schen

Soll eine Position geléscht werden, so erscheint folgende Abfrage
x|

Wollen Sie auch die untergeordneten Positionen
ldgchen?

MNein Abbrechen

Ja

Wird diese Option gewahlt, so wird die Position inklusiver der darunter liegenden Positionen geldscht.
Nein

Wird diese Option gewahlt und sind unterhalb der Position weitere Positionen vorhanden, so ricken die

darunter liegenden Positionen um eine Hierarchiestufe nach oben.

3.3 Kennzeichen flr Beistellartikel

Damit der fremd zufertigende Artikel (Stlckliste) vom Fremdfertiger gefertigt werden kann, benétigt er in
der Regel, sofern er diese nicht selber bezieht, die Artikel, die verbaut werden sollen.

In den Stlcklistenpositionsdetails kann das Kennzeichen Beistellartikel gesetzt.

/) Stiicklistenpositionen |
Posttionatyp fiertikel ; Material i
Artikel { Material 000156 | |Feste Referenz ‘ -
Artikel § Materisl Variants | =l
Beschreibung IFahrradbremse Wenge |2
Dezimalztellen |I:I j Prociuktionzmengeneinheit |9lUck LI
Mema ﬂ
[ verlangerte Werkbank IEleisteIIartikel ;I P& abfragen ‘ '
Wird gedruckt IE
Ok | mpprechen |

Hierbei kann pro Stlcklistenposition entschieden werden, welcher Artikel bei der Bestellung des fremd
zufertigenden Artikels mitgeliefert werden soll.
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Artikel die hier nicht das Kennzeichen Beistellartikel haben, werden in den Fremdfertigungsauftragen mit
einer Nullmenge eingefugt und kénnen dort noch mal manuell gedndert werden.
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4 Einkauf

4.1 Konfiguration

Hinterlegen Sie in diesem Dialog Konfigurationseinstellungen fur die Fremdfertigung.

/2 Konfiguration - Windows Internet Explorer =10 x|

e —

- |g, http:,l',l'lu:ucalhu:ust,l'myfacj 4 || x Google

4 . _T/I .\:_ g o4

Dialog Aktonen  Anwendungen Favoriten  ?

Warenbegleitschein werwenden v

Beistellartivel ausbuchen | Geman Beistelartikel x|

ok | Abbrechen |

|' l_ l_ l_ l_ |i:4 Lokales Inkranet | HA00% v

Warenbegleitschein verwenden

Ist diese Option aktiviert, so wird neben der Beistellliste ein Warenbegleitschein erzeugt. Dieses ist eine
Einkaufsbeleg an den Lieferanten (Fremdfertiger / Dienstleister).

Beistellartikel ausbuchen

Uber diese Option wird gesteuert, ob der Dialog zum Ausbuchen der Beistellartikel die Artikel geméaB der
Zusammensetzung der Stuckliste oder gemaR der Beistellung vorgeschlagen werden.

4.2 Einkaufsbelegerfassung

Das Erzeugen von Fremdfertigungsauftragen erfolgt aus dem Bestellwesen. Offnen Sie die Einkaufsbe-
legerfassung und wahlen Sie die Belegart <Bestellung> aus. Wahlen Sie einen Lieferanten (Fremdferti-
gungslieferant) aus, bei dem das Kennzeichen fur die Fremdfertigung im Artikel Lieferantenstamm ge-
setzt wurde. Im Anschluss daran fligen Sie in den Belegpositionen die Stucklistenpositionen ein, die
fremd gefertigt werden soll.
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Einkaufsbelegerfassung - Microsoft Internet Explorer

- . Fa
Meur | Suchen¥ | Beleg | Positionen | Memotext | Busine=s-Link | | “erarbeiten | Crucken I Druckanmcht-l
=

myfacto QOO

BUSINESES WORLD

myfactory AG - Bemer Strake 119 - 60437 Frankfurt Beste][ung
Toaolcompany
Belegnummer BE*neu®
Lieferantennr i<nooo4 ]
Daturm 17.07.2006

Hauptstrake 78
Unsere Kuhdennr

Betreff
BO735 Eszchborn
Ihr Beleg

|Deutschland 'I
Bearbeiter Dema SysAdmin

Bitte bei allen Rickfragen angeben !

Wir bestellen bei lhnen falgende Positionen: Bl
Tl Fos Attikel Hezeichnung Menge ME. Einzelpreis samipreis:
| 1 AD00155 4] Fahrradlenker (Baugruppe) il st 22.00 22,00
Rahatt(%)
Bestellnummer: 50639
I 2
Rabatt(%) _
-
Beleg neu - Status: okay |
[&] Fertig l_lal_l_l_|¥_§ Lokales Intranet o

Fur Ad Hoc Entscheidungen, ob eine Stuckliste fremd gefertigt werden soll oder nicht, kann das Kenn-
zeichen Fremdfertigung zusatzlich in den Positionsdetails eingestellt werden.
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<3 Positionsdetails x|
Allgemein
Postionsnummer |1 | Artikelnummer A0001 55
Bezeichnung IFahrradIenker [Baugruppe]
Bezeichnung [ Zusstz) I
Bestellnumimer ISDESEI nFremdfer‘tigung v
Liefertarmin [17.07 2008 J Bild | =] =]
Preizeinheit 1,00 Rabattfahig v
Artikelgruppe Fahrrad J Steuerschlizzel |1 om ﬂ
Basizmenge 1,00 | Stk Mengeneinhei IS‘tun::k ;I
Mengentarmel I ;I
Lagerort IF‘r-:uduktiu:-nsIager J Position erflilt H
Kostenstelle I J Kostertrager I J
Eingangscode I ;I Sachkanto I ﬂ
Optionen | 0]14 I Abbrechen I

Somit ist ein Mischbeleg aus normalen Einkaufspositionen und Stlcklistenpositionen die fremd gefertigt
werden sollen zu jeder Zeit moglich.

Beim Verarbeiten einer Bestellung werden im Hintergrund automatisch Fertigungsauftrage erzeugt, so-

fern die Bestellung Fremdfertigungspositionen enthélt, die in dem Dialog <Fremdfertigungsauftrag bear-
beiten> bearbeitet werden kénnen.

4.3 Fremdfertigungsauftrage

Bestehende Fremdfertigungsauftrage lassen sich Gber den Bericht <Fremdfertigungsauftrage> aus dem
Hauptmenu aufrufen.

Der Bericht liefert eine Ubersicht Uber alle existierenden Fremdfertigungsauftrage mit der Angabe des
Artikels, der Menge und des Lieferanten, der den Fremdfertigungsauftrag erhalten hat. Umfangreiche
Einschrankungs- und Filterkriterien stehen Ihnen hierbei zur Verfigung.
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| Fremdfertigungsauftrige - Microsoft Internet Explorer

Won hiz | AnTeigen I
Datum |01.01 2008 |77 2008 i) B |
Lieferantennummer | J I J
Bestelung [ 2 4
' | A 2
&l Betrichsstatten [
Sttus [ Ao =] sortierung [Datum =
Fremdfertigungsauftrige lﬂ ;l Seite 1 von 1 _!J _lﬂ
Datum ‘Beschreibung  Bestellung Lieferant Artikelnr. 'Name Menge ME  Status
BE30600006
17.07.2006 Fahrradlenkerﬂ BE30600006 J Koooog HADDMSS J Fahrradlenker (Baugruppel 1,00 (Stk Bestellung
| (Baugruppe)
BE30800007
17.07.2006 Fahrradlenkerﬂ BE30600007 J Koooo4 J ADOD155 J Fahrradlenker (Baugruppel 1,00 Stk Bestellung
| (Baugruppe)
BE30600005
27.02.2006 Fahrradlenkerﬂ BE30600005 j Koooo4 J ADDD155 j Fahrradlenker (Baugruppe) 10,00 (5tk Lagerbuchung
(Baugruppe)
5] 4 seite 1 von 1 L] [
|@ Fertig l_l_l_l_l_hg Lokales Inkranet b

Uber die durchgéngige Drilldownfunktionalitat in der Fremdfertigungsliste kann der Fremdfertigungsauf-
trag bearbeitet werden.

4.4 Fremdfertigungsauftrag bearbeiten

Uber diesen Dialog buchen Sie Beistellartikel aus bzw. um und erstellen Beistelllisten.

R
\ ¥ |g, http:mocalhostfmyfactory'34p’ie50,1Purchase,iExternaIProductionp’Ed\tOrderIEditOrderMain.aspx?chentID=wF56b9a7fF—d1b7r4d9c79c66—4c77f4ceeees&RecurdID=ﬂ "-.VX |Gaogle ﬂ"
log ;’!I_‘ﬁonen Anwendungen  Favoriten 7
Hummer | Datum [eoin2008 | |Bestent |
Bezesichnung [FEa0800004 Fahrradierker (Bauaruppe) Bestelung [pEane00a0+ | | calintert P
Artikel [ao00 55 4| Mengs Ji El Berechnet [o
Abgeschiossen = Status Lagerbuchung setzen o ‘
= Warenbegleitschein ' &
Beistelbeleg BE30BO0004.1 20.10.2008 2| =] weosoonoz o > =]
Daensétze 1 - 1 von 1 J.*JLI_I;I_'_HI
Artikelnummer Matchcode ME Auftrag Geliefert i Lagerort Bestand Det. Art Lieferantenlager: Bestand Bedarf & Lagerbuchung
AD00156 4] Fahrradbremse Stk 2 ] 0 [Produtionslager | 1.272 2| [Umbuchung ] [Lager Lieferant kooo0s| ] 12 70=]
ADOOIST ] Fehrradkingsl Stk 1 WL”_UIW il 1206 =] [umbuchung =] [Lager Licferant koooos 2] 5 0
alley = | 1™ [ H| | =l
I PRYRVININE
Léschen Stilckiste SehieRen |
[Fertiq [T T T T [ [Ndickelesintranet ESiE

Im oberen Bereich des Dialoges erhalten Sie detaillierte Informationen zu dem Fertigungsauftrag.

Status Lagerbuchung setzen
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Das System pruft bei der Erfassung eines Wareneingangs, ob zu dem Fremdfertigungsvorgang zumin-
dest eine Beistellung erfolgte. Ist dieses nicht der Fall, so kann der Wareneingang nicht verarbeitet wer-
den, auBer es wird die Checkbox <Status Lagerbuchung setzen> gesetzt.

Im mittleren Bereich sehen Sie die bereits erstellten Beistelllisten.

Ist in der Konfiguration die Option <Warenbegleitschein verwenden> aktiviert, so wird in diese Liste auch
der Warenbegleitschein mit angezeigt.

Im unteren Bereich sehen Sie die beizustellenden Artikel.

Beizustellen

Artikel, die in der Sticklistendefinition das Kennzeichen <Beistellartikel> gesetzt haben, werden hier mit
der vollstandigen Menge zur Beistellung vorgeschlagen. Dieser Wert kann manuell in der Spalte <Beizu-
stellen> geandert werden.

Bestand

Hier wird der Lagerbestand des Artikels auf dem Quelllager bzw. auf dem Lieferantenlager angezeigt.
Bedarf

In dieser Spalte wird der Bedarf des Lieferanten flr den entsprechenden Artikel angezeigt. Der Bedarf
ermittelt sich aus der Summe der erforderlichen Mengen des Artikel gemaB der Fremdfertigungsauftrage

verringert um die Menge, die schon bei diesem Lieferanten fur die Fremdfertigungsauftrage ausgebucht
wurden.

(alle)

Machten Sie einer Anderung vornehmen, die alle Positionen der Liste betreffen sollen, so tragen Sie die
Werte in der Zeile (alle) ein und klicken Sie auf die Pfeil-Schaltflache.

Schaltflache <Lagerbuchungen>

Uber die Schaltflache <Lagerbuchungen> werden die Beistellartikel in der beizustellenden Menge ab-
gebucht

Schaltflache <Ldschen>

Uber die Schaltflache <Léschen> wird der komplette Fertigungsauftrag geldscht. Die Bestellung bleibt
dabei jedoch erhalten.

Schaltflache <Stilckliste>

Weiterhin haben Sie die Moglichkeit einen Ausdruck der fremd zufertigenden <Sttckliste> zu drucken.
Uber die Schaltflache <Stuckliste> wird die Stlcklistenstruktur als Bauplan / Arbeitsauftrag fur den Liefe-
ranten erstellt,

Beide Ausdrucke (Beistellliste und Stticklistendruck) sollten immer der Bestellung beigelegt werden.

Nachdem die Beistellartikel vom Lager abgebucht worden sind, kann die Bestellung zum Wareneingang
weiterverarbeitet werden.
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f? Hinweis zur Wertstellung

Die einzulagernden Fertigteile im Wareneingang werden mit dem Wert der Dienst-
leistung zzgl. dem Wert der Beistellartikel bewertet.

Beispiel:

Dienstleistungswert der Bestellung: 10 €

Lager/Warenwert des Beistellartikels A: 5€ interner Wert 5 €
Lager/Warenwert des Beistellartikels B: 2,5 € interner Wert 3 €
Lager/Warenwert Fertigteil nach Wareneingang 18,00 €

4.5 Register fur Disposition

Die Dispositionsauskunft wurde um ein Register <Fremdfertigung> erweitert. Wird ein Fremdfertigungs-
auftrag angelegt, so werden die Materialbedarfe hier aufgefuhrt. Reduziert werden die Eintrage bei der
direkten Entnahme der Artikel bzw. bei der Ausbuchung der Artikel nach Wareneingang der gefertigten
Stuckliste.

/= Dispositionsstatus ADDO156, Fahrradbremse - Windows Internet Explorer =101 x|
o '.\:__}.' - |g http:,l',I'Icu:aIhnstIl'm\,fFact0r\,fIl'ieSDII'Puru:hasep’PurchasePrnposaljj *3 | % | |Live Search pelbs
Di Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Service

Dizpostionshestand | Verkauf Produktion | Sticklistenfertioung | Reservierung Fremdfertigung |
Termin Auftrag Kurzbezeichnung Menge (Stk)
19.06.2008 BE308000021 |!| BE30800002 Fahrradienker (Baugruppe) |
Summe -6 5tk

=

Schlieffen |

|Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |‘:J Lokales Intranet | 00 - /Z'

46 Beistellliste

Die Beistellliste zeigt zu einem Fremdfertigungsauftrag die beizustellenden Artikel an.
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a Beistellliste - Microsoft Internet Explorer

Faworiten

Fremdfertigunosauftrag IBESUEDDDD? 1 j Anzeigen |
Sortierung I Artikelnummer LI Drucken |
Eeistellliste fiir Fremdfertigungsauftrag BE30600007.1, BE30600007 Falrradlenker {Baugruppe) Ll ;l Seite 1 von1 Ll Ll
Artikel Matchcode Menge ME
AD0D156 j Fahrradhremse 2,00 5tk
4] ] seite 1 won 1 2]
|@ Fertig I_ l_ l_ I_ l_ |\‘-§ Lokales Intranet A

4.7 Beistellartikel ausbuchen

Abhangig von der gewahlten Konfigurationseinstellung <Beistellartikel ausbuchen> werden unterschied-
liche Dialoge zum Ausbuchen der Beistellartikel angezeigt.

4.7.1 GemaB Beistellliste

Wurden die Beistellartikel bei der Beistellung nicht ausgebucht, sondern auf das Lieferantenlager umge-
bucht, so kénnen diese Artikel Gber diesen Dialog ausgebucht werden.

Der Dialog 6ffnet sich automatisch beim Erfassen einen Wareneingangbelegs, der auf eine Bestellung
mit einer Beistellung referenziert.

In der Spalte <Entnehmen> wird ein Vorschlagwert angegeben, der sich aus der Wareneingangsmenge
sowie der auf das Lieferantenlager umgebuchten Menge ergibt.

/7 Beistellartikel ausbuchen - Windows Internet Explorer = | Iﬂ
P ——— - ¥ Ty
b e |£, http:,l',I'Iocalhost,l'myFactDry33,|'ieSD,l'purchase,l'ExternaIProduction,l'OrderStockIn.l'Cj €4 |1 3¢ ! | Live Search P kgl
ey (B i !
Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Service
Wareneingangsheleg | fNEDBDDDm j |
.Arﬁketnr.fl 7. .Kurzbeze-'rc:hnung .Datum .Liefer&nwm:ager ' :Beigestellt :Ausgebm ' 'Errtnehmen |
AD00156 _*| Fahrradienker (Baugruppe) =
Lager Lieferant Ii
C 1 1
A0D0156 | Fahrradbremse 07.04.2008 S 2] 10,0000 0 ;| 5,0000
: Lager Lieferant I—
5 ! 1 s
AD00157 4] Fahrradkinge! 07.042008 o0 - 4] s,0000 0 15| [3.0000
talle) =
Buchen | Schieten |
|Fertig I_ I_ I_ I_ I_ l_ |\:_§ Lokales Inkranet | BI0%. = 4

4.7.2 GemaB Stiickliste

Die vorgeschlagenen Artikel richten sich nach der Zusammensetzung der Stuckliste.
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/2 Beistellartikel ausbuchen - Windows Internet Explorer = |E‘|I5i

L= = |g, http:Il'll'lncalhu:-stIl'myfa-:t-:ry34||'ieSDII'purchaseII'ExternaIPr-:ductinn,l'OrderStcuﬂ *1 (% |I3cu:gle |
h T

Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7

Wareneingangshbeleg | |EIE3I38IJDD1 7 j |
.Art'lketnum mer - Matchcode - ME - Aul'tra»g: Entnom mert- Errmehmm. Lieferantenlager . - B&:iﬁ‘bd: Det. . 3!
ADD0156 1| Fahrradbremse Stk 2 of 2 |Lager Lieferant knooo4, 1] » =
ADDO1ST 2] Fahrradklings! Stk 1 of 1 |Lager Liferant Koooo4| 2] 5

¥

Buchen | Schiesen |

[Fertig [ [ [ [ [ &iokales Intranet [0 -~

4.8 Sammel-Beistellliste

Beinhaltet eine Bestellung mehrere Positionen, fur die Fremdfertigungsauftrage erzeugt werden oder
werden mit einer Lieferung an den Dienstleister mehrere Bestellungen zusammengefasst, so kénnen
auch die Beistelllisten zu einer Sammel-Beistellliste zusammen gefasst werden.

Wahlen Sie in der mittleren Liste die Bestellung aus, die sie bearbeiten mdchten. Zu der Bestellung wer-
den unten links die verfugbaren Beistelllisten angezeigt.

Uber die Checkbox wird eine verfligbare Beistellliste als gewahlte Beistellliste gekennzeichnet und in der
Liste unten rechts angezeigt.

{2 sammel-Beistellliste - Windows Internet Explorer = (=1 3]
b e I@, http:,l',I'Iocalhost,l'myfactorySS,l'ieSD,l'purchase,l'ExternaIProduction,l'PurchaseOrdij 4|1 |ive Search 2 I
il [ .
Diglog Akbtonen Anwendungen Favoriten  ? Service
Lieferart | j
Eintaufsheleg I j
Datuam von: | J Bis- || J
Datum © 7 Matchcode © W Lieferant = |Kurzbezeichnung: 7 H
30.01.2004 BE20400002 Fahrradlenksr (Baugruppe) Koooos !'| Toolcompany, Ezschborn d
16.02.2005 BE30500002 Fahrradienker (Baugruppe) Koooos ! | Toolcompany, Ezchborn
27.02.2006 BE30600005 Fahrradlenker (Baugruppe) Koooo4 ! | Toolcompany, Eschborn
01.03.2007 BE30700004 Fahrrad-Rad (Baugruppe} Koooos ! | Produkticnzlieferant
07.04 2008 BE30800001 Fahrradienker (Baugruppe) KOooo0s ! | Tooclcompany, Ezchborn
|
Datensatze 1-5ven 5 BN R D
| Verfiigbare Beistelllisten - 7 | @ Gewshlte Beistellisten’ T [ | |=
[V Bsistelbeleg BE30800001.1 07.04.2008 1| gl ~l| ¥ Beistelbeleg BE30400002.1 HEEE
[V Beistelbeleg BE30800001,1 07.04.2008 o =
= 4|
Datensdtze 1-1von 1 A0 ] e |01 patensatze 1-2von 2 B o B B
Anzeigen |  schiesen |
|Fer|:ig l_ l_ l_ |‘d Lokales Intranst | HA00% v
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Schaltflache <Anzeigen>

Uber die Schaltflache <Anzeigen> wird die Sammel-Beistellliste erzeugt.

In dieser Liste werden entweder alle Artikel summiert dargestellt oder ...

/2 sammel-Beistellliste - Windows Internet Explorer ;Iglgl
@Ey - |g, http:,I',I'll:ll:El||‘|DStlllI'n‘:.-'F-Ell:tDr‘:.-'33,l'iE5D,l'REpDrting,l'Rﬂ ‘f_ :K.' Live Search [ L l‘
Dialog :ﬁ.l;;ﬁr_'lnen Anmwendungen  Favoriten 7
Gruppisrung pro Beistellizte - Anzeigen
Sortigrung | Artikeinummer B Drucken | .
I iueauwan
Sammel-Beistellliste 4 140 seite 1von 1 2] il
Artikel Kurzbezeichnung | Menge ME
AD00156 ﬂFahrradbrer_nse _ 10,00 | Stk
ADOO15T j Fahrradklingel _ 35,00 | Stk
VWare erhalten

il .4_| Seite 1von 1 LI il
Fertig [ | || [wdLoksles Intranet H100% v g

3

... die Darstellung erfolgt gruppiert nach Beistellung.
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/2 sammel-Beistellliste - Windows Internet Explorer

Dialog ktionen  Anwendungen  Favoriten

Gruppierung pro Beistelliste ¥ Anzeigen
SoHierung I Artikelnumimer :I Drucken |
i_ Mit Auswahl
Sammel-Beistellliste a4 [4] seite 1von1 k] kil
ﬂ Beistellbeleg BE30400002.1
Artikel szbe:ad'lmﬂg | Henge ME
AD00157 ﬂFahrradKlingel 30,00 Stk
ﬂ Beistellbeleg BE30800001.1 07.04.2008
Artikel Kurzbezeichnung | Menge ME
ADDO156 ! | Fahrradbremse _ 10,00 | Stk
AD0D157 ! | Fanrradklingel . 5,00 Stk
Ware erhalten

l_*l;l Seite 1von 1 _P,J_tﬂ
LFertig I_ I_ I_ I_ ’_ ’_ |\‘-j Laokales Intranst | +o100% - o
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