mytactory®

\Version 3.3

Funktionsbeschreibung




factory®

Inhalt
myfactory.BusinessWorld und myfactory.com ........cccoviiiiiiiiiiiiiiinnnn. 3
Individuelle oder standardisierte Unternehmenslosung fur die ZUukunft ..., 3
myfactory.BusinessWorld: Individuell fr Ihr Unternehmen nach MalB3 gefertigt...........cccoocoiiiiiinn 3
myfactory.com: Nutzen Sie den Megatrend der Zukunft On Demand ..o, 3
8101V 2= T2 (0T Y2 e e P 5
StaAMMAAtEN ... 6
SHUCKIISTEIN .ottt 6
AIKUIATION ... 8
ATDEIESGANGE ..t 9
ATDEIESPIALZE ... 10
(1 g8 T | F= T =1 o I PP 11
ProduKtioNSEINSTEIUNGEN ..o e 11
=T 1Y 1T o PSPPSR 12
RESSOUITEIN .. 13
P aNUNG .t 14
TErMUNSIMUIBTION ... ettt e 16
PLANTATEL ... 17
] 1= 0 Vo P 18
PrOAUKIIONSAUTITAGE ... s 18
PrOAUKIIONSPADIEIE ... e 20
ProduktionSauftragShiStONIE ... ..o 22
RUCKMEIAUNGEN <.t ettt 22
Bearbeitung einer Stlckliste in der Verkaufsbelegerfassung..........cocooviiiiiiiiiiii e 24
AUSSCIUSSIMIENGEN. ... ettt ettt ettt e e e et 25
Vorwarts- und RUCKWAMSIEMMINIEIUNG ..o 27
VErfUgDarKEILSEXPIOTET ... .iiiiiiiiiee e 28
FreigabeprUiUNG . .....ooi e 29
ProduktionsSChNellrUCKMEIAUNG ....oooieii e 30
SeriennuMMEr-/ Chargen SEIZEN .........ooiiiii oo 31
6= 1| ] £ 1 [ PP 32
KOSTENVEIGIBICI ... 32

myfactory

BUSINESSTWORLD

C




myfactory®

NACHKAIKUIBTION ...t 32
Verlangerte WerkbankK ... e 34

myfactory (>

BUSINESSTWORLD




factory®

myfactory.BusinessWorld und myfactory.com

Individuelle oder standardisierte Unternehmenslésung fur die Zukunft

Die  myfactory.BusinessWorld  ist eine vollstandig  webbasierte und  hoch integrierte
Unternehmenssoftware zur komplett vernetzten Abbildung samitlicher interner und externer
Geschaftsprozesse mittelstandischer Unternehmen.

Der zentrale Vorteil der Software liegt in ihrer hohen Integration. S&mtliche kaufmannischen und
produktionstechnischen Anwendungen sind ohne jeden Informationsbruch miteinander vernetzt und
durch das zentrale Element des Business-Managers mit den Funktionen und Aufgaben des Buroalltags
aus den Bereichen Kommunikation, Koordination und Organisation nahtlos verbunden. Somit stehen
erstmalig wirklich alle Funktionen nach einer einzigen Anmeldung in einer einzigen Anwendung zur
Verflgung. Das ist Integration und Vernetzung der nachsten Generation, welche die Vorzige der
myfactory wie Standortabhangigkeit, Internationalitat und mobile Einsatzfahigkeit noch verstarken.

Die Software steht als myfactory.BusinessWorld sowohl als klassische Projektsoftware maBgeschneidert
fur hoch spezialisierte individuelle Anforderungen von Unternehmen, als auch in der On Demand-Version
myfactory.com als Software as Service Uber das Internet als Standardsoftware fur solche Unternehmen
zur Verfugung, deren Prozesse sich mit Standardfunktionalitdten abbilden lassen.

myfactory.BusinessWorld: Individuell fir Ihr Unternehmen nach MaB gefertigt

Die myfactory.BusinessWorld ist eine perfekt auf die individuellen Anforderungen und Prozesse lhres
Unternehmens abgestimmte Ldsung. Sie bietet neben ihren Uberlegenen Funktionalitdten fUr jeden
einzelnen lhrer Geschaftsablaufe bei Bedarf ein ganzes Netz von Zusatzmodulen sowie praxiserprobten
Branchen- und Partner-L6sungen. Fremdsysteme kdnnen problemlos integriert werden.

Jedes ihrer Module umfasst einen eigenstandigen Funktionsbereich und ist unabhangig nutzbar,
gleichzeitig sind immer alle Business-Prozesse installiert und bei Bedarf sofort abrufbar.

Als universelle Basis fur eine vollstandige und absolut individuelle Unternehmenslésung ist die
myfactory.BusinessWorld in technologischer Hinsicht einzigartig - und unter dem Kostenaspekt einmalig:
Sie zahlen nur fur das, was Ihr Unternehmen wirklich braucht. Und: myfactory bleibt updatesicher!

Far die Planung und Implementierung lhrer maBgeschneiderten Unternehmenslésung auf Basis der
myfactory.BusinessWorld stehen national wie international mehr als 120 kompetente myfactory-Partner
zur Verflgung.

myfactory.com: Nutzen Sie den Megatrend der Zukunft On Demand

Als On Demand-Version myfactory.com steht unsere Software als Service Uber das Internet
(www.myfactory.com) solchen Unternehmen zur Verfigung, deren Prozesse sich mit den
Standardfunktionalitaten der myfactory abbilden lassen.

Auch hier erhalten Sie eine vollstandige Unternehmensteuerung, die alle relevanten Bereiche eines
Unternehmens, wie Vertrieb, Marketing, Service, Verkauf, Einkauf, Produktion, Lager etc. abdeckt. Es
handelt sich um die europaweit erste vollstandige Unternehmensldsung, die als Software as Service als
Mietldsung Uber das Internet zur Verfligung steht.
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Zur Realisierung des Angebotes myfactory.com hat die myfactory eine Kooperationsvereinbarung mit
IBM geschlossen. Der gesamte Betrieb und die Datensicherung finden in einem hochverfligbaren und
extrem sicheren IBM Rechenzentrum statt. Fur Sie als Anwender von myfactory.com bedeutet dies, dass
keinerlei Installation mehr auf den Rechnern lhrer Mitarbeiter erforderlich ist. Registrierte Nutzer kénnen
mit einem Internet Browser ohne jegliche technische Hirde von jedem Ort zu jeder Zeit mit dem System
arbeiten. Unternehmen kénnen so komplett auf ein eigenes Netzwerk verzichten, sind dadurch flexibler
und die Kosten kdnnen deutlich gesenkt werden.
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myfactory.PPS

Aufgrund des starken Wettbewerbsdrucks flr mittelstandische Fertigungsunternehmen steht die
Rationalisierung der Fertigung immer mehr im Vordergrund. Das Produkt myfactory.PPS (Produktions-
Planung und Steuerung) bietet Ihrem Unternehmen eine umfassende und zukunftsorientierte Losung fur
die standortunabhangige, unternehmenstbergreifende Zusammenarbeit mit allen Geschaftspartnern -
und somit die Grundlage fur eine effiziente und vor allem kostenglnstige Fertigungskette. Mit der
myfactory.PPS wird die gesamte Fertigung verwaltet. Das heiBt: S&mtliche internen und externen
Fertigungsprozesse werden branchenlbergreifend gesteuert - von der Konzeption bis hin zum
Endprodukt.

Variable Entscheidungsmoglichkeiten (wie z.B. die "Make Or Buy'-Funktionalitdt oder die Option,
gleichartige Produktionsauftrage zusammenzufassen, die Berlcksichtigung der MindestlosgroBen und
die optimale Ausnutzung des verflgbaren Lagerbestands innerhalb der Fertigungsdisposition) bedeuten
eine effizientere Kapazitatsauslastung bei sinkenden Kosten. Das heifit konkret: Die Produktion kann
mehr Auftrage annehmen - und steigert somit indirekt den Umsatz.

Im Bereich der Logistik kédnnen Artikel, Rohstoffe und Materialien, die flr einen bestimmten Zeitpunkt in
der Produktion bendtigt werden, nicht nur direkt vom Lieferanten lagerbestandsseitig abgeglichen und
kontrolliert, sondern bei Bedarf auch just-in-time geliefert werden.

Der Bereich der Fremdfertigung gewinnt heute immer mehr an Bedeutung. Mit der Verlangerte Werkbank
haben Sie im Zusammenspiel mit dem Produkt myfactory.ERP eine komfortable Abwicklung von
Arbeitsgangen, die durch einen Lieferanten durchgefUhrt werden. Dabei werden Bestellungen
automatisiert erzeugt und beim Buchen von Wareneingangen erfolgt die Rickmeldung automatisch.
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Stammdaten

Stucklisten

Kernstlck der Produktion ist eine flexible Stlcklistenverwaltung. Stlcklisten kdnnen versionsabhangig
gefuhrt werden, wobei die aktuell gultige Version den Status ,freigegeben” erhalt.

Eine Stuckliste besteht aus beliebig vielen Baugruppen, Materialien, Arbeitsgdngen und Dokumenten, die
beliebig tief hierarchisch strukturiert werden.

ﬂ" Stiickliste:Fahrrad - Windows Internet Explorer =10j =]

@. y - I.é;‘ http:,l’;’Iocalhost)’myFactory32;’ieSD,imanuFacturingJ‘basa:Iata,l’FastComponent,l’FastComponentMain.aspx?CIientID=wF289334Ej || K ILiveSearch P~

Dialog  Akkionen  Anwendungen  Faworiten

Aatikelnummer |00 61 || stiscklistennummer 01
“Wersion IVErsiDn 1 Freigegeben ;I Meue Yersion | “Wersion IBschen
Status I Freigegeben ;I
Beschreibung IFahrrad Optionen |
Pos Bezeichnung Typ Position Bezeichnung Menge ME
Fahrrad T — [.G000015 !| [Encmortage Fahrrad - Fabrrad 1 Stk = |
™
1. Endmontage Fahrrad - Fahtrad
'
T RE Brauiian Fahrrac Ll [Bauaruope =] | I =
Y12 Sattel L
Y 13 Satestitze (-]
‘; 1.4 Schatung komplett _I
=13 Fahrradratimen (vormortiert Variante) .|
E. 16 Fahrradienker (Baugruppe) _I
[ ] =
Datensétze 1 - 6 von B LI;I_ILI ¥l | Detensétze 1 -1 von 1 LI;I_ILILI
ok | asbrechen |

Anlage: Demo myfactory 28.11 2003; Letzte Anderung Demo SysAdmin 23.05.2006

‘Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |'|-_! Lokales Intranet | HA00% - g

In den Stucklistendetails werden Informationen wie Zeichnungsnummer, Ausschussanteil, Gewicht,
LosgréBen, Produktionsmengeneinheit etc. verwaltet.

/2 stiicklistendetails - Windows Internet Explorer =10 x|
I.é_; http:,I',I'|I:II:a|hDSt,l'm‘:.-'faEtDr‘:.-‘32,l'il35U,fmij *4 (| K | |Live Search Felbs
Baszizmengeneinheit I Stack j Zeichnungsnummer IEN: 12121212
Produktionzmengenesinheit ISt[]u:k ;I Dezimalztellen I
Minimale Losgrolie |1 Mazximal Losgralie ISIIIIII
Sticklistengewicht IB Gewichtseinheit I Kilogramm ;I
Auszchussartikel I J Auzschuzsyvariants I J
Auszchuzssanteil in % I

ok | swbrechen |
Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |'I-J Lokales Inkranet | Hl00% v g
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Die Stlcklisten kdnnen in zwei Varianten gedruckt werden: Entweder in grafischer Form oder in
Listenform. Darlber hinaus kénnen die Daten direkt an Word oder Excel Ubergeben bzw. als HTML- Datei
gespeichert werden. Die Erweiterung der Bestandspriifungsmenge bietet einen detaillierten Uberblick, ob
flr den zu produzierenden Artikel alle bendtigten Bestandsteile in ausreichender Menge vorhanden sind.

* Druckvorschau - Windows Internet Explorer =] S|
|g_ http: 1 actor 2 S Ilee search R
& Drucken Exczl Word [=lror B seeichem ‘3 Machricht SchieRen

ADDOHEA - Fahrrad - - Version 1
23] 4000161 - Fahrrad
1 AGD0001E Enimantage Fahrrad - Fahrrac 1 Stk
@ Bauplan Fahrrad 1 Stk
Y 4000150 Sattel1 Stk
Y 4000154 Sattelstiitze 1 Stk
Y 4000152 Schatung komplett 1 Stk
Ry 4000149 Fahrradrahmen (vormontiert Variante) 1 Stk
]

- &

Lo ¥ A000185Fahrradmantel 2§

Y AODIG0 Fahrradschisuch

Y 4000153 Fahrradfelge 2 ot 415 Baum

2B AQDD1SS Fanrradlenker (Baucruppe) 1 Stk

£ F AGODO01 2 Montage Fahradenker - Fahrradienke Ebene
Y AO0TSE Fahrradkremse 2 Stk 11

Y A000157 Fshradkingsl 1 Stk 11

Fertig

1161
11611

{2 Strukturstiickliste drucken - Windows Internet Explorer

- [E] htmiiflocan

4 AGO0001S Mortage Fahrad-Raimen - Fahradra sticklstennummer

B B} AGD0D004 Rahmen lackieren - Fahrradrat
Variarte
Y AD0066 Farradratimen (Rohmat
B By AD00SS Fahrrad-Red (Baugruppe) 1 5t SIS0
AG0000M 3 Moritage Fahrrad-Rad  Lagerbestand prifen gegen

Bestandsprifungsmends

A000161 - Fahrrad - - Version 1

Ref.Nummer
AGO00D16
Bauplan Fahrad
ADDO150
ADDD154
ADDO152
ADDD148
AGO00015
AGOD0004
ADDO166
ADDD158
AGO00013

1 ADDD16S

1.2 ADDD1ED

3 AD00T69
A000155
AGOO00T2
A000158

imyfactory32/ieS0/Manuf

Beschreibung

1| Bauplan Fahrrad
]| sattel

1] Sattelstitze

4] Schaltung komplett

]| Fahrrad-Rad (Baugruppe)

_t| Fahrradrnantel

4] Fahrradschlauch

]| Fahrradfelge

A Fahrradlenker (Baugruppe)
]| Montage Far &
_']|Fahrradbremse

—[of x|
Data/C mpnEntPHint.aspx?ClientiD: =] 4| | Juve search Pl
[2nonier i}
[1 =l
[vertiigharer Bestand x| bis Datum J
[ Aktuglisieren
r Als Liste ~ mit LEK u
MName1 Name2 EAN Menge Bestand
4] Endmontage Fahrrad - Fahirad 1 mal
1 mal -
Sattel 165tk 1563 Stk
Sattelstiitze 18tk 854 Stk
Schaltung kormplett 165tk 964 Stk
4] Fahrradrahmen ivarmontiert ariante) Fahrradrahmen (rormontiert Yariante) 1 8tk 0 Stk
1/ Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormantiert Yariante) 1 mal
1] Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (rormantiert Variame) 1mal -
4] Fahrradrahmen (Rohmaterial) Fahrradrahmen (Rohmaterialy 165tk 9635tk
Fahrrat-Rad (Baugruppe) 18tk 4 Stk
] Montage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1mal e
Fahrradmantal 28tk 1424 Stk
Fahrradschliauch 25tk 1726 ik
Fahrradfelge 28tk 8225tk
Fahrradienker (Baugruppe) 15k 865K
1mal -
Fahrradhremse 25tk 1264 Stk ~|

Drucken

[Fertig

|83 Lakales Intranet

[Hooes -~
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Kalkulation
Die angelegte Stuckliste kann direkt nach individuell angelegten Kalkulationsschemata kalkuliert werden.

Schema IEinfach ;I J Yersion IErslan\ags _I
it Kostennachweis M~ Stilckliste aufiizen M~
Menoe 1 |1
Menge 2 |5
Menge 3 |1 a
hdenge 4 I
Menge S I
Position Op. Beschreibung Detail 15tk 5 Stk 10 Stk Brutto Hetto KEK1 KEK 2
1 + Materialkaosten Ka2200 15981 799,07 159814 ;I
Artikel . Materialkostern-Sattel 28,86 14,30 28859
Artikel . Materialkosten-Sattelstijize 10,00 50,00 100,00
Artikel . Materialkosten-Schaltung komplett J00,00 S00,00 1.000,00
Al wice | Mater Montage Faherad-Rad - Fahrad-Rad 1600 5000 160,00
(Baugruppe) ’ ’ ’
Artikel | Materialkosten-Falwradbremse 4,09 45,44 40,48
Artikel . Materialkoster-Fahrradklingel 1,87 9,33 15,66
2 + Lohnkosten KADIOD 7083 20417 57333

Arbeltsgang Zelten : Lohnkosten (Shichzei-bezogen-Montage Fahrrau-Rahmen -

Fanrvadrahmen (varmontiert \Yariante) Bisy 379 1875 37,50
Arbeitsgang .Lohnkosfen (Stickreft-berogen) lackieren - 50,00 250,00 500,00
{wormantiert I'ariante) Blay
Arbeitsgang Zetten : Lohnkosten (Gesamizeit-bezrogen)l-Monlage Fahrradienker - 15,00 15,00 15,00
Fahrvadienker (Bangruppe)
A Testen L (Stickzei-berogenl-Montage Faheradlenker 208 1042 2083
- Faheradienker (Baugruppe) ‘ ’ ’
3 + ally. Hosten 25,0000% auf Posttiond B85 36441 72352
4 = Kinsten 307 53 1 457 BS 259530
5 + Marge 20,0000% suf Positiond 61,51 291 53 579,06
] = Nettopreis 368,04 174818 347436 v v
T + Umsatzsteusr 19,0000% aut Postiond 86,56 410,30 514,97
] = Bruttopreis 455 60 215948 420933 LI

Prejsliste Zielkosten Drucken Halk. EK kalk. EK 2 Schiielen |
Fertig l_l_l_l_l_l_l\d Lokales Tntranet [®ioo% - 4
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Arbeitsgange

Arbeitsgange werden in einem eigenen Dialog definiert. Ein Arbeitsgang erhélt Arbeitsgangnummer,
Bezeichnung, Arbeitsganggruppe, Arbeitsplatz oder Ressource, Beschreibung und Memotext.

/2 arbeitsgénge - Windows Internet Explorer o ]S4
@“ - |g http:,I',I'Io-:alhc-st,l'myFa-:tnry32,|'ieSDII'Basell'BaseEditMain.aspx?EditName='v\j 4 X ILive Seatch L |-

E Bezeichnung Hummer Bezeichnung (Zusatz) = Suchen |
[ Bezeichnung Mortage Fahrracd-Rad AGOODDM 3 Martage Fahrracd-Rad ;I m
[:I Arbetsgaruppe Mortage Fahrrad-Rahmen AG000015 hMortage Fahrrad-Rabmen e
Platine &tzen AG0000M 7 Speichern |
UG Platine bestiicken 43000019
W Individusl Platine prifen AG000020 Optionen
Platine schneiden AGO0001 5
Rahmen lackieren AGOO0004 Rahmen lackieren Ansicht:
Fahimen schweiken AG0000M0 -
Teilmontage ] IE'BZBiCh"'L""'g j'
Uhr martieren AGO00023
4 | | ﬂ “erpacken allgemein AGOO0003 “erpacken algemein ¥ | Direktzuche
Datensétze 1 - 22 won 22 Ll;l_l;lﬂ I

Grundlagen

Arbeitsgangrummer IAGDDDDDB

Bezeichnung |Teilmontage
Bezeichnung -
(Zusatz) ITe|ImDntage (Elektrosch.ovorm.)
Arbeitsganggruppe IMontage J Montage
Arbeitzplatz IAP1 oooog J Wierkbank
Galifizierte Mitarkbeiter mit einem hohen technizchem Knowe-How kompletieren lhre Bauteile und Komponenten zu fertigen Maschinen ;I
oder einbaufertigen Modulen die auf Yollstandigkeit und Funktion geprift in lhrem Haus eingesetzt oder weiterverhaut werden kdnnen.
Beschreibung
[ -]
Warlage [¥ |RefTemplate I J Worlage erstellen |

Fertig ’_ I_ ’_ ’_ I_ ’_ [%J Lokales Tntranet ST

myfactory (>
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.PPS

Einem Arbeitsgang kénnen beliebige Ressourcen zugeordnet werden. Den Ressourcen kdénnen ihrerseits
wiederum unterschiedliche Zeit- und Kostentypen zugeordnet werden. Diese Informationen werden fur

die Terminierung sowie in der Kalkulation benétigt.

Fremdfertigung

Tetten

Grundlagen

Ressourcen

Ressource = v Ressourcengrupy Zeittyp - Zeit = 7 Einheit &
4100002 - Handmorntabeplstz 1 | .|| !l [0 ] = || Einvichtungszsi 3 Minuten :Ifl';l
Fertigungs zeit 1 Minuten .
ol ] [T
=
Meu
Kostentyp - Kosten ¢ 7 Einheit
=
=l
e

[ ]

AuBerdem konnen einem Arbeitsgang auch direkt Zeiten und Kosten zugeordnet werden, die nicht direkt

mit einer Ressource in Verbindung stehen.

Arbeitsplatze

Auch Arbeitsplatze werden in einem eigenen Dialog definiert.

Neben Nummer,

Bezeichnung,

Beschreibung und Memotext kann dem Arbeitsplatz fur die Terminierung eine Ressource zugeordnet

werden.

,’:‘ Arbeitsplitze - Windows Internet Explorer

Anwendungen

g Datensatz  Akfionen Favoriten

(Zusatz)

|g, http:HIocalhost,l’myFactorySZ,l’ieSD,l’BaseJ‘BaseEditMain.aspx?Ed\tName=Workcenters&C|ientID=\v\d *3|| % | |uive search

7] Suchen |

APODDOCT

AP100001

Platinerwverarbetuns
Drehmasching 1
Drehmasching 2

[C1 Arbeitsplstzgruppen
Halbautomat

Wollautomst

AP100002 Handmontageplatz 1
AP100003 Handmontageplatz 2
AP100004 Wierkhank ‘Werkshalle 1
JET —
Datensétze 1 -6 von B
Grundlagen |
Arbeitsplatznumimer IAP1 ooooo Arbetsplatzgruppe

Meu

Speichern

!

Otionen =

Anzicht:
Mummer hd

;I Direktzuche

el e

IHa\bautomaﬁscha Drehmaschinen j J

Bezeichnung IDrehmaschine 1
Bezeichnung (Zusatz) |Ha|bautomat Resource |Drehmasc:hine 1 j
Kostenstelle [ro4mo || Kostentrager [Rooo0 i
Beschreibun [Ahzolut verschieizfreie hydrostatische Flhrung in der Z-Achse -
4 Lineares Melfsystem (Glasmalistab) mit einer Aufldsung von 0,005 mm in der ¥-Achse -
Mematest IRNC 400 Plus - Baureihe zur Bearbeituny gehrteter Bauteile ﬂ
Fertig [%J Lokales neranst 00w v g

myfactory
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Grundlagen

Produktionseinstellungen

In den Einstellungen kénnen allgemeine Produktionseinstellungen vorgenommen werden. Ein GroBteil
der Einstellungen lasst sich aber auch noch in den verschiedenen Produktionsdialogen manuell

Ubersteuern.
/= produktionseinstellungen - Windows Internet Explorer I ]
|g http:,l',l'lu:u:aIhu:ust,l'myFactDrySE,l’ieSEl,l’ManuFaj 4[| X | |Live Search 2~
Dialog  Aktionen  Anwendungen  Fawvoriten
Standardzeitmodel IS‘tandard J
Sticklistenartikel im Yerkautzheleq direkt als PA anlegen [
Baugruppeneigenschaftten
Fir Baugruppen Produktionsauftrage erzeugen v
Fir Baugruppen nur Lagerentnahmen eintragen [
Auzszchuss berechnen [
Auszchuzs auf Gesamtmenge rechnen [
Materialeigenschatten
Lagerbestand prifen gegen Iverfﬂgbarer Bestand LI
Wiederbeschatfungszet bericksichtigen v
Wiederbeschatfungzszeit (Tage) I
Spatestes Dizpodatum der Ebene verwenden [
Arbetzgangeigenschaften
Reszourcenbelegung (Kalender) bericksichtigen v
Arbetsgangzeiten bertcksichtigen v
Arbetsgangkosten berechnen v
oK | spbrechen |
Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ |'I-J Lokales Inkranet | H100% - 4

myfactory (>
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Zeittypen

Die Zeittypen, die den Arbeitsgangen zugeordnet werden, kénnen im Zeitentypenstamm individuell
festgelegt werden. Mit den Eigenschaften ,feste Gesamtzeit”, ,feste Prozesszeit”, ,stlickbezogene Zeit",
.berechnete Zeit", ,Zeit vor bzw. nach Prozess* kénnen Zeittypen wie Einrichtungs-, Fertigungs-, Liege-,
RUst- oder Transportzeiten bestimmt werden.

ﬂ" Zeittypen - Windows Internet Explorer =10l x|
P,
|g http:,l',l'Iu:ucalhu:ust,l'm';.ffactnrySZ,l'ieSD,l'Ej || X ILive search B |-

Dialog Datensatz  Akbionen  Anwendungen  Favoriten

Zeitname £ Suchen |
Clzemane [ S |

Einrichtungszeit (Formel) ML

Ferigungzzeit :

Lienezei Speichern |

Riztzeit Optionen

Ristzeit pro Arbetsgang

Tranzportzeit ikt

Uherganozzei nicht:

IEles-:hreihung j

ﬂ_l _’I ;I Direktzuche

Datenzdtze 1 -Swvon & LI;'_ILIL”

Grundlagen |

Zeitname IEinrichtungsze'rt

Feste Gesamtzeit v Feste Prozesszeit [
Stickhezogens Zeit [ Berechnete Zeit (Formel) [
Zeit vor Prozess [v Zeit nach Prozess [

Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ % J Lokales Intranet CH00% v

myfactory (>
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Ressourcen

Mit der Mdglichkeit die Kapazitatsauslastung aller zur Verfugung stehenden Ressourcen (Maschinen)
auch standortUbergreifend einsehen und planen zu kénnen, werden fur den Werkstattleiter in Zukunft
viele Auftragsentscheidungen wesentlich einfacher. Somit koénnen Produktionsauftrage unter
Berucksichtigung aller benétigten verflgbaren Ressourcen, sowohl vorwarts als auch rickwarts terminiert
werden.

Die Ressource ist die Basis der Arbeitsgange fUr die Terminierung. Die Ressource beinhaltet Angaben
wie: Beschreibung, Ressourcentyp, Gruppenkennzeichen, Betriebsstattenzugehdrigkeit, Kostenstelle und
zugehoriges Zeitmodell.

,’:" Ressourcen - Windows Internet Explorer -0l x|

@“ - Ié. http:,f,l'localhost,fmvfactory32,1'ieSD,l'Base,l'BaseEditMain.aspx?EditName=BaseRestﬂ 4| X ILive Search 2 |-
Diglog  Datensatz Akkionen  Anwendungen  Favoriten
K4 K Bezeichnung Ressource-Typ H Suchen

3 Ressource-Typ A | [APDOOOOT - Platinenverarbetung Lrheitsplatz ;I

. 7 Mitarbeiter AP100002 - Handmontageplstz 1 Arbeitzplatz hleu

AP100003 - Handmortageplstz 2 Arbeitsplatz E— |
W Mazchinen AP100004 - Yerkhank Arbetzplatz T
T Mikel Optionen~ |
T Raume
T Leihgerite ansishit

IElezeic:hnung vl
e T Arheiter -
4| | » ;I Direktzuche
Datensétze 1 - 4 von 4 JUEN N I I Y I

Grundlagen Unterressourcel =hlzeite Berechtiguncen

Beschreibung IAP'I 00004 - Werkbank Inaktiv -

Ressource-Typ IArhe'rtsplatz j ﬂ

Gruppeni-Kennzeichen) IEIenutzer j ﬂ

Betrisbastétte [ |

Kostenstells I j

Zeitmadel IStandard LI j “isualisieren |

zugeordneter Benutzer I ﬂ

zugeordneter Arikel (fir Kalkulation) I j

Fertig l_ l_ I_ I_ l_ l_ |\J Lokales Inkranet A% - g
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Planung

Stlcklisten, fur die im Rahmen des Dispositionslaufs ein Bedarf festgestellt wurde, erscheinen in der
Fertigungsdisposition. Oben links werden die Stlcklisten angezeigt, unten links erscheint die
Stucklistenstruktur der gewdhlten Stlckliste. Rechts steht der aktuelle Status des ausgewahlten
Dispositionseintrags. Fur die Stucklisten kdnnen nun entweder Bestellungen oder Produktionsauftrage
erstellt werden. Daruber hinaus gibt es die Mdglichkeit manuelle Dispositionseintrage zu erzeugen.

{2 Fertigungsdisposition - Windows Internet Explorer =10 x|

=142 l] [ |uive search

Dispobeschreibung & 7 Variante & 7 Version® Menge v Einheit - Menge Offene Menge:
_!| Elektroschrauber (ohne feste 2 40 Stk 100 U;l
Referenz) 100
! | Elektroschrauber vormortisrt 70 Stk Produktionsauftrag
: 100 100
Cl himen rtiert y erzeugt
) - PA000021 ] 100

AON0155 ¢ (BELGrUPpE)
A000156 Fahrrad-Rad (Baugruppe)
4000169 Fahrrad (einfach)
;lADUmSB Fahirad-Rad (Baugruppe)
A000171 Trekkingrad

Stilcklisteneigenschafien =
1 7% AGO0DD1S Monkage Fafrrd-Rahmen - Fahrradrahmen {vormortiart Variante) Blau 1 Stk Fr Baugruppen Produktiansauftrage erzeugen die nicht das Kennzeichen B
] AGODO004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) Blau 1 Stk Lagerertnahmen haben
v 000156 Fahrradrahmen (Rohmaterisl) 1 St Fir Baugruppen Lagerentniahme eirtragen die nicht das Kennzeichen O
H - Produktionsauftréos haben
B & ABDOISE Fahrad-Rad (Baugeuppe) 1 Sth
Spitestes Dispodatum der Ebene verwenden '
O~ S8 AGO00013 Montage FatractRad - Fahracd-Rad (Baugrappe) 1 St
Y A000165 Fahradmante] 2 Stk D r
Y AQ00160 Fahwadschisuch 2 Stk Busschuss suf Gesamtmengs rechnen u
w
4 AD00159 Fahrradielge 2 Sth Materialeigenschatten
Lagerbestand priffen geasn verflgharer Bestand LI
Wiederheschatfungszeit bericksichtigen 1~
Wiederbeschatfungszet (Tage)
Spi#testes Dispodatum der Ebene verwenden [
Ausschuss berechnen I =
Auzschuss suf Gesamtmenge rechnen ml
Arbetsgangeigenschatten =
Laschen | Speichern |
Manuel Dispa| P4 erzeugen | Bestelung | Einstelungen |

[Fertig [T [ [ [ [NJLokales Intranet B3
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Uber die Funktionen <PA erzeugen>, <Bestellung>, oder <Manuelle Dispo> k&nnen die gewiinschten
Aktionen durchgefuhrt werden. Dartber hinaus werden Uber die Funktion <Einstellungen> die
unterschiedlichen Produktionsschemata ausgewahlt, nach denen produziert werden soll.

g Produktionsauftrag manuell erzeugen il

0144 - Fah him moritiert * Blau
AG000015 Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahinen (varmontiert Y ariante)
Bilau 1 Stk
@ AG000004 Rahmen lackieren - Fahrradrabmen (wormontiert Yariante)
- Blaw 1 Stk
b Y A000166 Fahrradrabmen (Rohmaterial) 1 Stk

e 1=y ADOGISE Fakwead-Rad (Baugruppe) 1 Sth

8 AGEMO0S Montage FabrradRad - Fahrrac-Rad
(Baugrumpel 1.5tk

Y ADOOIES Faheradmantel 2 Stk

‘{ ARGIIED Fahwradschiguch & 5tk

- g AMOIRS Faheradielye 2 Stk

-
Datensétze 1 -1 von 1 LI;I_'LIP__III
Einstelungen
tinimale Losgrdlze |1 Maximale Losgrofke |1 o0 Teilen| [
Status [Ertasst =] |menge [0.0000 =
Auzschuss in % ID Auschussmende IIJ Iﬁ
I Beleg Position I ! | | Bezeichnung I

Erzeugen | Abbrechen I Einstellungen |

Bei der Anlage eines Produktionsauftrags aus der Fertigungsdisposition heraus kann neben den
erweiterten Einstellungen auch zusatzlich auf eine Verkaufsbelegposition referenziert werden, die den
Bedarf verursacht hat..
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Terminsimulation

Uber die Terminsimulation kann z.B. in der Angebotsphase eine Auskuntt erteilt werden, bis zu welchem
Termin ein Produktionsauftrag gefertigt werden kann. Die Terminsimulation kann auch direkt aus der
Belegerfassung heraus aufgerufen werden.

5 Terminsimulation - Windows Internet Explorer

Artikelnr. & 7 Version: 7

Beschreibung © v Variante &

Elektroschrauber =]
2000051 o 1 =

Elektroschrauber (ohne

=19 AGO0DM 6 Endmontage Fahirrad - Fahrrad 1 Stk

AQO0048 2 .
tEstelREIEEnT) _5‘! Bauplan Fahrrad 1 Stk
000155 Fahrradlenker 1 -
(Baugruppe) T ADDD150 Sattel 1 Stk
| v .
4000158 Fahrrad-Rad 2 Y 4000154 Saftelstitze 1 Stk

(Baugruppe
Fahrrac

‘{ A000152 Schattung komplett 1 Stk

Fahrradrahmen [-]- @ A000149 Fahrradrahmen (vormontiert “ariante) 1 Stk
A0001448 (vormontiert ariante)  Blau 1 EE‘B AG000015 Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormontiert

Blau ) i Wariante) 1 Stk
A000169 Fahrrad (Bl_nfSCh) 1 & =% AG000004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormartiert
2000085 ;ra"”SpHmlk'Ste A Hoz 1 - Wariarte) 1 Stk

ollen DZ_ £ . ¥ ADD04 68 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk

AO0006S Transportkiste auf Mistal ] °

Rollen hietall & E@ A000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk

Transportkiste auf H AGOO0013 Mantage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe)
2000065 Rollen Kunststoft Kunststoff 1 = Eﬁ 1 St
A000171 ;fe"ki”gfad 1 ¥ A000165 Fahrradmantel 2 Stk

rOZESTO0F
4000023 (Seriennummern) 2 ¥ 4000180 Fahrradschiauch 2 Stk
2000072 Getrichewels Y A000159 Fahrradtelge 2 Stk
A0000TE Uhrengehause H
4000073 Armbanduhr 1 E--Eg AD00155 Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk
EE} AG000012 Mortage Fahrradlenker - Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk
;I A000156 Fahrradbremse 2 Stk

Detensétze 1 - 15 von 15 LILI_ILILI A000157 Fahrradklingel 1 Stk
Simulationsmenge |1 1]
Starttermin |08.05.2DD? J |09:22 J | vorwarts terminieren I
Encttermin f11.05.2007 J f1z1000 J Fickswérts terminieren |

Flartafel (vorwarts terminiert) | Plartafel (rickwarts terminier‘t)l Schiiezen | Einstellungen |

Ferkig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |\J Lokales Intranet | H100% v g
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Plantafel

Die Plantafel zeigt die Auslastungen von Ressourcen und Ressourcengruppen an. Pro Tag werden je
Ressource bzw. Ressourcengruppe die Sollzeiten dargestellt (linke Saule im Diagramm), die sich aus
den hinterlegten Zeitmodellen ergeben. Rechts werden die tatsachlichen Auslastungen dargestellt, wobei
Uberlastungen rot eingeférbt werden. Ist die Ressource zu 100% ausgelastet, wird die entsprechende
Saule gelb dargestellt, sonst grun. Die Detailinformationen zu den Zeiten eines Tags kénnen im unteren
Bereich der Plantafel dargestellt werden. Jeder Anwender kann sich seine individuelle Ressourcensicht
zusammenstellen.”

/2 Plantafel - Windows Internet Explorer =] 5]
|g http:J‘,l’localhost,l’myfactnry32J‘iB5D,I’ManuFacturingJ‘basedata,l’workplans,l’workulancontrolcenter.aspx?CIientID=wF289334944585ﬂ || XK ILive Search pelib
Cialog  Aktionen  Anwendungen  Favoriten
won o7 05 2007 J Bis 12052007 J
Angezeigtes Intervall 7 Tage zurlck verschieben Zuriick | 7 Tage weiter Weiter |
Zoom |1DD 'I Anzeigen
Ressourcengruppe 07.05.20 (Mo) 08.05.20 (Di) 09.05.20 (Mi) 10.05.20 (Do) 11.05.20 (Fr) 12.05.20 (Sa) 13.05.20 (So0) =
18,0 180 18,0 18,0 18,0
J Drehmaschinen :I LI il
0.0 00 o0 00 0,0
9.0 2.0 9,0 a0 9,0
Drehmazchine 1
0.0 00 o0 00 0,0
a0 a0 a0 a0 a0
Drehmazchine 2
i} 0o 0.0 0o 00
einzelne Ressourcen 07.05.2007 (Mo)  08.05.2007 (Di) 09.05.2007 (Mi) 10.05.2007 (Do) 11.05.2007 (Fr) 12.05.2007 (Sa) 13.05.2007 (So)
a0 a0 a0 a0 a0
AP100004 -Werkbank & ¥| x|
i} ] 0.0 0o 00
8.0 8.0 5.0 5.0 7.0
Dreher :I LI EI
00 e 0.5 0.0 00 00
AP100004 - Werkbank - (D) 03.05.2007 il
PADDDOE1 -Rahimen lackieren -
Fahrradrahmen (vormontisr ;|09:24 09:41 0,27
Yariante)lFertigungszeit)
PAOO00B3-Montacs
Fahrradlenket - Fahrradienker _IDEI'41 10:561,25
[Baugruppe) (Einrichtungszet)
Ressource Res.Gruppe LI
Fertig ’7 ’7 ’7 |77 |\J Lokales Intranet H100% v g
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Steuerung

Produktionsaufirage

Einen Uberblick ber die aktuellen Produktionsauftrage ergibt sich aus diesem Auskunftsdialog. Uber
Drill-Down werden weitere Informationen zu dem Auftrag angezeigt.

=
|1i hitp:/flocalhostmyf actary32 fieS0fManuf acturingfProductionCrders finformationdesk finformationdesk, aspx? ClientD=wf 2893349445832 3391 7 *#2|| X | JLive Search R~
Auftrag= Posttion
m Artikelnr. {7 Auftragsnr i 7 Bezeichnung & 7 Variante  Ref.  VKHummer i | Erstelltam( 7 Erfasst  Eingeplant Freigegeben Fertiggestelit
B 4000158 PA000008 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 10.05.2008 50 50 30 Ud
H A000155 PADOODT S A0 55 Ausschussbuchung 23.08.2005 10 10 0 10
=l A000181 PAOOOOMT Fahrrad ABOE00001 _'I 15.02.2008 10 5 5 5
H ADDO 149 PASONO1S Fakrradrabmen (ormantient Variante) Biay Biaw FA 15.02.2006 0 5 5 5
=l APQ15E FAOONOTS Fahtrad-Rad (Bavgruppe) PA 15.02.2006 1 H 5 5
B AD0D 1SS PACONOZ0 Fahrradlenker (Baugruppe) FA 15.02.2006 0 5 5 5
Ll e A000149 PAQ00021 Fahrradrahmen (vormontiert ' ariante) Blau Blau 15.02.2006 100 W00 i o
B ADDISE PAGONO2Z Fahrracd-Rad (Baugruppe) Biau A 15.02.2006 100 104 o o
A000181 PAQDOD23 Fahrrad 15.02.2006 100 00 [ [
ANDQ149 FAOONOZE Fahrradrahmen {vormantiert Variante) Biay Blau PA 15.02.2006 100 100 @ [
=l AD0OISE PAOONO2S Fakrrad-Rad (Baugruppe,) FA 15.02.2006 100 108 L o
ANDQ155 FAOONO2E Fahtradienker (Bavngruppe) PA 15.02.2006 100 00 @ [
=] H 4000029 PADOODZT Prozessor (Seriennummern) 15.02 2008 0 10 w0 0
A000171 PAODOD2E Trekkingrac 15.02.2006 1 4 @ [
B A0 148 PACONOZE Fahrradrabmen (vormaniiert Variante) Biay Biaw FA 15.02.2006 10 o L o
H AMOISS PRGNS0 Fahrradienker (Bangruppe] FA 15.02.2006 ki 4 i o
Bl 4000029 PA000031 Prozessor (Seriennummern) 16.03 2008 100 B w o
AQ0D0072 PAQODO0D32 Getrighewele 24.04.2005 1 1 @ [
4 A000181 PAODOD4E Fahrrad 27.09.2008 10 10 10 &
H ADDO 149 PAOODOLT Fakrradrabmen (vormantient Variante) Biay Biaw FA 27.09.2006 0 10 0 8
=l APQ15E FPAOONO4S Fahtrad-Rad (Bavgruppe) PA 27.08.2006 1 10 10 &
H AD0D 1SS PACONOLS Fahrradlenker (Baugruppe) FA 27.08.2008 0 10 w0 18
=l AD00029 PADOONS4 Prozessor (Seriennummern) 10102006 ki 10 W0 o
B 4000029 PA0000S5S Prozessor (Seriennummern) 10102008 0 10 wn o
AQDOOT3 PAQODODSE Armbanduhr 22.02.2007 1 3 7 3
ADPDOFE PAGOOOST Uhrengehduse 4 22.02.2007 1w 5 5 5
=l A000072 PADOOOSE Getrishewelle 25022007 10 10 0 o
A000181 PAODODED Fahrrad 05.05.2007 10 10 @ [
A0 149 PAOODOET Fakrradrabmen (ormantient Variante) Biay Biaw FA 08.05.2007 10 10 L o
ANQ158 FPAOONOGZ Fahtrad-Rad (Bavngruppe) PA 08.05.2007 1 10 @ [
B AD0D 1SS PACONOES Fahrradienker (Baugruppe) FA 08.05.2007 10 10 0 DLI
Datensétze 1 - 31 von 31 LI;I_ILI Ld]
I Details anzeigen | Sbgeschiossene PA's anzeigen Schlieffen
[Fertin [ [ [ [ | [sdLokales Intranet [* o ~
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Alternativ steht ein komplexerer Dialog zur Verfugung, der alle Informationen auf einen Blick anzeigt.

/2 Produktions-Manager - Windows Internet Explorer =8|

[ 2] hitp:incalhostmyFactory 32/ieS0iManuFachuring/ProductionOrders PraductionOrderMain, aspixeClient D= 283334944553233917 =i 1| x| [uive search 2~

. W Auftragsnr = V¥ Bezeichnung® 7 Variante Ref. Det.  Status Statusdatum Bezeichnung Menge Offene Menge
x| t]aoomss PAIODO0G Fahrrad-Red (Baugrupne) + | Erfasst 10 5]
x| 1 t|a0001ss PAIODNS £000155 Ausschusshuchung 15.02.2006 133110 10 5
XN Eingeplant 5 0
x| |5 Aogoida PABO0DIS Fabrradrahinen (vormonticit Vatiante) Blaw Biu PA 1 02 2006 134501 p
x| ] b Aco0iss PABO0OIS Fabrract-Rad (Baugrippe) =l
x| 1| b Ao00155 PABDO020 Faberacienker (Baugrapne) -] Freigegeben B o
x| 4 t]a000m48 PAOODD21 Fahrradrahmen (vormontiert variants) Blau Blau 15.02 2006 13:46:08 3 o
x| t]| b Avoo158 PABR0D22 Fahrad-Rad (Baugruppe) Biau 4 Fertiggestelt 5 0
x| ] aoomer PAI0D0Z3 Fahrrad = [soozovr rasas | o o
Datensétze 1 - 31 won 31 JC R o TN -]
: e L] s
) PAQDOOIT - Fahrrad Status i Menge Offene Menge
5] PAODODM8 - Fahrradrahmen (vormantiert Variants) Blau Efinzr] [eammmn D =]
e 15.02.2006 133111 10 5
| PADDO019 - Fahrrad-Rad (Baugruppe) -
FAOD020 - Fahrradienker (B s s "
IR 7 (T EEED 15.022006 13:46.00 5 o
Freigegeben 5 i]
15.02.2006 13:46:08 5 [
5 i
[26.02 2007 14:38:38 5 D_l
e sgistrktur = =
Sunre B
{3 PAOOOM T - Fahrrad -
[=-f% AGDOOME Endmontage Fahrrad - Fahrrad Blau 10 mal F— |Annm = j
' Bauplan Fahrrad
ANDD 50 St 10 Stk Baugruppe Variants | | Baugruppe version |2 -
- . ¥ =
Y 4000154 Settelstitze 10 St ot (F;";‘:’Eri Ri‘; 3 Merie |
¥ 4000152 Schattung komplett 10 Stk orupp
By PACOOO1E-AQ00142 Fahvadrabmen fvarmantiert Variante) Blay 10 Sth Dezimalstellen g Stilckiisteneinheit Stiick E
£ AG00015 Montags F: Variante) Alaw 10 mal =
Memo
F AGU000D4 Rakmen lackieren - Fahreadrahmen (vormantiert Vaviante] Biaw 10 mal =
Y A000188 Fahrradrahmen (Robmaterial) 10 Stk Wird gedruckt u (.
&
B 5 AGON001S Montage Fahrad-Rad- Fahiad-Rad (Baugruppe) 10 mal | -
[~ Abgeschiossens PA'S anzsigen SMChargen | Fremdfertigung | erflgbarkeit | Einstallungan | P& ahschiisss | PA& BrTEUGEN | P& suchen | Fiter sulheber\l Aktualisisren |
|Fertig | [ [ [ 8 Lokdes Intranet EST

Links in der Mitte wird die Auftragshierarchie bei Stlcklisten angezeigt, die Baugruppen beinhalten.
Darunter steht die komplette Stlcklistenstruktur. Auf der rechten Seite befinden sich die aktuellen
Statusinformationen zum Produktionsauftrag sowie zu den einzelnen Bestandteilen der Stickliste.
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Produktionspapiere
Zu einem Produktionsauftrag kénnen die zugehdrigen Produktionspapiere gedruckt werden.

Materialenthnahmescheine

,l'f! Druckvorschau - Windows Internet Explorer

=10l x|
e

|g, http:,l',l'localhost,l'myFactory32,|'ieSD,I'system,I'printpreview}'printpreviewfrj 4| K ILi\re Search

&) Drucken Excel [*]roF

Produktionsauftray: PADOODY Fahrrad
Adikelnummer:|A100150

] wviored E Speichern = Machricht Schlieen

Matchcode:lSaﬂeI

Bezeichnung!:|Sattel Fusatztext:

Bezeichnung2:

Beschreibung: |Sattel

Menge: 1 Stk

BelegMr: 415

Sollwert IstWert Offen Entnommen Einheit

10,0000 5.0000 50000 Stk

Arbeitscheine

,’:" Druckvorschau - Windows Internet Explorer

(€IS

% Drucken

=101 x|
ol

- I.é_; http:,l'J'Iocalhost,l'myfact0ry32,l'ieSD,l'system,l'printpreviewiprintpreviewfj || X ILive Search

28] Excel [ |poF
Produktionsauftrag: PADDOD1E Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) Blau

AG Nummer, |AGO00015 i .
Gruppe:

] wviord

n Speichern 27 Machricht Schliefien

Montage

Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahrmen
[varmontiert Yariante) Blau
Bezeichnung2:|Montage Fahrrad-Rahmen

Glualifizierte Mitarbeiter mit einem hohen
technischem Know-How kompletieren lhre
Bauteile und Komponenten zu fertigen Maschinen
Beschreibung: |oder einbaufertigen Modulen die auf
Yollstandigkeit und Funktion geprift in lhrem
Haus eingesetzt oder weiterverbaut werden
kinnen.

Bezeichnungl: Zusatztext:

henge:

1 Stk

Beleghr:

418

Zeit Sollwert

Einheit

IstWert

Einheit

Ferigungszeit

150,0000

Minuten

Fertig

,— ,— ,— l_ l_ l_ |h.3 Lokales Inkranet

*,100%

T 4
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Produktionsschein pro PA

/2 Druckvorschau - Windows Internet Explorer o | 4|
i€ |£ http:,l',l'Iocalhost,l'm‘;-'Factorv32,|'ieSD,|'system,l'printpreview,l'printpreviewframe.j || X ILive Search Pl
&5 Drucken Excel Word [*]FoF [& speichern ] Machricht Schiiefen
PA: PA000017 Fahrrad
Soll-Starttermin: 15.02. 2006 13:45:42 Soll-Endtermin: |20.02 2006 12:10:00
Sallmenge: 10 Stk
Arikel: AD00161 Stickliste: A000161
‘ariante: “ersion: 1
Fahrrad
kunde: F'apeterle_ Berber, Sullach - Bestellnumrmer; AB0500001
Bankverbindung
Liefartermin: 15.04.2006 00:00:00 Referenznummer:
Unter-PA: PA000018 Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Blau
Soll-Starttermin: 15.02.2006 13:45:42 Soll-Endtermin: |20.02.2006 12:10:00
Sallmenge: 100 Stk
“ariante: Blau “ersion: It
Materialscheine
Produktionsauftrag: PADDOD1S Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) Blau
Anikelnummer|AD001EE Matchcude:|Fahrradrahmen {Rahmaterial)
Eezeichnungl:|Fahrradrahmen (Rohmateriall Jusatztext:

Bezeichnung:
Beschreibung: JArtikel / Material

BelegNr: (421 Hﬂﬂ[mmmmlﬂm

Sollwert IstWert Offen Entnommen Einheit
10,0000 5.0000 5,0000 Stk
[ |
|Fertig l_ I_ l_ l_ I_ l_ |\J Lokales Intranet | HA00% v g

NatUrlich kann auch jedes Dokument hier gedruckt werden, das der Stickliste zugeordnet wurde.
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Produktionsauftragshistorie

Mit dieser Historie besteht die Maoglichkeit, jeden einzelnen durchgefUhrten Produktionsprozesse zu
verfolgen und auch gleichzeitig im Falle einer Fehlentscheidung wieder zurlck zusetzen.

g Produktionsauftragshistorie x|

Hr Auftragsnr - ¥ | Bezei & Datum & 7 User’
1 PADDDOZ23 Fahrrad 15.02.2006 14:01:19 SY0o ;I
PA000023 Fahrrad

E

Datensétze 1 - 3 von 3 LI;I_ILILI
Hr Status Ty Beschreibung Menge

1 Eingeplart Produktionspostion PAOODO2E (Sattel) 50,0000 ~

2 Eingeplant Produktionspostion PADOONZ3 (Sattelstitze) 50,0000 |
3 Eingeplart Produktionspostion PAODDO23 [Schatung komplett) 50,0000
4 Eingeplant Produktionspostion PAD00024 (Fahrradrahmen (Rohmaterial)) 50,0000
El Eingeplart Produktionspostion PADDDO24 (Rabmen lackieren - Fahrradrahmen (vormortiert \ariante) Blau) 50,0000
[ Eingeplart Produktionspostion PADDDOZS (Fahrracdmantel) 400,0000
T Eingeplart Produktionspostion PA00DOZS (Fahrradzchlauch) 400,0000
g Eingeplant Produktionspostion PADDDO2S (Fahrradfelge) 400,0000
] Eingeplant Produktionspostion PADDDO2S (Mortage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) ) 50,0000
10 Eingeplart Produktionskopt PA0ODO2S 50,0000
1 Eingeplant Produktionspostion PAOODO24 (Fahrrad-Rad (Saugruppe) ) 50,0000
12 Eingeplart Produktionspostion PADDDO24 (Mortage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vwormontiert Yatiante) Blau) 50,0000
13 Eingeplant Produktionskopt PADODN24 50,0000
14 Eingeplarit Produktionspostion PAD0D023 (Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) Blau) 50,0000
15 Eingeplant Produktionspostion PA0000ZG (Fahrradbremse) 100,0000

16 Eingeplant Produktionspostion PADODOZE (Fahrradklingel) 5000007
17 Eingeplant Produktionspostion PADDDOZG (Mortags Fahrradlenker - Fahrradlenker (Baugruppe] ) 50,0000

18 Eingeplant Produktionskopt PADODOZE 50,0000
1n Circamied Lt Fleoedy ki b, U0 AAANAS (E el £Di s e 5 £n AN
Zuriicksetzen Ok

Rickmeldungen

Bei der Materialentnahme wird unterschieden zwischen Einzelentnahme und Gesamtentnahme pro
Produktionsauftrag.

ionsauftragsmengen entnehmen x|

Artikel © 7 Matchcode | U Variante | T Entnemmen Menge Lagerbestand SH/Charge/Var. Lagerort Bestand Emtnehmen

A0001ES Fahrradmantel 10 [ 00 Stk . | |Produktionslager | | | 1424 _ Ertnehmen |_|‘
A000160 Fahrradzchlauch 1D| 1] 1202 Stk _I |Pr0duk‘tionslager _I I 1726 Ertnehmen |

AD00159 Fahrracfelge 10 I i} 395 Stk _I |Produktionslager _I I 922 Entnehmen |
H
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Wird ein Arbeitsgang zurtckgemeldet, so kénnen hier die gefertigten Mengen sowie die bendtigen Zeiten
zurtckgemeldet werden.

g Produktionsauftragspositionen zuriickmelden

Arbeitsgang © v Beschreibung & Gesamtmenge| Zuriickgemeldet Menge| Riickmelden

Mortage Fahrradlenker - Fahrradienker (Baugruppe) 5,00 5,00 Riickmelden

Zeitt W it Zurii ldet Menge Zeit{zurii Idet) Zeit{Soll} Zeit{Ist) Einheit Bearb.

Einrichtungszet 1 1 0 30,0000 m 30,0000 m | o0 [minen =] L =
E
g Resourcenzetten
Ressource . v Zeitt T it Zurii ldet Menge Zeit{zurii Idet) Zeit{Soll} Zeit{Ist) Einheit Bearb.
Drreher Fertigungszeit 5 5 1] 25,0000 m 50,0000 m I 0,0000 IMinuTen LI _I ;I

Schiiezen |

Ein Produktionsauftrag kann auch pauschal als ,fertig" gemeldet werden, ohne dass im Vorfeld
Einzelentnahmen  durchgefihrt  wurden. Bei der pauschalen Fertigmeldung werden die
Materialentnahmen sowie die Arbeitsgangzeiten automatisch zurickgemeldet.

g Produktionsauftragsmengen einbuchen ll

Artikel Matchcode Variante Gebucht Menge SH/Charge/Var. Lager
A000161 Fahrrad | [ || JLagerhae 1 | =]
Auzschuss I ﬂ 0 I 0 _I I ﬂ Einbuchenl

H
Schliglen |

myfactory (>
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Bearbeitung einer Stuckliste in der Verkaufsbelegerfassung

Eine Stlckliste kann auftragsabhangig bearbeitet werden. In einem solchen Fall wird direkt ein
Produktionsauftrag fir die gednderte Stlckliste angelegt.

/3 stiicklistenbearbeitung |

Die Menge cli OnNSmE

) PADDOOES - Fahrrad Pus. einfiigen |
EE.} ﬁGDDDm G Endmontage Fahrrad - Fahrrad 1 mal E—— |
----- _g:'. Bauplan Fahrrad
----- ¥ 4000150 Sattel 1 Stk (1.453 Stk Fos bearbeien |
----- ‘! A0001 34 Sattelstitze 1 Stk (544 Stk
----- ‘! A000152 Schattung kamplett 1 Stk (554 Stk Fos. mach aben

[—]@ PAMIGOEI-AQNI L3 Fahrradrahmen (vormontiert Yariante) 1 Stk (100 Stk) i, mEEn e

ﬂ-} AGEAONS Montage Fahrrac-Rahmen - Fahrradrahimen (vormontiert lYariahte) 1 mal
=y PADOODET-A000155 Fahwradienker (Baugruppe) 1 Stk (77 Sth) Schnelerfassing |

E«Eﬁ A0 2 Montage Faheradienker - Fahrradienker (Baugrappe) 1 mal Bearheten
----- Y A000156 Fateradbremse 2 Stk (1.040 Stk)

Terminsimulation

Y 4000157 Fahrradkiinge! 1 St (1.090 Sth)

0K Mbrechen |

myfactory (>
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Ausschussmengen

myfactor

.PPS

A

Im Stlcklistenstamm kann zu einer Stickliste ein Ausschussartikel (und ggf. eine Ausschussvariante)
hinterlegt werden, auf den ein produzierter Ausschuss gebucht wird.

ﬂ" Stiicklistendet ails - Windows Internet Explorer

Baszizmengeneinhei
Produktionsmengenesinheit

Minitnale Losgrdlze

Stlcklistengewvicht
Auszchuzzartikel

Ausschussanteil in %

£ |'||:|:|:I:,I',I'|I:ll:a|hl:IS|:,l'I'|'|':.-'Fal:tDF';.*SE,I'iEED,Ij

| Stiick =l
| Stiick =l
f1

|25

000174 1]
j10

=10l x|

|| X ILi'-.fe Search

Zeichnungsnummer
Dezimalstellzn

Maximal Losgrife

Gewichtzeinheit

Avszchussvariante

pv

IEN: 2323237569636

1000

I Kilogramm

=l

Ik

| Abbrechen I

ﬂ

l_ l_ l_ l_ l_ l_ |\.J Lokales Inkranet

Wird ein Produktionsauftrag angelegt, so wird der prozentuale Ausschusswert aus dem Stucklistenstamm
angezeigt und die wahrscheinliche Ausschussmenge anhand der zu produzierenden Menge
ausgewiesen.

|Ferl:i|;|

L% v

B Produktionsauftrag manuell erzeugen x|

Dialog  Akkiomen  Anwendungen  Favoriten

Artikelnr. - 7

Beschreil)unui W Variante - 7 Version® W

=y pe)

A000051 Elektroschrauber vormontiert 1
4000048 Elektroschrauber (ohne feste 2 N -
Reterenz) = E} A,G000012 Mortage Fahrradienker - Fahtradienker (Baugruppe) 1 Stk
A000155 Fahtradlenker (Baugruppe) 1 ¥ A000M56 Fahrradbremse 2 Stk
A000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 2 i v
A000161 Fahrrad 1 w5 AD001SY Fahrracklingel 1 Stk
Fahrradrahmen (vormontiert
AD00149 Variante) Blau Blau 1
A000169 Fahrrad (ginfach) 1
A00006S Tranzportkiste suf Rollen Holz Holz 1
A00006S Tranzportkiste suf Rollen Metall Metall 1
A000065 Transportkiste auf Rollen Kunststoff  Kunststoff 1
A000171 Trekkingrad 1 LI
Datensétze 1 - 15 von 15 QR R Y|
Einstellungen
Minimals Losgréie |1 Maximale Losgriie |1 oo Teilen| [~
Status [ Erfasst || mence Js00 [
Ausschuss in % |1 a Auschussmengs ISD IStk
%K Beley Position I J Bezeichnung I

Erzeugen

Abbrechen I Eins‘tellungenl
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Werden Ausschussteile produziert, so kdnnen diese auf einen Ausschussartikel in ein separates Lager
gebucht werden.

g Produktionsauftragsmengen einbuchen x|

Artikel Matchcode Variante Gebucht Menge SH/Charge/Var. Lager

ADDO55

[Baug

oz 2]

Schlieen |

Diese Mengen werden auch im Kopfstatus angezeigt.

Status Statusdatum/Bezeichnung Menge Offene Menge
Erfazst SO0 0
|EIE.EIS.2EIIZIT-’ 094317 S00 0
Eingeplant a00 ]
|EIS.EIS.2EII:IT-’ 03:43:20 S00 1]
Freigegeben S00 ]
Fertiggestelt 430 ]
|EIS.EIS.2EII:IT-’ 09:43:52 430470 1]
myfactory
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Vorwarts- und Ruckwartsterminierung

Wird ein Produktionsauftrag eingeplant, so kann er entweder vorwarts oder ruckwarts terminiert werden.
Bei der Vorwartsterminierung wird ausgehend von einem Starttermin ermittelt, wann der
Produktionsauftrag abgearbeitet ist. Dabei wird neben den bei den Arbeitsgangen hinterlegten Zeiten
auch die Verfugbarkeiten der Ressourcen berlcksichtigt. Bei der Rickwartsterminierung wird ausgehend
von einem hinterlegten Endtermin ermittelt, wann mit dem Produktionsauftrag begonnen werden muss.

,g Produktionsauftrag PADDODGY einplanen x|
Produktionzauftrag PADDDDET einplanen

Froduktionzsmenge |1 oo

Starttermin |0a.05.2007 J fna:45:05 J worwérts terminiersn | I~
Encltermin | J | J rlckwérts terminieren | I
verwendete Resourcen und Resourcengruppen

Arhetsgang Zeittyp Ressource Ressourcengruppe =T

hortage Fahrradlenker - Fahrradlenker . . 0 0 I 4|
{Baugruppe) Ferigunazzet |Dreher _I Jl J !

=l i
[ -]

Keine Datensétze in der aktuellen Auswahl Ll;l_l;lil

o | mpbrechen |

myfactory
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Verflgbarkeitsexplorer

Der VerfUgbarkeitsexplorer zeigt Verfugbarkeiten zu einem Termin fur eine definierte Menge eines

Stlucklistenartikels an. Dabei kann der Lagerbestand gegen unterschiedliche Sichten gepruft werden.
Weiterhin werden je Artikel die Dispositionsinformationen angezeigt.

fj verfiigbarkeitsexplorer fiir Produktionsauftrag PADDDDGY - Windows Internet Explorer

P =[{e3]
] https jlocalhostjmyfactory32 fis50{Manufacturing)DispoExplarer [DispaExplorer. aspi?ClientID—wF28953494458323301 FaiewType=POaID=147 7| |*3|| X | [Lve Saarch 2|~
bis Datum o2 05 2007
Menge [ran,aoca

Lagerhestand prifen gegen

| PAOOD0ES - Fahrrac

Iverfugbarer Bestand

Dispositionshestand

Termin Verkauf Einkauf Produktion Stiicklisten Verfiigbar{Stk)
= Eﬂ AG000016 Encimontace Fahrrad - Fahrrad 100 mal

Lagerbestand 1.563 &
g 1305 0ce % 183
‘;' 2000154 Sattelstitze 100 Stk (344 Sth)

. ¥ A000152 Schaktung komplett 100 Stk (854 Stk)
[—]@ PAOOOOTO-ARRG 1A Fatwradrahmen fvarmontiert [ariante) 100 Stk (100 5ik)
EI-EG AGRO0NS Mantage Fahere - { iert Wariante) 100 mal
@ AGG004 Rahmen lackieren - Fabvradrahmen (vormontient \Yaviante) 100 mal
Y 000466 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 100 Sth (741 Stk)
- By PAO000TI-AO00M5E Fabrrad-Rad (Baugruppe) 100 Stk (-76 St
=) Eﬂ AGOOOMS Mantage Fahrraa-Rad - Fahrrad-Rad (Bawardppe) @ mal
‘:’ AQDQ1ES Fahrradmanter 0 Stk (900 Stk)
‘g’ AMDQIB0 Fahrradsehlanch 0 Sth (1.202 Stk)
¥ AQ00159 Fanrradieloe O Stk (398 Stk)
= @ FPAROOOTE-AMNNES Fabwradienker (Baugrappe) 100 St (507 St
E-Eﬁ AF0000M 2 Montage - ¢ ) 100 mal
g ‘;' ADDPISE Faberadbremse 200 Stk (40 Stk)
Y AQQ0157 Faheradkiinge! 100 Stk (590 Stk)
H

Fertig

[ ,_ ’_ ’_ ,_ ,_ [& Lokales Intranet H100% v
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Freigabeprifung

Ein wichtiges Hilfsmittel fir die Arbeitsvorbereitung ist die neue Freigabeprifung. Mit dieser Prifung kann
fur jeden noch nicht freigegeben Produktionsauftrag die VerfUgbarkeiten der Bestandteile zu einem frei
definierten Datum gepruft werden. So kann eine schnelle Entscheidung darlber getroffen werden, ob ein
Produktionsauftrag auf Grundlage der Artikelverfigbarkeiten freigegeben werden kann.

f)— Freigabepriifung - Windows Internet Explorer - E||£|
|g http: /flocalhost fmyfactory32fieS0/Manuf acturing/ProductionOrder s/R eleaseCheckiRelzaseCheckMain, asps?ClientID=wf259334944563233917 j *+2 | X | |uive Search L=
jalng  Aktionen  Anwendungsn  Fayorten 7 Service
bis Datum [ ]
Lagerbestand prifen gegen Ivenugbarer Bestand LI
Detail bei negativer Verflgharkedt ]
Auftrag &% © % BME Menge {min) Menge (max) Menge|  Hummer: 7 Matchcode I 7 Menge Verfiighar
[ Pao0n023 L Fahrrad 15022006 14:21:06 Stk 0,0000 50,2000 | » | aooms0 Satel t]s0 1553 =]
Fahrradrahmen A000M52 Schaltung komplett ! a0 954
¥ Pa000024 2] peormontiert Warlente)  15.02.2006 14:21.05 itk 50,0000 50,0000 s0,0000 | A000TS4 Saftelstitze ) so 944
Blau AD001SE Fahrradbremse ! 100 240
Fahrrac-Rad A000M57 Fahrrackinos! = 630
'
| Paonozs (Baugruppe) 15022008 142105 Stk 50,0000 50,0000 50,0000 4 o g6 Fahrradrahmen (Rohmaterial) nE] 841
¥ panonoze 4| T anTadenker 15022006 14:21:06 Stk 50,0000 50,0000 50,0000 __|
(Baugruppe)
= 50,0000
Fahrradrahmen
[T Paooo02s 4| cvormortiert Variarte)  15.02.2008 14:21:38 Stk 0,0000 50,0000
Blau
Fahrrad-Fad l—
' .
[T Pa000025 _I {Baugruppet 15.02.2006 14:21:38 Stk 0,0000 50,0000 LI
Datensatze 1 - 20 von 20 LN o T
Artikel Det. Bezeichnung © Menge - Einheit ©
A000150 ! Sattel 1,00 Stk -
A000154 ! Sattelstitze 1,00 Stk
AD00152 ! | Schattung komplett 1,00 Stk
[-]
_~ |petensétze 1 - B von & LN R e ST
Prifen Schiiefen
|Fertia ,_,_ ’_’_|\J Lokales Intranet [Ho0w -
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Produktionsschnellrickmeldung

Uber die Produktionsschnellriickmeldung kénnen in einem einfachen Dialog sowohl Lagerentnahmen als
auch Lagerzugange und Zeitrickmeldungen erfasst werden.

3 roduktionsschnellriickmeldung dows Internet Explorer -|EI|5|
- Ig. http:Ulnca\hnst;’myFactnry32J‘\eSD)’ManuFaEtur\ng;’PrnductinnOrdersJ‘FastPnsitinnCﬂnfirmJ‘FastPnsitinnCﬂnfirm‘aspx?clientID=wFZE9334944583j *2| X | |uive search yoiks

PA Nummer [Pannonss [
P& Posiion | H
Posttionstypen I Ertrnahimen ;I
Level Artikel Matchcode Variante Entnommen Menge Lagerbestand SN/Charge/Var. Lagerort Bestand Entnehmen Info
142 A000150 Satel 10] [ 1453 Stk [Prociutionstager | L. | 1.553  Entnehmen =

113 A0001 54 Sattelstitze 20] [ 844 Stk
144 £000152 Sehaltung 10] [ 554 Stk
komplett

Fahtradrahmen

115 A000149 (vormontiert Blau EI 2 100 Stk

“ariarte) Blau
Fahrradrahmen I—
1151141 ADNDOD1EE tRohmeterial) 10 [t} 7H Stk

11512 A000158 (F;:Lr;rﬂ'pia:)' [ 2 34 Stk
1151210 A0001ES Fahrracnantel 5 900 Stk
1151212 ADOOIEO Fahrradschiauch 5 ] 1202 Stk
1151213  ADODISS Fahrradtelge = 398 St
116 000155 E;:L’;i';;g?’ w0 577 Stk
11611 ADDOD1S6 Fahrradbremse 20 I—El 40 Stk
11612 £000157 Fahrradiingel w0 590 St

IPrndukt\nns\ager _II 954 Entnehmen
|Pmdulmuns\ager _|| 984 Entnehmen

IPrndukt\nns\ager _I I 0 Entnehmen

|Produlmons\ager _I | 963 _ Entnehmen

IProdukt\ons\ager _I I & _ Entnehmen
|Produlct\ons\ager _I | 1.424  Entnehmen
IPdeuk‘UUns\ager _I I 1726 Entnehmen
IPrndukt\nns\ager _I I 922 Entnehmen
|Produlmons\ager _I | 516 Entnehmen
IProdukt\ons\ager _I I 284 _ Entnehmen
IPrndukt\nns\ager _I I 712 Entnehmen

S e o S S S SR S Sy

E
Schiigken
Fertig ,_,T’_,_,_,_‘\J Lokales Intranet [Hioo% - 4
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Seriennummer- / Chargen setzen

Uber diesen Dialog kann festgelegt werden, welche Seriennummer / Charge in welchem seriennummern-
bzw. chargenpflichtigen Dialog verbaut wurde.

- |g, http:,l',l'Icu:alhost,l'myfactory32,|'ieED,l'Manufacturing,l'ProductinnOrders,l’serj *2|| % | |Live search pelbs

Ty el

Produktionsauftrag ‘ IPADDDDED J

Artikel Beschreibung Menge Sll.l‘Charge( i Menge: W

trafd-rasav4s 1
trefd-73573f 1
trefd-7E57ES 1
trefd-F3577S 1
trafd-7E578S 1
1
1
1
1
1

trefd-Ta57ay
tr s fel-7 3SE0

trafd-7a552f
LI trafd-785837

Entnommene Artikel

Artikel Beschreibung Menge Sll.l‘Charge: i Menge: il
7 Grundplatine mi || abc-00021 7 1,00 4 |
abc-000237 1,00
abc-00110f 1,00
abc-001117 1,00
abc-00112¢ 1,00
abc-00113) 1,00
abc-001147 1,00

abc-001157 1,00

LI abc-00117 1,00
Sie miszen flr diesen Arikel 1 Seriennummern § Chargen wwahlen

Zuweeizen EryErTEn | Schilisken |

Fertig I_ml_l_l_l_lﬂ Lokales Intranet [ ® 10w - 4
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Kalkulation

Kostenvergleich

Wichtig ist, dass schon wahrend des Produktionsprozesses ein Uberblick Uber die geplanten sowie die
aufgelaufenen Kosten eines Produktionsauftrags angezeigt wird. Der Kostenvergleich listet alle
Kostenpositionen auf, die sich entweder auf eine Materialentnahme oder einen Arbeitsgang beziehen.
Hierbei kann nach Kostentyp eingeschrénkt werden. Je Position werden die geplanten sowie die schon
aufgelaufenen Mengen und Kosten angezeigt. Der Kostenvergleich kann dann gedruckt oder nach Excel
Ubergeben werden.

/2 Kostenvergleich - Windows Internet Explorer — 1ol x|
[ hiep: ilocahostjmyfactory32/ieS0/Manfacturing ProductionOrders/Calcuiation/Costieve.aspxMode=28CliontID=w B9682637954530536 =1 #2)| % | Juive search P
tionen  Anwendungen  Favoriten 7
Produldionsauftrag [Panoonss m
Prozertualer Vergleich |[kein] j
Kostentypen
Position & Kostentyp - Menge (P} Kosten (P} Gesamt (P) Menge (1) Kosten{l) Gesamt (I} © Differenz Prozent Herkunft * Ressource ©
et cxe= ot otk octe i (Sllckzehy | 10 500 50,00 4 500 20,00 30,00 AGRes. Mosten  Dreher =
(Seriennummerri) bezogen)
Plafine aizen - Prozessor 1. cookosten | 1 10,00 1000 1 1000 10,00 0,00 A£G Kosten
(Serisnnummern)
Grunidplatine Materialkosten | 10 2,00 20,00 11 200 22,00 2,00 Artikel
Summe 30,00 52,00 28,00
Datensatze 1 - B von & LT R oy T |
™ Baugruppen aufiasen Drucken Schiiefen
[Fertia [ [ [S3 Lokales mtranet [®wow - 4

Nachkalkulation

Fur eine umfassende Kostenbetrachtung des Produktionsauftrags dient die Kalkulation. Hierbei kénnen
zu jedem Zeitpunkt sowohl die Plan- als auch die Istkosten zu einem Produktionsauftrag ermittelt und
dann in einem beliebig definierbaren Kalkulationsschema einander gegenUbergestellt werden.

/2 plankosten - Windows Internet Explorer iy ]|
|§, http:,I',I'Iocalhost,I'myFactDrySZl’ieSD,l’ManuFacturing,l'F‘deuctionOrders,l'CaIcuIationj 4[| XK ILive Search 2 |-
Produktionsauftrag IP.&.DDDDSS m
Kostentypen |
Position = 7 Kostentyp © 7 Menge Kosten Gesamt . Herkunft < Ressource .
Platuje atzen - Prozessor Lohnkosten (Stickzeit- _'I 10 5,00 50,00 AG Res. Kosten Drehar d
[Seriennummearn) hezogen)
Plaine tzen - Prozessor ¢ cpertkasten =l 1 10,00 10,00 AG Kosten
[ Seriennummern)
Grundplatine Materialkosten _'| 10 2,00 20,00 &rtikel
Summe 30,00
[
Datensatze 1- 3 von 3 LI;I_ILILI
' Baugruppen autlisen Meu einlesen Drucken I Schlieen I
|Fertig 3 |‘J Lokales Intranet | HA00% v g

myfactory (>
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Istkosten - Windows Internet Explorer

— e,

|§, http:,f,l'localhost,fmvfactory32,1'ieSD,l'ManuFacturing,l’ProductionOrders,l'CaIcuIation,l'lj | X ILive Search

Produktionsauftrag |P2.000035 (]
Kostertypen |
Position © W Kostentyp & Menge Kosten Gesamt - Herkunft Ressource & 7

Platine &zen - Prozessar Lohrkosten (Stickzeit- 0 ;l
{Seriennummern) bezogen) _I 4 2,00 20,00 AG Res. Kosten Dreher
Platine &tzen - Prozessor Transportkosten =l 1 10,00 10,00 4G Hosten
[Seriennummern)
Grundplstine Materialkosten _'| 1 2,00 22,00 Arikel
Summe 52,00
H
Datensatze 1 - 3 von 3 JEN R S I I
I Baugruppen auilisen Meu einlesen Drucken | Schlieften I

[T T [ [ Ndiokales intranet [ =100 -

|Fertig

- Windows Internet Explorer

|§, http:,l’,l’localhost,l’myfactorySZIiESDICaIcuIation,l'ShowCaIcuIation,l’ShowCaIcuIationMain.aspx?Entilj *4 || K | |Live Search

ndungen  F

|Paco00ss

Produktionsauftrag

4
I Erstanlage ;I
|

Schema I Zuschlagy LI ! | | wersion
Mit Kostennachweis I Prozentualer Yergleich Ianteilig
Position Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz Prozent
1. + Fertigungsmaterial HAZ200 20,00 22,00 2,00 110,00;'
Artifel ; Materialhosten-Grandplatine 20, D 22,00 2,00 00
2. + Msterialgemeinkosten 9,0000% auf Positiond . 1,80 1493 013 140,00
o = Materialkosten 21,80 2398 218 110,00
4. + Fertigungsidhne KAD100 50,00 20,00 -30,00 40,00
" AG Res Kosten : Lo.f:-n.b’fosten (Slickrei-berogenl-Platine s000 000 000 4000
dtzen - Prozessor (Seriennurmmern) * ! ! !
58 + Fertigungsgemeinkosten 95 B000% auf Positiond. 4930 1972 -29.58 40,00
B. + Sondereinzelkosten der Fettigung KA2E00 0,00 000 000 0,00
7. = Fertigungskosten 99 30 39,72 -589 58 40 00
8. = Herstellkosten 12110 B3,70 -57 .40 5280
9. + “Werwaltungskosten 5,2300% auf Positions. o987 5,24 -4.73 2256
10. + Procuktertwickiung 7 5000% auf Positions. 9,08 478 -4.30 5264
M. + “ertriebsgemeinkosten §,9500% auf Positiond. 10,84 5,70 -514 5258
12. + Sondereinzelkosten des Yertriehs KA3100 0,00 0,00 0,00 0,00
13, = Selbstkosten 15099 79,42 7157 5260
14. + Gevwinn 5,0000% auf Position15. 795 418 -3.77 5258
15. = Mettoverkaufspreis 158,93 5360 7533 5260
16. + Skonto 2,0000% auf Position17. 324 1,71 -153 5278
17. = 16218 2531 -7E87 5260
18. + Rabatt 15,0000% auf Position19. 2862 15,05 -1357 5259
19. = Bruttoverkautspreis vor Ust 180,30 100,368 -90 .44 5260
20. + Umzatzsteuer 19,0000% auf Position19. 36,25 19,07 REAL 5261
. = Bruttoverkautspreis inkl. Ust 227 05 119,43 -107 B2 5260
Einzelpreis
Msterialkosten 21,80 2398 218 110,00
Fertigungskosten 99,30 38,72 -50.55 40,00
Bruttoverkautspreis inkl. Ust 227 05 119,43 -107 B2 5260
-
Drucken Plankosten Istkosten “ergleich Schlielten |
Fertig ’_ ’,_ l_ ’_ ’_ I_ |\J Lokales Inkranet | H100% -~ g
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Verlangerte Werkbank

Mit der verlangerten Werkbank kdénnen Baugruppen bzw. Arbeitsgange verwaltet werden, die fremd
gefertigt werden sollen.

Positionen, die innerhalb einer Stlckliste als Fremdfertigungsbestandteile gekennzeichnet sind, werden
grin gekennzeichnet.

/2 Druckvorschau - Windows Internet Explorer

(=]
|g http:,I',I'IDcalhDstIl'myfactnry32,l'ie5DIl'system,l'printpreview,l'printpreviewfr-ﬂ (X ILive Search 2\
&EhDrucken Excel Wiarel [*|poF & speichern 3 Machricht Schlisken

A000161 - Trekkingrad - - %ersion 1
5] A000TE1 - Trekkingrac
EB AG000018 Endmontage Fahrrad - Fahrrad Blau 1 Stk
..... _._d,. Bauplan Fahrrad 1 Stk
----- }’ A000150 Sattel 1 Stk
----- Y A000154 Sattelstitze 1 Stk
----- }’ A0001 52 Schattung komplett 1 Stk
[—]—-ﬁ A000149 Fahrradrahmen (vormorntiert Wariante) Blau 1 Stk
E| &4 AG00001S Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormartiert Yariante) Blau 1 Stk
EI E‘} AGO00004 Rahmen lackieren - Fabrradrahmen (vormortiert Yariante) Blaw 1 Stk
}’ A0001 66 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk
g By 4000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
E| @ AGOOOOM 3 Mantage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
Y 4000185 Fahrradmantel 2 Stk
}’ A000160 Fahrradschlauch 2 Stk
B }’ A0001 59 Fahrradfelge 2 Stk
I'_—'I--@ A0001:25 Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk
El @ AGOO0012 Montage Fahrradlenker - Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk
- }' A0001 36 Fahrradbremse 2 Stk
b }' A000157 Fahrradklingel 1 Stk

Fertig [ [ [ [ | [SJLiokales Intranet H10% g
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Arbeitsgange, die fremd gefertigt werden sollen, werden als solche in den Positionsdetails
gekennzeichnet. Optional kann auch erst im Produktionsauftrag entschieden werden, ob ein Arbeitsgang
eigen oder fremd gefertigt wird.

) positionsdetails x|
i H 5 I [ ulalal Rutad 1 I
Pozitionst Artikel ! Waterial
SR I e e — Positionsdetails

Beschreibung IFahrradmanteI
Menge |2 Produktionstnengensinheit Stock ;I
Dezimalstellen I 0 ;I

=
flema

=
vetlangerte Werkbank |Eleistellartikel ll im P& abfragen -
wird gedruckt ™

oK | abbrechen

Bei dem Arbeitsgang wird ein Lieferant als Fremdfertiger hinterlegt. Zusatzlich wird ein Artikel als
Dienstleistungsartikel fur die Bestellung zugeordnet, die automatisch vom System erzeugt wird.

ﬂ" Arbeitsginge - Windows Internet Explorer

Dia ] Iu]

E Bezeichnung Hummer Bezeichnung {Zusatz)

7 Bezeichnung MGt 004 Rahimen

) Suchen |
\ E * ! Meu

] Arbettsggruppe : B —I

W Yoarlage Speichern |

T Individuell Optionen |

Ansicht:

I Bezeichnung = I

:I Direktzuche

T N1 0 T I

Fremdfertigunyg |

Dienztleistungzartikel IADDD'] 72 J
Lieterart |ronons B
Fertig ’_ ’_ l_ l_ I_ ’_ |‘-_§ Lokales Intranet HA00% - g
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Arbeitsgange, die immer  vom Fremdfertiger durchgefuhrt ~ werden und einem
Fremdfertigungsarbeitsgang untergeordnet sind, konnen zu Informationszwecken erfasst und als
Fremdfertigerarbeitsgang gekennzeichnet werden.

&} Positionsdetails |
Positianstyp | Arbeitsgang = ||+z000013 1
Beschreibung IMDntage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe)
Menge |1 Produktionsmengeneinheit Stick ;I
Dezimalstellen I u} ;l

=
Mema

=
verlangerte Werkbank IFremdfertigerarbe'rtsgang ;I im P& abfragen "
Wyird gedruckt [

ok | ambrechen

Materialien, die dem Fremdfertiger beigestellt werden, werden als Beistellartikel gekennzeichnet. Auch
hier kann wieder optional eine Abfrage im Produktionsauftrag erfolgen.

) positionsdetails x|
Positionztyp | Aurtikel § Material =] ||#000166 1]
Beschreibung IFahrradrahmen [Rohmaterial)
henge |1 Produktionsmengensinheit Stock LI
Dezimalstellen I 0 j

]
fietno

=
vetlangerte Werkbank IEIeisteIIartikeI j im P& abfragen [+
Wird gedruckt [ ]

oK | abbrechen

myfactory (>
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Auch Baugruppen kénnen als fremd zu fertigende Baugruppen gekennzeichnet werden.

2 positionsdetails |
Positionstyp IElaugruppe ;I IAEIIZIEH o8 J
“ersion | 1 ;I
Feste Referenz r
Beschreibung IFahrrad-Rad [Baugruppe]
henge |1 Produktionsnengensinheit Stick ;I
Dezimalstellen I 0 ;I

=
Memo

=
vetlangerte Werkbank IFremdfertigung ;I im P& abfragen '
Wird gedruckt [ ]

oK | Abbrechen

Bei Anlage eines Produktionsauftrags werden dann die Parameter fir den Fremdfertigungsauftrag
abgefragt und eine Bestellung generiert.

a Fremdfertigungspositionen =
- E (=}

Dislog  Akbionen  Anwendungen  Faworiten

Hummer Bezeichnung Dienstleistungsartike Menge Einheit werlingerte Werkbank Lieferant
AG000004 (Rfohrmmﬂ‘i\f::;;d:g{:udrahme“ [200m72 | 1 mal | Frematertigung =] [ooo0s | =
A000166 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk | Beisteliarticel | |koooos |
A000158 Fahrrad-Rad (Bauarippe) 1 Stk | Fremafertigung J | G |
ADODMES  Fahrradmartel 23tk | Beisteliarticel |z |a0oos ]
ADODME0  Fahrradschiauch 25tk | Beisteliarticel |=] |a0oos [ ]
AD00159 Fahrradfelge 2 Stk | Beistelarticel =] |wooooe |

=
Alle Eigenfertiouno i Setzen | Ok | Abbrechen I

myfactory (>
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Zuvor besteht jedoch noch die Maéglichkeit, Beistellartikel der Bestellung zuzuordnen. Beistellartikel
kénnen entweder ausgebucht oder auf ein Lieferantenlager umgebucht werden

ﬂ“ Fremdfertigungsauftrige - Windows Internet Explorer O 5[
@;A; - |g http:J‘;’InEalhnst)’myFattnrySZ;’laSD;’Repnrt\nijapnrtlngPage‘aspx?Repnrt=ExternaleductlnnOrﬂ *2|| K | JLive search Felis
Dislog  aktionen  Anwendungen
van biz Anzeigen I
Datum [o1.01 2007 J [p3.05.2007 J Drucken |
' ]
Lieferantennummer I J I J I~ Mt Auswvahl
Bestellung | i [
Artikelnummer I J I ﬂ
Alle Betriehsstatten O
Status IAI\e ;I Sortierung IDatum LI
Fremdfertigungsaftrige ) 4] seite 1van 1 2]
Datum Beschreibung Bestellung Lieferant Artikelnr. Name Menge ME Status Produktionsausftrag
BE30700004
01.03.2007 Fahrrad-Rad j BE30700004 j 00006 j ADDD158 ﬂ Fahrrad-Rad {Baugruppe) | 1,00 Stk Bestellung
{Baugrupp
Fremdfertigungsauftrag bearbeiten - Windows Internet Explorer - | Dlﬂ
|g, http:,if\ocalhustfmyfactory32p’\e5UfPurchase,iExterna\Productlonp’EdltOrder,iEdltOrderMam‘aspx?RecordID=4&ChentIIﬂ 1| X Ilee Search Foibs

Fertig

Mummer [EEau7o000e 1 Datum froszoor | sester |
Beschreibung |EIE30?UUDD4 Fahrrad-Rad (Baugruppe) | Bestelung IWH Geliefert ID—
Artikel IAEIEIEI‘ISB—ﬂ Menge |1 IEnk Berechnet IU—
Abgeschlossen ] Status Lagerbuchung setzen o
Beistelllisten ¢
Beistelbeley BE30700004 1 01 03.2007 HEEE

-]
Datensdtze 1 - 1 von 1 LILI_ILILI
Artikelnummer Matcheode ME Auftrag Geliefert Beizustellen Lagerort Det. Art Liefemmenlager( i Lagerbuchung
A000165 L] Fahrradmantsl Stk 200 2,00 0,00 [Fracuidionslager 4| [Enahme =] [Lager Lieterant Produion 4] <]
A000160 | Fahrradschiauch Stk 2,00 0,00 | 0,00 [Produdionsiager | [Ertranme =] [Lager Lieterart Produidion ]
A000159 | Fahrradfelze Stk 2,00 0,00 | 0,00 [Produdionsiager m [Ertratme =] [Lager Lieterart Produidion ]

H
Datenzétze 1 - 3 won 3 LILI_ILILI

Léschen

|Fartig

,_,J_’_,_,_,_“J Lokales Intranet [® 100w - 4

Stlckliste I SchlieRen

Wird der Wareneingang zu dieser Bestellung erfasst,

Ruckmeldung im Produktionsauftrag.

erfolgt automatisch die entsprechende

myfactory
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Wurden die Beistellartikel bei der Beistellung nicht ausgebucht, sondern auf das Lieferantenlager
umgebucht, so kénnen diese Artikel Uber diesen Dialog ausgebucht werden.

Der Dialog 6ffnet sich automatisch beim Erfassen einen Wareneingangbelegs, der auf eine Bestellung
mit einer Beistellung referenziert.

fj Beistellartikel ausbuchen - Windows Internet Explorer _ ||:||1|

o~

o2l |g http:,l’,l’localhost,l’myFact0ry32,|'ie50,|’purchase,l’E><ternaIProduction,l’OrderStockln,l’OrderStockInMain.asj || X ILive Seatch

Diglog Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Service
Wareneingangsheley IWED?DDDDS J
Artikelnr.© W Kurzbezeichnung Datum Lieferantenlager Beigestellt Ausgebucht  Entnehmen 7]

-

AQOOMT2 LI Dienstleistung Fremdfertigung Rahmen lackieren
Lager Lieferant n 10000

. 1610 21
n Fahrradrahmen (Rohmaterial) 16.10.2007 Produktion

KX

Buchen | Schlieen |

Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |\-J Lokales Inkranet | A% - 2

myfactory (>

BUSINESSTWORLD




	PPS_Deckblatt_Funktionsbeschreibung.pdf
	Seite1
	Seite2
	Seite3
	Seite4
	Seite5
	Seite6
	Seite7
	Seite8




